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Upozornéni
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CIMCO Edit v6 a to bez piedchoziho upozornéni.

Softwarova licence

Mite pravo pouzivat takovy pocet licenci ptilozeného programu, ktery
jste zakoupili od CIMCO A/S. Zadnym osobam nebo spole¢nostem
nesmite distribuovat kopie programu nebo souvisejici dokumentace.
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pfedchoziho pisemného souhlasu CIMCO A/S.

Zieknuti se zaruk a odpovédnosti

CIMCO A/S neposkytuje zadné zéaruky, ani vyslovné nebo vyplyvajici,
tykajici se softwaru, jeho kvality, vykonu, obchodovatelnosti nebo
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kvality a vykonu, je na kupujicim. Pokud by se mélo po zakoupeni
ukazat, Ze je software spole¢nosti CIMCO Edit v6 vadny, kupujici (a ne
CIMCO A/S, jeho distributor, nebo jeho maloobchodni prodejce) piejima
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A/S odpovédny za pifimé nebo nasledné skody, vyplyvajici z jakékoliv
chyby v softwaru a to i1 v pifipadé, kdy byla spolecnost CIMCO A/S
upozornéna na moznost takovych Skod. Ne&které soudni systémy
neumoznuji vyjmuti nebo omezeni vyplyvajicich zaruk nebo
odpovédnosti za souvisejici nebo nasledné Skody, takze vySe uvedené
omezeni nebo vyjmuti pro vas nemusi platit.

Upozornéni:

PrGvodni software je divérny a je vlastnictvim CIMCO A/S. Neni dovoleno Zadné jiné
pouziti nebo poskytnuti, nez vyslovné stanovené pisemnou licenci od CIMCO A/S.

Copyright

Copyright © 1991-2013 by CIMCO A/S. VSechna prava vyhrazena.

Q Tento software obsahuje divérné informace a obchodni tajemstvi spolecnosti
CIMCO A/S. Pouziti, poskytnuti nebo reprodukce je zakazana bez predchoziho
pisemného souhlasu spole¢nosti CIMCO A/S.

CIMCO Edit, DNC-Max a logo CIMCO jsou obchodni znac¢ky spole¢nosti CIMCO A/S.

Microsoft, Windows, Win32 a Windows NT jsou obchodni znacky nebo registrované
ochranné znamky spolecnosti Microsoft Corporation.

Ostatni znacky a ndzvy produktd jsou obchodnimi znackami nebo registrovanymi
obchodnimi zndmkami svych ptislusnych vlastnika.

Kontakt

CIMCO A/S Telefon: +45 4585 6050
Vermundsgade 38A, 3 Fax: +45 4585 6053
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1 Uvod

CIMCO Edit v6 je nejnovejsi verze nejpopularnéjsiho editoru CNC programi na trhu.
Vice nez 80 000 licenci, distribuovanych v poslednich nékolika letech, ¢ini z editoru
CIMCO Edit volbu profesiondlnich CNC programatord, kteti vyzaduji pln¢ vybavené,
spolehlivé a cenové pristupné profesionalni editovani a zdroveit komunikac¢ni nastroj.

Vsechny aspekty CIMCO Edit v6 jsou nové, od vice panelového rozhrani se zalozkami,
po dynamické liSty s nastroji a nabidkami. CIMCO Edit v6 soucasné obsahuje nové a
vykonné nastroje, jako je naptiklad rozSifeny néstroj pro porovndvani soubord,
prepracované grafické vykreslovani dra a nové programovaci ndstroj NC-Assistant.

Piné vybaveny CNC editor

CIMCO Edit v6 poskytuje prehlednou sadu zakladnich edita¢nich nastroju, potfebnych
pro splnéni pozadavkii na moderni editovani CNC programtl.

Nema omezeni velikosti a zahrnuje volby pro konkrétni specificky CNC kdéd, jako je
naptiklad ¢islovani / ptecislovani fadki, praci se znaky a hledani rozsahu XYZ. Obsahuje
1 matematické funkce pro zékladni vypocty, otaCeni, zrcadleni, kompenzaci néstroje a
posunuti. CIMCO Edit v6 nabizi vSechny funkce, které jsou od editoru ocekavany, véetné
editovani textu metodou tahni a pust. Nejlepsi je, zZe CIMCO Edit v6 je kompletné
konfigurovatelny a lze ho snadné pftizptsobit jakémukoliv stavajicimu editaénimu
prostiedi CNC programd.

Rychlejsi editace s NC-Assistant

NC-Assistant editaci NC kodu urychluje a usnadiiuje vice, nez kdy predtim. Najed'te na
kterykoliv M nebo G kod a NC-Assistant tento kod identifikuje a umozni vam hodnoty
upravit pomoci rozhrani, provazaného s CNC kdédem. Zadejte pozadované hodnoty pro
jakykoliv registr a NC-Assistant automaticky zaktualizuje CNC kod.

NC-Assistant v CIMCO Edit v6 vam umoziiuje rychle vkladat a editovat komplexni
cykly a operace. CIMCO Edit v6 obsahuje zabudované cykly a makra pro nejrozsitencjsi
operace, jako je program start, program stop a vymena nastroje. Miizete také
zaznamenavat nebo vytvaret uzivatelské cykly a makra pro nejcastéji pouzivané operace
podle svého vlastniho nastaveni a pouZiti.



10 Uvod

Grafické vykresleni drah nastroju

Vykreslovani pro 3D frézovani / 2D soustruzeni zpracuje CNC programy pro vasi 3osou
frézku nebo 20sy soustruh krok po kroku, plynulym vykreslenim vpied a nebo vzad. CNC
program muzete editovat a aktualizace je ve vykresleni automaticky zohlednéna. Pro
analyzu vykresleni pouzijte dynamicky zoom, posunuti, otoceni a métici funkce. CIMCO
Edit v6 podporuje trojrozmérnou vizualizaci NC kodu spolu s kontrolou kolizi drzékt
nastroju a detekci podiezani.

Inteligentni Porovnani soubor

CIMCO Edit v6 uvadi rychly a plné konfigurovatelné porovnani souboru jeden vedle
druhého, coZ uZivateli umoziiuje rychle identifikovat zmény v CNC programu. Porovnani
souboru identifikuje zménéné a smazané / vlozené tadky, ale ignoruje trividlni zmény
formatu, jako je precislovani blokl a mezer. Odli$nosti jsou zobrazeny vSechny najednou
nebo vytistény bok po boku pro prohlédnuti offline.

CNC komunikace a DNC

CIMCO Edit v6 obsahuje DNC funkce pro spolehlivou komunikaci ptes rozhrani RS-232
a riznymi CNC fidicimi systémy. Prostfednictvim volby DNC muzete odesilat a pfijimat
CNC programy do vice stroji soucasné z prostfedi CIMCO Edit v6.

Podpora soubori Mazatrol

Zobrazujte si soubory program Mazatrol ptimo v CIMCO Edit v6, misto fidiciho systému
Mazak v obrobné. Rychle ovéfujte a kontrolujte zmény programu s porovnavanim
souborti Mazatrol.

CNC-Calc 6 - 2D CAD rozsireni pro CIMCO Edit v6

CNC-Calc je pln€ vybavené 2D CAD feSeni, které pracuje uvnitit CIMCO Edit v6. Toto
roz$ifeni je rychlé a efektivni feSeni pro feSeni problémi se sloZitou 2D geometrii.
Uzivatelé mohou vykreslovat nebo importovat (DXF) 2D geometrii, urovat hloubky,
najezdy, vyjezdy a dal§i proménné drahy nastroje a rychle generovat CNC kod v ISO a
dalSich konverzacnich formatech pro konturovani a vrtani.
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1.1 Co je noveého

Tato verze CIMCO Edit v6 obsahuje spousty vylepSeni oproti pfedchozim verzim.

Nové uzivatelské rozhrani.
Nové uzivatelské rozhrani v CIMCO Edit v6 jde ve stopach nejnovéjSich
standardt designu uZzivatelského rozhrani Windows.

Piehledna on-line napovéda.

Vse co potfebujete védet o funkcich a co bylo diiv uvedeno v manuélech, je nyni
on-line a na dosah. Jste z néjaké funkce rozpaciti? Klavesa F1 nebo tlacitko
Napovéda vam poskytne potiebné informace.

Optimalizovany algoritmus editoru.
Novy, optimalizovany algoritmus editoru nacitd velké soubory rychle a s
minimalnim zatizenim paméti.

Flexibilni konfigurace.
Flexibilni konfigurace barev, NC piikazi, atd.

Pokrodily standardni protokol.
Pokrocily standardni protokol vam umoZziuje komunikovat s nékolika CNC
zaroven.

1.2 Prehled

Urceni

CIMCO Edit v6 1ze provést pro provadéni zmén a kontrolovani CNC programi pro vase
CNC stroje. Mate-li sériové komunikacni spojeni mezi PC a CNC strojem, muzete ptimo
odesilat a pfijimat programy a to 1 pii praci s jinymi CNC programy.

CIMCO Edit v6 je navrzen pro editaci CNC programti. CIMCO Edit v6 umi rozlisit mezi
n¢kolika riznymi formaty, jako jsou naptiklad ISO, APT a Heidenhain.

Uzivatelské rozhrani

CIMCO Edit v6 ma standardni uzivatelské rozhrani Windows, s jednim nebo nékolika
okny pro kazdy otevieny soubor. Funkce v CIMCO Edit v6 Ize aktivovat prostfednictvim
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liSty nastroji, kterd vdm pomaha rychle vyhledat pro kol potiebné piikazy. Ptikazy jsou
usporadany do logickych skupin v zalozkach.

I@ K 9 & ) = aMCO Edit v6.2 - Porovnani [CACIMCO\CIMCOEdit6hSamples\ISO MILL\2DEX1.NC] s [CACIMCONCIMCOEditf\Samples\ISOML.. - B X
- Databaze Editor MNE Funkee  Vykresleni drah na'stl Porovnani soubord Pienos DNC-Max klient CNC-Calc Okno~ Mapovéda~™ - & X
Porovnat s oknem ;(Kone( porovnavani soubort m D;: @ ﬁ] UloZit nalezené rozdily
Porovnat se souborem [ Zaviit levé okno | [-\ Jednaotlivi krok na dalgi rozdil
c PO . Nasledujiei -, || Synchronizace Synchronizace | .,
Porovnat soubor se souborem | 1% Zavfit pravé okno rozdil vleva ¥pravo Nastaveni
Porovnani soubord £l Piejit Synchronizace Dalii nastaveni

T 20Ex2 NC~ [B1]2DEX1 NC /7 BOTTLE NC] 1bx g
1 - 1 NOODOO L2
2 | 2 N1 ( FILTER ) | ?
3 (PROGRAM NAME - 2DEX1) 3 N2 %
4 (DATE=DD-MM-YY - 16-10-03 TIME=HH:MM - 4 N3 =
5 N100| 5 N4

6 N102| 6 Nb

7/{ 3. FLAT ENDMILL TOOL - 212 DIA. OFF. 7 N6

8 N104j 8 N7

5 N106GO 9 N8

10 N108| 10 N9

11 [N110| 11 |N10

12 |[N112G1] 1z |[N11

13 N114] 13 N12

14 [N118§| 14 |N13

15 N118] 15 N14

16 [N120)| 16 [N15

17 N122G1) 17 N16

18 [N124 18 |N17|

19 [N12#§| 19 |IN18|

20 N128| 20 N19

21 [N130G1] 21 [N20G]1|

22 N132j 22 N21

23 |[N134] 2 23 |N22| 2

L

CIMCO Edit v6 Uzivatelské rozhrani.
Funkce

Muzete vzit zpét a opakovat (témér) vSechny operace, které jste vykonali od okamziku
otevieni souboru. Mlzete vyhledat pozici vymény néstroje, zménu otdcek vietene nebo
zménu velikosti posuvu, nebo zobrazit rozsah os X, Y a Z.

Pokud si nejste jisti, zda jsou dva CNC programy identické, funkce Porovnani soubort v
CIMCO Edit v6 vam pomuze vyhledat rozdily. Porovnani souborii vdm umoziuje vybrat
dva soubory, které jsou pak umistény do dvou oken. Rozdily jsou zobrazeny barevnym
odliSenim tadka. MuzZete prochazet soubory se zastavenim u kazdého rozdilu.

Miizete si zvolit barvy, pouZzité pro zobrazeni soufadnic a NC piikazu, precislovat bloky a
pridat / odstranit mezery pro lepsi Citelnost nebo snizeni velikosti / pifenosového Casu

programu.

DNC c¢ast CIMCO Edit v6 vam umoziuje odesilat a pfijimat NC programy do vasich
CNC strojii v dilng. Soubor lze odeslat z okna v CIMCO Edit v6 nebo piimo z pevného
disku. Pfenos souboru se provadi, kdyz pracujete s ostatnimi CNC programy.
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Nastaveni

CIMCO Edit v6 vam nabizi mnoho moznosti, jak fidit chovani editoru. Zalozky v listé
nastrojii umoznuji vybér funkci a konfiguraci nastaveni. Konfigura¢ni dialogy lze otevirat
pomoci ikony .

Prostfednictvim zalozky Editor mutzete konfigurovat zakladni nastaveni, rozdélené na
Obecne, Editor a Tisk.

V dialogu Obecné lze upravit vzhled oken. Muzete zvolit, zda mé byt soubor zobrazen ve
vice nez jednom okné&, nebo maji byt oznaceny upravy v souboru uvniti CIMCO Edit v6
ptes jiny program. Dale muzete zvolit, zda ma byt nastaveni sdileno mezi uzivateli nebo
aktivovat ochranu souborti pouze pro ¢teni. Muzete zadat Sitku zalozek a také velikost
seznamu naposledy otevienych soubori. Lze také zvolit jazyk zobrazeni menu Editoru.

V dialogu Editor mizete nastavit rychlost klavesnice a vybrat, zda chcete posuvniky.

Vzhled vytisténych CNC programi se ovlada v dialogu Tisk. Zde miizete definovat
zahlavi a / nebo zéapati. Pokud mate barevnou tiskarnu, miizete aktivovat pouziti barev.

CIMCO Edit v6 ma 5 riznych Sablon pro rizné CNC stroje. Mlzete nastavit, jak se
budou NC funkce chovat a jak se NC kody zobrazi v oknu editoru. Funkce Najit v menu
Editoru potiebuje definici Vymény ndstroje, Upravy posuvu, atd. Tato definice se zadava
zde.

DalsSi informace

V kapitole Zalozky programu (kap. 3), jsou popsany vSechny funkce CIMCO Edit v6. K
fadé¢ funkci je ptistup i pies nékterou z ikon.

Nastaveni Typi stroji je popsano v Typy souborti (kap. 4.2).

Budete-1i potfebovat pomoc s nastaveni sériového komunika¢niho spojeni, mizete se
podivat na Nastaveni DNC (kap. 5) a do uzivatelské ptirucky DNC-Max.

On-line nadpovéda je ptistupna ptes ikonu ? klavesu F1 nebo tlacitko Napovéda. Kapitola
Pouziti Online Napovédy (kap. 6) vas provede online napoveédou.
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2 Instalace

Pro nainstalovani CIMCO Edit v6 postupujte, jak je uvedeno dale.

1. Vyhledejte instalaéni soubory

Pokud jste obdrzeli CIMCO Edit v6 na CD-ROM, oteviete adresat CIMCO Edit v6 na
CD. Pokud jste dostali CIMCO Edit v6 emailem, uloZte soubor do docasné¢ho adresare.

2. Spust'te instalaéni program

Spust’te instalacni program kliknutim na instalacni soubor CIMCO Edit v6:

—

]
Qo

Instala¢ni soubor CIMCO Edit v6.

3. Zkopirovani vaseho souboru licenéniho kli¢e

Pokud nemate soubor s licenénim kli€em a chcete si nainstalovat pouze zkuSebni verzi,
pokracujte nasledujicim krokem.

Pokud vam CIMCO dodal instalacni soubor, mél by byt nainstalovan dvojim kliknutim na
soubor "(jméno)-license.key" po dokonceni instalace. To otevie spravce licencnich klic¢i
CIMCO. Kliknéte na tlacitko Nainstalovat a souboru bude nainstalovan.

4. Spusténi editoru

Po dokonceni instalace a zkopirovani souboru licen¢niho klice muZete poprvé spustit
editor. Kliknéte na ikonu programu na své plose.

®

CIMCO Edit v6.

Po spusténi editoru prosim zkontrolujte, zda je zobrazeno jméno v poli Licence pro v
dialogu O programu. Pokud ne, nebyl soubor licencniho klie spravné nainstalovan.
Opakujte prosim bod 3 a soubor spravné nainstalujte.

\_) Pokud pouzivate zkuSebni verzi, je jako nazev licence uvedeno Demo version.
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3 Zalozky programu

Funkce v CIMCO Edit v6 se aktivuji ptislusnou ikonou v listé néstroji. Piikazy jsou
uspotradany do logickych skupin v zalozkach.

Pokud Ize funkci aktivovat v list€ nastrojii nebo kldvesovou zkratkou, je ikona nebo
klavesova zkratka zobrazena vedle nazvu ptikazu.

3.1 Editor

Tato kapitola popisuje funkce v zélozce Editor.

3.1.1 Soubor

Tato sekce popisuje piikazy v nabidce Soubor. Menu obsahuje dale popsané funkce pro
editovani souboril. Ke konfiguraci souborti je piistup ptes ikonu =.

Podrobnosti o nastaveni Souboru naleznete po kliknuti na pfisluSnou ikonu nebo viz
Nastaveni editoru (kap. 4).

@  Nize popsané funkce nabidky Soubor jsou pfistupné také pres ikonu .

e XEHE= F

Mowy Otevfit Zaviit Ulozit UloZit Tisk  Zakladni
- b jako - nastaveni
Soubor F}

Nabidka soubor.

Novy / Ctrl+N

Otevie se prazdné okno, pfipravené na zadavani dat.

L

Q Konfigurujte typ stroje pro program kliknutim na ikonu nastaveni

= Otevrit / Ctrl+O

Okno dialogu Otevfit soubor vam umoznuje oteviit stavajici program.
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Naposledy oteviené
Seznam naposledy pouzitych soubort. Kliknéte na Sipku dolti vedle ikony Oteviit
pro otevieni naposledy pouzitych soubort.
X Zzaviit | Ctrl+F4
Zavie aktualni okno. Budete dotazani na ulozeni zmén, pokud byl soubor upraven.
X

I

Is

Zavrit vSe
Zavie vSechna oteviena okna. Budete dotazani na ulozeni zmén ve vSech
upravenych souborech.

Ulozit / Ctrl+S
Ulozi aktualni CNC program.

Ulozit vSe

UloZi vSechny oteviené CNC programy pod jejich stavajicimi nazvy.

Ulozit jako

Ulozi aktualni CNC program pod jinym nazvem.

Tisk / Ctrl+P

Vytiskne aktualni CNC program. Pokud chcete vytisknout ¢ast programu, oznacte
uréenou oblast a zvolte Tisk.

Nastaveni tisku

Otevie se okno dialogu pro konfiguraci tisku.

Zakladni nastaveni

Umoznuje vam konfigurovat zakladni nastaveni CIMCO Edit a je pfistupné i pfes
ikonu . Vice podrobnosti viz kapitola Nastaveni editoru (kap. 4).

3.1.2 Typ soubort

Tato kapitola popisuje konfiguraci nastaveni Typ soubori. Ikona = vam umoziiuje
otevfit zakladni konfiguraci Typt souborti.

Nastaveni Typ souboru urcuje, jak provadét piecislovani, vyhledavani vymeén nastroju,
konfiguraci nastaveni vykreslovani, barev, kam ukladat soubory, atd.
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Soustruzeni v 150 -
|| E |7 |eu]| ©|

Typ soubard F]
Nabidka Typ soubort.

Typ soubort

V tomto rozbalovacim menu vyberte typ souboru, ktery uréuje pouzité barvy,
syntaxi, atd.

" Barvy

Otevie nastavovaci dialog pro konfiguraci barevného odliSeni.

=] Nastaveni éislovani bloku

Otevie nastavovaci dialog pro konfiguraci ¢islovani bloki.

¥
|. |

Adresare / Pfripony

Otevie nastavovaci dialog pro konfiguraci adresatt a ptipon.

&  Sablony strojti

Otevie nastavovaci dialog pro konfiguraci specifickych parametrii pro Sablony
stroju.

"l Dal$i nastaveni

Otevie nastavovaci dialog pro dalSich nastaveni stroje.

wl

Nastaveni Typy soubort

Zde muzete konfigurovat nastaveni typi soubori. Typ souboru urcuje barvy,
syntaxi, atd.

3.1.3 Editace

V této sekci jsou popsany klasické funkce pro editovani textu.

|_“J }Q, FT——H[} - - xSmazat-

&+ Pripojit soubor
Kopirovat Vyjmout VioZit Vybrat Kra . §
vie zpét  dopfedu || Viofit soubor

Editace
Nabidka Editace.
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Q Mlzete zvolit / oznaCit Cast textu taZzenim kurzorem z vychoziho bodu do
koncového a stisknutim levého tlacitka mysi. Barva pozadi ozna¢eného textu se
zméni a tim je vybrana oblast vyznacena (viz Barvy (kap. 4.2.1)).

Kopirovat / Ctrl+C
Kopiruje vybrany text do schranky.

X Vyjmout / Ctrl+X
Smaze vybrany text a uloZi ho do schranky.

Pro vlozeni vyjmutého vybéru do jiného mista v souboru zde umistéte kurzor a
zvolte piikaz Viozit.

Vlozit / Ctrl+V
Vlozi obsah schranky - po Kopirovat nebo Viozit - od aktudlni polohy kurzoru.

% Vybrat vSe / Ctrl+A

Vybere cely obsah souboru.

) Krok zpét / Ctrl+Z

Vezme zpét posledni editacni operaci.

&+ Krok dopredu / Ctrl+Y

Znovu provede naposledy vracenou operaci.MiiZete obnovit vSechny zpét vracené
ukony od posledniho otevieni souboru.

X Smazat / Del

Smaze vybranou ¢ast CNC programu, nebo znak napravo od kurzoru, pokud neni
proveden zadny vybér.

Oznacit/Smazat rozsah / Ctrl+M

Pti pouziti volby Oznacit/Smazat rozsah v rozbalovacim menu Smazat se zobrazi
nasledujici dialog:
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Oznadit/vyrazat rozsah fadek @
Maijit razzah
Pocatedn Fadka: K.onzowa Fadka:
@ i @ 24
0d Eizla blokw: Do Eizla blokw:
M0
0d predchozich: Do nasledujici:
Wiména nastroje ) [ Yoména nastroje
[ElznaE:it mzsah] [I_I,Jmazat IDZSEI|’] [ Aktualizovat l

Dialog Oznacit/Smazat rozsah.

Zde zadavate rozsah tadkli nebo cisel blokl, které maji byt oznafeny nebo
smazany. Kromé speciadlniho vybéru od vymeény néstroje lze oznacit hodnotu
posuvu nebo otacek vietene az po dalsi nebo smazat.

v

+  Pripojit soubor

Ptipoji soubor na konec aktudlniho CNC programu.

+ Vlozit soubor

VloZi soubor do aktudlniho okna od mista, kde je kurzor.

& Oteviit (=25
Oblast hledani: | 150 MILL -8 F o
Nazev polozky . Daturn zmény i

%] 20EX1 2411.201213:58 £
[&) 20E2 2411.201213:58

] BOTTLE 24112012 13:58

[&] COLORTESTNC 2411.201213:58

%] DRILL-G83-1 24112012 13:58 %
4 I LI 3

Nazev I OtevFit
soubaru: [—]
Soubory typu: | Frézavani v 150 Soubory (*NCNCL*150; »| | Stomo |

[ Ctevfit jen pro Gteni

Dialog Vlozit soubor.

3.1.4 Najit

Tato sekce popisuje hledani dat v souboru.



20 Zalozky programu

'?{':' Najit predesly !:JE:; | Dalsi viména nastroje
QJNajft nasledujici & 1 Predchozi wyména nastroje
Majit 1di na fadkuy/islo
vy Nahradit bloku
Majit
Nabidka Najit.

A Najit / Ctrl+F

V zobrazené dialogu miizete zadat textovy fetézec a hledat ho v CNC programu.
Misto textového fetézce si mizete vybrat i jednu z definovanych operaci néstroje.
Najit -7 )

Haijit co:
PROGRAM hd Daléi

[7] Maiit celp fetézec Predchazi
lgrnoroat velkadmala pizmena
Hledat vie Zruit

Maijit MC pfikaz:

Wirn&ha nastroje

) Wk

Dialog Najit.

@ Najit pfedesly / Shift+F3
Vyhleda predchozi vyskyt zadaného hledaného fetézce v CNC programu.

@ Najit nasledujici / F3
Vyhleda nésledujici vyskyt zadaného hledaného fetézce v CNC programu.

%™ Nahradit / Ctrl+H

Nahradi zadany fetézec v CNC programu za jiny fetézec.

©  Jdi na fadku/Gislo bloku / Ctrl+]
Vyhleda fadku nebo ¢islo bloku v aktudlnim oknu.

! DalSi vyména nastroje

Ptejde na dals$i vyménu nastroje.
1 Pfedchozi vyména nastroje

Ptejde na predchozi vyménu naéstroje.

3.1.5 Okno

Tato kapitola popisuje, jak l1ze usporadat podokna obsahujici CNC programy.
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Kliknéte na Okno v pravém hornim rohu liSty. To otevie rozbalovaci menu s Ctyfmi
rezimy zobrazovani programd.

Okno = Napovéda ™ = &

Kaskdada
Uspofadat ikony
Poknjt vodorovné
Poknyjt svisle

« | 1 Bez nazvu

Nabidka Okno.

Kaskada

Uspotada oteviené soubory do okna do prekryvajici se kaskady.

Usporadat ikony

Usporada ikony minimalizovanych CNC programt do levého dolniho roku okna.

Pokryt vodorovné

Umisti oteviené soubory do horizontalnich edita¢nich oken v okné programu.

Pokryt svisle

Umisti oteviené soubory do vertikalnich edita¢nich oken zleva doprava.

Nazvy otevienych soubori jsou uvedeny v dolni ¢asti rozbalovaciho menu. Kdyz kliknete
na soubor a zvolite ho, bude na zacatku fadky oznacen symbolem zatrzeni v . Horni ¢ast
dialogového okna je zvyraznéna a odpovidajici zalozka je v oknu editoru aktivovdna. To
vam umoznuje vidét, které okno mate aktivovano.

3.1.6 Napovéda

Pokud potiebujete Napovédu pro CIMCO Edit v6, kliknéte na nabidku Napovéda v
pravém hornim rohu liSty a otevie se nasledujici nabidka:

Okno 7| Mapovéda ™| = &

On-line napovéda
\ Jit na CIMCO webovou stranku
Stahnout nejnovéjii verzi

& O programu

4 b X
Nabidka Napovéda.
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Systém online napoveédy v CIMCO Edit v6 je popsan v Pouziti Online Napovédy (kap. 6).

€

Online napovéda

Otevie online napoveédu.

Jit na CIMCO webovou stranku

Ptim otevfe internetové stranky CIMCO, pokud je vas pocita¢ ptipojen k internetu.

Stdhnout nejnovéjsi verzi

Kliknéte na tuto volbu pro stazeni nejnovéjsi verze editoru CIMCO Edit.

Q Tento pfikaz nebude k dispozici, pokud je v zakladnim nastaveni
zaskrtnuta volba Skryt "Stahnout nejnovéjsi verzi".

O programu

Zobrazi informace o CIMCO Edit v6 a o licen¢nich podminkéch.
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3.2 NC Funkce

Tato kapitola popisuje NC funkce v list¢ CIMCO Edit. Ke konfiguraci téchto funkei je
ptistup ptes ikonu =. S NC funkcemi lze sestavit nebo rychle zménit CNC programy.

3.2.1 Cislovani bloku

Tato kapitola popisuje funkce ovlivitujici vzhled CNC programu. L.ze ménit napiiklad
ptikazy a ¢isla blokd.

NOo N

Hoan 4

| Moo N
Precislovat| Odstranit

Cislovani blokd

Nabidka Cislovéani blokd.

1

Precislovat / Ctrl+T

&5
(1

Vlozi ¢isla blokti do CNC programu (nebo ptecisluje Cisla bloki, pokud uz néjaka
v CNC programu jsou).

X Odstranit

Smaze vSechna ¢isla blokd v CNC programu.

F! Nastaveni ¢islovani bloku

Otevie dialog konfigurace Cislovani blokd. Vice podrobnosti viz Nastaveni
Cislovani bloku (kap. 4.2.2).
3.2.2 Vlozit | Vyjmout

Tato kapitola popisuje nabidku Vlozit / Vyjmout. Tyto funkce vdm umoziiuji rychle psat
a editovat NC programy.

e % Preskodit bloky ~|_X

et X Mezery ~ XY
Oznafit/Smazat _, .

rozsah = Retezce - xy

VioZit / Vyjmout

Nabidka Vlozit/Vyjmout.

Oznacit/Smazat rozsah / Ctrl+M

Pti kliknuti na Oznacdit/Smazat rozsah v zalozce Viozit/Vyjmout se zobrazi tento
dialog:
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fEge

XY

XY

Oznadit/vyrmazat rozsah fadek @
Maijit rozzah

Pozatecni Fadka: K.ohcovs Fadka:

@ H @ 24
Od Eizla bloku: Do Eigla blokw:

=) [N106
0d predchozich: Do nasledujici:

| Woména nastnoje ) | Wiména nastroje

IDznaEit rnzsah‘ [I_I,Jmazat lDZSEIl’I I Aktualizowat I

Dialog Oznacit/Smazat rozsah.

Zde zadavate rozsah adki nebo cisel bloki, které maji byt oznaeny nebo smazany.
Krom¢ specialniho vybéru od vymény nastroje 1ze oznacit hodnotu posuvu nebo
otacek vietene az po dalsi nebo smazat.

Preskogit bloky

Ptida znak preskoceni na zacatek NC bloku. Za timto ucelem vyberte pozadované
NC bloky a pak kliknéte na Pieskocit bloky =.

Q Znak preskoceni bloku Ize definovat v Stroj (kap. 4.2.5) konfiguracnim
dialogu.

Vymazat vynechani blokt

Vsechny znaky pteskoceni bloku budou z aktudlniho CNC programu odstranény.

Q Pokud chcete odstranit znaky pouze z daného NC bloku, vyberte tento
NC blok (cely nebo kdekoliv v ném) a kliknéte na ikonu Vymazat
vynechani bloka *.

Vlozit mezery

VloZi znaky mezer mezi piikazy v CNC programu tam, kde mezi dvéma ptikazy
z4dny znak mezery neni. Stavajici znaky mezer jsou ponechany tam, kde jsou.

Odstranit mezery

SmazZe vSechny znaky mezer a symboly tabulatori z CNC programu (znaky
prazdnych mist).



ZaloZky programu 25

:  Vynechat prazdné radky
Odstrani vSechny prazdné fadky z NC programu.

%' Vymazat komentafe

Odstrani vSechny komentaie z NC programu - zapsané v zavorkach nebo mezi znaky
Zacatek/konec komentare definovanymi v Stroj (kap. 4.2.5).

Viozit texty

Vlozi wuzivatelem definovany fetézec (text) do CNC programu do mista,
definovaného v dialogu nize.

Vioit text (=23

Wlodit text:

|

K.arm:

| Vlait na zatatek fadku -
Do blokd obzahujici text: Pfesna fraze |

| ozws || ok |

Dialog Vlozit text.

X Vymazat texty
Odstrani texty z NC programu podle specifikaci zadanych do dialogu Vymazat text
(podobny, jako ptedchozi vyse).

oPR

Vlozit sledovaci makra

Vlozi sledovaci makra do NC programu pro sledovani ndzvu programu, posuvu (F),
otaCek vretena (S) a vymeény nastroje (T), na fadek po fadku s témito piikazy, kde
jsou zobrazeny jejich hodnoty v CNC programu spolu s vloZzenym zacatkem DPRNT

(AUBENKONTUR FLANSCH 123.50.12) [(AUBENKONTUR FLANSCH 123,50.12)
{AUSFUHRUNG 2} {AUSFUHRURG 2)
5 L]
01010 01010
{ERSTELLUNGSDATUM: 02, 08.2005 16:15:34) FOPEH
{PROGRAMMIERER: DK} DPRHT [MACO1010]
HO100 GO0 G40 G459 GBSO G5O (ERSTELLUNGEDATUM: 02. 08, 2005 16:15:34)
NO110 T10 M6 (PROGRAMMIERER:DH)
HO120 54000 MO3 HOLl00 GO0 G40 G49% GBO G9O
MO130 00 X0.0 Y0.0 MO110 T10 ME
NO140 300 Z100.0 G43 H1Z DFRNT [MACT1O0]
HO150 G0 X-67.500 Y&O0.000 HO120 54000 MO3
MO160 GO0 Z2.0 DERNT [MACS4000.0]
MO170 Gl ¥-67.500 YE0.000 Z-5.000 F150 MOB HO130 @00 X0.0 Y0.0
HWO180 Gl G41 X-67.500 ¥S5.000 F300 HO140 GO0 Z100.0 G43 H12
NO190 G3 ¥-62.500 ¥YS0.000 I-62.500 J55.000 HO150 G0 X-67.500 Y60.000
HO160 GO0 Z2.0
NO170 Gl E-67.500 Y&0.000 Z-5.000 F150 MOG
DPRNT [MACF150.0]
NO180 Gl G41 X-67.500 Y55.000 F300

DFRNT lmcr300.6|
HO150 G3 XK-62,500 Y50.000 I-62.500 J55.000

CNC bez sledovacich maker. CNC se sledovacimi makry.
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k) Hodnoty, které makra sleduji, I1ze nacist pfes sériové rozhrani a dale
Zpracovavat.

 vymazat sledovaci makra

Odstrani vSechny fadky s DPRNT, které byly ptidany funkci Viozit sledovaci makra
a obnovi tak ptivodni stav NC programtl.

X Automatické vkladani mezer

Po aktivaci této volby jsou automaticky vlozeny mezery pied kazdé NC slovo, pokud
je program napsan "v kuse" (bez mezer).

Velka pismena/ Ctrl+U
Zméni velikost textu na 'VELKA PISMENA' - v&etn& komentai.

¥ Malé pismena/ Ctrl+Shift+U

Zméni velikost textu na 'maléd pismena' - véetné komentait.

3.2.3 Zmeénit

Tato kapitola popisuje funkce v nabidce Zménit, které vam umoznuji rychle psat a ménit
NC programy.

) 0 &

—_— = -

Mastaveni Upravit __
posuvu  otacky

Zménit

Nabidka Zménit.

— Nastaveni posuvu

V tomto dialogu je mozné nastavit posuv v aktivnim programu. Ud¢late to
kliknutim a pfetazenim ukazatele nebo kliknutim na posuvnou listu ukazatele, nebo
zadanim nového posuvu do pole Nova hodnota posuvu (viz dale v kapitole).
Kliknéte na OK pro pouziti ptikazu nebo ZruSit pro zavieni okna bez provedeni
jakychkoliv zmén.
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12

Mastaveni posuvu @
0z 100% 200% 3003 A007% BO0%
MHowa hodnota pozusweu; Minimalni hodnota: Rowno nebo watd ned

100 % a
Dezetinna mista: b axirmalni hodinota: Rowhio nebo mendl nes:
a : 5000
Pouze wibér [ 0K l | D

Dialog Nastaveni posuvu.

Nova hodnota posuvu

Do tohoto pole zadejte procento, na které ma byt posuv zménén.

Minimalni hodnota

Do tohoto pole zadejte minimalni hodnotu (v mm/min).

Maximalni hodnota

Do tohoto pole zadejte maximalni hodnotu (v mm/min).

Desetinna mista

Do tohoto pole zadejte pocet desetinnych mist vpravo od desetinné ¢arky.

Rovno nebo vétSi nez

Budou upraveny pouze hodnoty, které jsou vétsi nebo rovny zde zadané
hodnoté.

Rovno nebo mensi nez

Budou upraveny pouze hodnoty, které jsou mensi nebo rovny zde zadané
hodnoté.

Pouze vybér

Zaskrtnéte toto pole pro zménu posuvu pouze ve vybranych blocich
programu.

~  Upravit otacky

V tomto dialogu se upravuji otdCky vietene v aktivnim programu. Ud¢late to
kliknutim a pfetazenim ukazatele nebo kliknutim na posuvnou listu ukazatele, nebo
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zadanim novych otacek do pole Nova hodnota otacek (viz dale v kapitole).
Kliknéte na OK pro pouziti piikazu nebo ZrusSit pro zavieni okna bez provedeni
jakychkoliv zmén.

13 5

Upravit otacky @
y
03 100% 200% 300z 400% 500%
Mored hodnota otadek: tinimalni hodnota: Rovhio nebo w&tE ned:
100 % 0
Desetinna mista: t aximalni hodnata: Fovno nebo mendi nez:
0 $ 5000
Pouze wibér [ ok, ] | S
Dialog Upravit otacky.

Nova hodnota otacek

Do tohoto pole zadejte procento, na které maji byt otacky zménény.

Minimalni hodnota

Zde zadejte minimalni otacky vietene (v ot/min).

Maximalni hodnota

Zde zadejte maximalni otaCky vietene (v ot/min).

Desetinnd mista

Zde zadejte pocet desetinnych mist vpravo od desetinné carky.

Rovno nebo vétsi nez

Budou upraveny pouze hodnoty, které jsou vétsi nebo rovny zde zadané
hodnot¢.

Rovno nebo mensi nez

Budou upraveny pouze hodnoty, které jsou mensi nebo rovny zde zadané
hodnoté.

Pouze vybér

Zaskrtnéte toto pole pro zménu otacek vietene pouze ve vybranych blocich
Vv programu.
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i

Jednoduché matematické funkce

Provadi jednoduché matematické funkce na vybranych parametrech NC souboru.

Jednoduché matematické funkce @
Pararnetr(y] Hodnota
HE MY W Z Hodhiota:
100.000
A B t M aximalni hodnota;
D E F — 9355333000
G H L Minim&lni hodnota:
b N o] — -999993.000
= F] R x
Desetinna mista:
S T u — -
g :
M W B Jako pirvodni hodnot:
Odstranit koncowe 0
Odstranit nuly
lgnorawat velkadmal - 7] Pouze vibén
[ ok | | zZws

Dialog Jednoduché matematické funkce.

Parametr(y)

Zatrhnéte policka u parametri, které maji byt zménény.

Dalsi nastaveni

Zaskrtnéte tuto volbu pro zadani parametrii s vice nez jednim znakem. To
aktivuje vstupni pole, kam lze zaddvat jména parametrli se specialnimi
znaky (0, O, @...) nebo vice &islicemi (ABC).

VELKA/mala pismena

V tomto poli zadejte VELKA a / nebo mala pismena parametrtl, které maji
byt ménény.

S¢itani

Pficte zadanou hodnotu ke vSem vybranym parametrim.

Odecteni

Odecte zadanou hodnotu od vSech vybranych parametrt.
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12

Nasobeni

Vynasobi vSechny vybrané parametry zadanou hodnotou.

Déleni

Vyd¢li vSechny vybrané parametry zadanou hodnotou.

Hodnota

Do tohoto pole zadejte hodnotu, kterda ma byt vlozena do matematické
funkce (s¢itani / od¢itani / ndsobeni / déleni).

Maximalni hodnota

Do tohoto pole zadejte maximalni hodnotu. Parametry s vysSimi
hodnotami, nez zde zadanymi, budou po provedeni matematické funkce
nastaveny na tuto maximalni hodnotu.

Minimalni hodnota

Do tohoto pole zadejte maximalni hodnotu. Parametry s niz§imi
hodnotami, neZ zde zadanymi, budou po provedeni matematické funkce
nastaveny na tuto minimalni hodnotu.

Desetinna mista

Do tohoto pole zadejte pocet desetinnych mist vpravo od desetinné ¢arky.

Jako ptlivodni hodnota

Zaskrtnéte toto pole, aby méla nova hodnota stejny pocet desetinnych mist
jako hodnota ptivodni.

Odstranit koncové 0

Zaskrtnéte toto pole pro odebrani vSech nul z konce ¢isla.

Odstranit nuly

ZaSkrtnéte toto pole pro odebrani vSech nul ze zacatku Eisla.

Pouze vybér

Zaskrtnéte toto pole pro zménu hodnot pouze ve vybranych blocich
programu.
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©  Natoéeni

V tomto dialogu muzete otocCit obrys kolem zadaného stfedu a o zadany uhel.
Kliknéte na OK pro pouziti piikazu nebo ZrusSit pro zavieni okna bez provedeni
jakychkoliv zmén.

Matoceni @
M atoseni
Stied [X.Y] 0.00c]g 0.000
[Ihel natoseni: 0.000
Mastaveni

Tup oblouk.u; Degetinna migta:

Auta detekce x| 3 s
Odstranit koncové 0 Tecka jako desetinng znak,
Pfevzit G91 Mermadalni #./v /2

Pouze wibér | T | [ 0K

Dialog Natoc¢eni

«  Stied (X,Y)

Do téchto poli zadejte soufadnice stfedu natoceni.

= Uhel

Do tohoto pole zadejte tihel natoceni ve stupnich.

=  Typ oblouku
Zde miizete zadat typ oblouku vybérem jednoho ze ¢tyt rznych typu:
e Auto detekce: vychozi.

e Vzhledem k pocatku: relativné k pocatecnim soufadnicim
kontury.

e Vzhledem ke konci: relativné ke koncovym soutfadnicim kontury.

e Absolutni stied oblouku: relativne k absolutnimu stfedu oblouku.

=+ Desetinna mista

Do tohoto pole zadejte pocet desetinnych mist vpravo od desetinné ¢arky.

J Odstranit koncové 0

Zaskrtnéte toto pole pro odebrani vSech nul z konce ¢isla.
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Prevzit G91

Zaskrtnéte toto pole, pokud je fidici systém nastaven pro praci v
relativnich soufadnicich (G91).

Tecka jako desetinny znak

Zaskrtnéte toto pole pro pouziti ¢arky (nikoliv tecky) jako desetinného

znaku.

v Nemodalni X/Y/Z

Zaskrtnéte toto pole pro pouziti nemodalnich hodnot X/Y/Z.

v Pouze vybér

Zaskrtnéte toto pole pro natoc¢eni pouze vybranych blokd programu.

Zrcadleni

V tomto dialogu muzete zrcadlit obrys vici uréené piimce. Kliknéte na OK pro
pouziti piikazu nebo Zrusit pro zavieni okna bez provedeni jakychkoliv zmén.

Zrcadleni

Zrcadlen
Stied [<.7]:

[Ihel natoéeni:

Mastaveni
Tup oblouku:;

Auto detekce

-

Odsztranit koncowé 0

0.0a0

Dezetinna mista;
3

Tedka jako desetinng znak

2 |

0.000

s
¥

Ffewzit GI1 Memodalni X772
Paouze wibér | Zrdit | [ 0k
Dialog Zrcadleni.

= Stred (X,Y)

Do téchto poli zadejte souradnice bodu osy zrcadleni.

= Uhel

Do tohoto pole zadejte ve stupnich thel natoceni osy zrcadleni.
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=:  Typ oblouku
Zde muzete zadat typ oblouku vybérem jednoho ze Ctyt riznych typt:
e Auto detekce: vychozi.

e Vzhledem k pocatku: relativné k pocatecnim soutfadnicim
kontury.

e Vzhledem ke konci: relativné ke koncovym soufadnicim kontury.

e Absolutni stfed oblouku: relativné k absolutnimu stiedu oblouku.

= Desetinna mista

Do tohoto pole zadejte pocet desetinnych mist vpravo od desetinné ¢arky.

v Odstranit koncové 0

Zaskrtnéte toto pole pro odebrani vSech nul z konce ¢isla.

J Prevzit G91

Zaskrtnéte toto pole, pokud je fidici systém nastaven pro praci v
relativnich soufadnicich (G91).

J Tecka jako desetinny znak

Zaskrtnéte toto pole pro pouziti ¢arky (nikoliv tecky) jako desetinného
znaku.

v Nemodalni X/Y/Z
Zaskrtnéte toto pole pro pouziti nemodalnich hodnot X/Y/Z.

v Pouze vybér

Zaskrtnéte toto pole pro zrcadleni pouze vybranych bloki programu.

Y Nastrojova korekce

V tomto dialogu miiZete pro aktivni program definovat kompenzaci drahy nastroje
(odsazeni) od naprogramované kontury obrobku vlevo (G41), nebo vpravo (G42) -
podle sméru posuvu -, kviili kompenzaci rtiznych tvarii nastroja.
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12

Odsazeni / Mastrojova korekce @

Odzazeni / Nastiojowa korekce

Odsazeni: 0.00]

@ Leva korekce [GA1]:
Prava korekce [G42]:

Mastaveni
Tup oblouku: Dezetinna mista;
|.t’-‘n.ut|:| detekee - | 3 $
Odsztranit koncowé 0 Tecka jako desetinng znak
Frevait G31 Memodaln =72
Pouze wibér | Lt | [ Ok

Dialog Odsazeni/Nastrojova korekce.

Odsazeni

Do tohoto pole zadejte velikost odsazeni.

Leva korekce (G41)

Zapne kompenzaci frézovaci drahy s odsazenim vlevo (G41).

Prava korekce (G42)

Zapne kompenzaci frézovaci drahy s odsazenim vpravo (G42).

Typ oblouku

Zde miiZete zadat typ oblouku vybérem jednoho ze ¢tyt riiznych typi:
e Auto detekce: vychozi.
e Vzhledem k pocatku: relativné k poc¢atecnim souradnicim kontury.
e Vzhledem ke konci: relativné ke koncovym soufadnicim kontury.

e Absolutni stied oblouku: relativne k absolutnimu stfedu oblouku.

Desetinna mista

Do tohoto pole zadejte pocet desetinnych mist vpravo od desetinné ¢arky.

Odstranit koncové 0

Zaskrtnéte toto pole pro odebrani vSech nul z konce ¢isla.

Prevzit G91

Zaskrtnéte toto pole, pokud je fidici systém nastaven pro praci v
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relativnich soufadnicich (G91).

J Tecka jako desetinny znak

Zaskrtnéte toto pole pro pouziti ¢arky (nikoliv tecky) jako desetinného

znaku.

v Nemodalni X/Y/Z

Zaskrtnéte toto pole pro pouziti nemodalnich hodnot X/Y/Z.

. Pouze vybér

Zaskrtnéte toto pole pro odsazeni pouze vybranych blokl programu.

< Posunuti

Tento dialogu posune obrys. Posun je piremistén do polohy posunuti o hodnoty

zadané do poli Posunuti (X,Y,Z).

Posunuti

Pozunuti

Fosunuti (<, 7., Z);

Masztaveni
Typ oblouku:

Auto detekce

-

Odstranit koncové 0

Prevzit GI1

FPouze wibér

[ 5] fmSm]
0.000 ] 0.000
Dezetinna mista:
3 =

Tecka jako desetinng znak,

MNemodalni =2

[ ozws || ok

Dialog Posunuti.

s Posunuti (X,Y,2)

Do téchto poli zadejte hodnoty X, Y, a Z pro posunuti obrysu.

s  Typ oblouku

Zde muzete zadat typ oblouku vybérem jednoho ze Ctyt rliznych typt:

e Auto detekce: vychozi.

e Vzhledem k poéatku: relativné k pocatecnim soutfadnicim kontury.

e Vzhledem ke konci: relativné ke koncovym soufadnicim kontury.

e Absolutni stied oblouku: relativne k absolutnimu stfedu oblouku.
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3.2.4

13 5

Desetinna mista

Do tohoto pole zadejte pocet desetinnych mist vpravo od desetinné ¢arky.

Odstranit koncové 0

Zaskrtnéte toto pole pro odebrani vSech nul z konce ¢isla.

Prevzit G91

Zaskrtnéte toto pole, pokud je fidici systém nastaven pro praci v
relativnich soufadnicich (G91).

Tecka jako desetinny znak

Zaskrtnéte toto pole pro pouziti ¢arky (nikoliv tecky) jako desetinného
znaku.

Nemodalni X/Y/Z
Zaskrtnéte toto pole pro pouziti nemodalnich hodnot X/Y/Z.

Pouze vybér

Zaskrtnéte toto pole pro posunuti pouze vybranych blokli programu.

Prevést Heidenhain / ISO
Tuto funkci pouzijte pro pievedeni programu Heidenhain CNC na programy ISO.

Zobrazit kalkulacku Windows

Otevie kalkulacku Windows.

Informace

Nabidka Informace obsahuje funkce pro vypocet statistiky drahy néstroje a generovani
seznamu nastroju. Ke konfiguraci je ptistup pies ikonu .

™ _—
I
e‘y I

Statistiky  Viytvofit seznam
drah nastrojd nastroju

Informace [F]
Nabidka Informace.

@ Statistiky drah nastroju

Vypocte rozsah prace v X,Y,Z, ¢as obrabéni, atd.
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Vytvorit seznam nastroju

Vytvoii seznam ndstroju pro aktualni okno.

Konfigurovat seznam nastrojt

Konfiguruje, jak je seznam ndastrojii vytvaren.

3.2.5 Makra

Tato kapitola popisuje funkci Makra. Ke konfiguraci této funkce je ptistup pres ikonu =.

[ 24 .

CIMCO Edit v6 obsahuje zabudované cykly a makra pro nejrozsifenéjsi operace, jako je
program start, program stop a vymeéna nastroje. Muzete také zaznamenavat nebo vytvaret
uzivatelské cykly a makra pro nejcastéji pouzivané operace podle svého vlastniho

nastaveni a pouZziti.

i =

[ B || || % ||& | soustruzenivISO -

wl

Makra

Nabidka Makra.

Nazev makra

Zobrazuje aktualni makro pro vybrany typ souboru. Kliknéte na Sipku a vyberte
makro z rozbalovaciho seznamu.

Vlozit makro
VloZi vybrané makro.

Pfed vloZzenim makra musite nejdiive definovat dva typy parametri: a)
PoZadované parametry, a b) Volitelné parametry (oznacené *).

Kliknéte na ikonu VlezZit Makro * pro otevieni okna pro zadavani parametra.
Zadejte parametry a kliknéte na OK.
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[ 23 ]

Vlozit: Zacatek a konec programu
Farametiy pro Zacatek a konec programuy’

Cislo programu [ 1000 - 999 ]
Fopiz programu
Papis nastroje
Cislo nastroje
Cislo délkové karskce nastioje
Otacky wietena
B4 Pracovni offzet [ 54 -59]
* pozice ychloposuven
' pozice nchloposuvem

£ pozice ipchloposuvem

* = Nepovinnj paramelr [ Wichoa | [ zwst | [ ok

Dialog Zacatek a konec programu.

Upravit Makro
Upravi vybrané makro.

Pro upravu NC kédu ve vlozeném makru (napf. zménu soufadnice Z v dialogu
'Zacatek a konec programu' v makru z 100 na 80 mm), zvyraznéte NC kod a
kliknéte na ikonu Upravit Makro ®.. Zadejte novou hodnotu Z a pak kliknéte na

OK.
[&] 2DEX1.NC [ 2DEX2.NC *
NC-Pomocnik 1%

Popis 2 00000

|GDD pohwb rpehlopozuwvem 3 (PRGOO X50.0 Y50.
4  (DATE=DD-MM-YY -

Soufadnice X 5 N100C21

Soufadnice ¥ § N102GOGLTG40G49GE

Eautatis 2 7 ( 6. FLAT ENDMILI
8 N104T215M6
8 N106GOG20GE4X-13.
10 N108G43H0Z100.M8

Vybér NC kodu ve vlozeném makru.
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Vlozit: GO0 pohyb rychleposuvemn @

Pararmetry pro "GO0 pohyb mehloposuven’

A0 Soufadnice X
B0 Soufadnice

Soufadnice £

* = Nepovinnj paramelr [ ichoa | [ zws | [ oK

Dialog Upravit Makro.

R Vyhledat Makro
Kliknéte na tuto ikonu pro vyhledani ur¢eného makra.
Makro miiZzete v NC programu hledat dvéma zptsoby:

eV poli Cykly/Makra vyberte makro, které se ma v NC programu hledat a
stisknéte tlacitko Vyhledat Makro.

e Vyberte hledané makro z rozbalovaciho seznamu a kliknéte na ikonu *
Vyhledat Makro.

Q Pokud obdrzite zpravu: Nelze nalézt makro... , je to zpusobeno tim,
ze pozadované makro nebylo specifikovano jako makro. NC text je
nutné zkopirovat nebo vytvofit ru¢né.

Vytvorit Makro z textu
Vytvoii nové makro z vybraného textu.

Pro zaznamenani konkrétniho nebo ¢asto se opakujictho NC bloku ptisluSny blok
v NC programu vyberte a pak kliknéte na Vytvorit makro z textu. Zobrazi se
dialog Vytvoreni nového makra. Zadejte jméno svého NC bloku (makra) a kliknéte
na OK pro jeho uloZeni. Jméno bude zobrazeno v poli Ndzev makra v dialogu
Nastaveni maker.

Q Pokud jsou v NC kodu makra proménné, musite je v dialogu
Nastaveni maker v poli Definice makra nahradit uzivatelem
definovanymi parametry.
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Typ souboru
Zobrazuje aktudlni typ souboru. Kliknéte na Sipku pro vybér jiného typu souboru.

= Nastaveni maker

Zde muzete konfigurovat, pfidavat a upravovat makra pro typy soubort.

3.2.6 Nastaveni maker

CIMCO Edit v6 obsahuje zabudované cykly a makra pro nejrozsitenéjsi operace, jako je
program start, program stop a vymeéna nastroje. Muzete vytvaiet uzivatelské cykly a
makra pro nejcastéji pouzivané operace podle svého vlastniho nastaveni a pouziti.

| Skmnjt NC-pomocnika
W Skt napovédu NC-pomacnika
# Nastaveni maker

MNastaveni maker

Nabidka Nastaveni maker.

Skryt NC-pomocnika / Ctrl+Shift+A

Kliknéte na tuto ikonu pro zobrazeni nebo skryti NC-pomocnika.

" Skryt napovédu NC-pomocnika

Zobrazi nebo skryje ndpoveédu NC-pomocnika.

Nastaveni maker
Dialog Nastaveni maker je rozdélen na tfi funkcni Casti, které jsou podrobné
popsany v nasledujici kapitole.
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Macro Setup [ % &
Machine Type: bacio defirdion
{150 Miling - | = =
Js1
- - (— $2 —) |
g Macro name ] GO0 G17 G21 G40 G49 GBOD G910 E
Program Start and End G91 G28 Z0.
Tod cr o || 22 o
Program commert o e Area 2
_g : GO0 G17 G90 57 S8 $9 s6 MO3
GO0 Rapid move G43 55 510 HDS
GO Linear move {—— START MOTION —-)
G02 Claclkwise arc move .
G023 Counterclockwise ac move
Goaowel  AFea 1 Info variable: = _
GO Hypothetical s interposation [DATE - Date + | addine AddFormda | | AddUser Input |
G0% Exact stop check for one bloc T D P
G10 Data setting mode (Standand * Desctiption: Ficture
G11 Data setting mode cancel [se] [
15 Polar coordinate mode cance Program rember ,E. 2]
e F‘:“(I“r S Frefix: Mir: Default vahe: Decimals
317 XY plane specfication
18 XZ plane speciication 1 Ly _D____'
315 Y2 plane specfication Suiliis: Max _Digils
(320 Engiish units 5933 Any -
G21 Metric units
?“-gom:lgm“ check ON , - (V] Parametes is required [ Allow letters
[ irvsest with sign Area 3 || Remember vaue
[ | Allowe regative values Ippercase
Do rat insest enpty lines || Hide foamaila results fin ertire macro)

Dialog Nastaveni maker

Oblast 1: Seznam definovanych maker

Toto rozbalovaci menu otevird seznam definovanych typt stroji, z kterych
muzete vybirat (napt. Frézovani v ISO, Soustruzeni v ISO, Heidenhain,

Zde muzete vidét vSechna dostupna makra pro vybrany typ stroje.

Kliknuti na tla¢itko Pridat otevie dialog Vytvoreni nového makra. Zadejte
jméno nového makra a kliknéte na OK. Jméno se umisti na konec seznamu

Stisknéte toto tlacitko pro otevieni dialogu Vytvoreni nového makra.
Zadejte jméno nového makra a kliknéte na OK.

=« Typ stroje
atd.).
Nazev makra
Nazev makra.
sal  PFidat

Prejmenovat

Stisknéte toto tlacitko pro pfejmenovani vybraného makra.
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Kopirovat

Stisknéte toto tlacitko pro vytvoteni kopie vybraného makra.Ve jménu a
obsahu makra muzete provést nékolik zmén, vytvorit tak podobné makro a
ulozit ho.

Smazat

Stisknuti tohoto tlacitka zobrazi vystraznou zpravu s dotazem, zda opravdu
chcete smazat vybrané makro. Pokud odpovite Ano, bude smazano jméno
makra a jeho obsah.

Kopirovat do

Kliknutim na toto tlacitko zkopirujete vybrané makro do jiné konfigurace.

Sipky nahoru / dolti

Pouzijte tato tlacitka pro pfemisténi vybraného makra v seznamu nahoru
nebo doli.

Oblast 2: Struktura makra

o

Definice makra

V poli Definice makra je zobrazena sekvence bloku makra tak, jak bude
vypadat v NC programu. Proménné NC kodu jsou nahrazeny parametry ve
vzestupném potadi. Tyto parametry budou pfidany do programu makra
pomoci tlacitka Pridat (vstup dat ptes klavesnici neni dovolen a nebude
akceptovan!).

Makro Vymeéna ndastroje tvoti 9 bloktit NC programu s 8 parametry ($1 ...
$8). Format ¢isla bloku (napt. N0100) a interval (napt. 10) lze konfigurovat
a upravit v dialogu Nastaveni ¢islovani bloki (kap. 4.2.2).

Mastaveni maker

Tup straje: Definice makra
|Frézovant v 150 »| o
MOS
= GO0 @21 GIZE Z0.
MNazev makra | - MO1
e (—— 51 ——)
cek akonec programu BR wos
= 00 817 Gs0 55 56 57 54 Mo3
Komertar programu G12 Zd ZH MOS
GO0 pohyb rychloposuvem (== START MOTION —-)
G01 linedmi pohyb {-— END MOTION —-)
G02 kruhovy pohyb ve smému hod. y
G03 kruhovy pohyb proti smém ho

Priklad definice makra s 8 parametry.
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Euton

Preddefinovana hodnota

Pouzijte toto rozbalovaci menu pro vlozeni dal§i informace do makra
(naptiklad: datum, ¢as, datum a ¢as, jméno souboru, atd.).

Vlozit hodnotu

Stisknéte toto tlacitko pro vlozeni nové informac¢ni proménné.

Vlozit vzorec

Stisknéte toto tlacitko pro vlozeni nového vzorce.

Vlozit proménnou

Stisknéte toto tlacitko pro vlozeni nové uzivatelské proménné.

Popis

Pouzijte toto pole pro zadani popisu zvolené¢ho parametru.

\) Kdyz vlozite makro do CNC programu kliknutim na ikonu #,
zobrazi se zadavaci pole, do kterého muzete zadat v§echny
parametry makra. Popis parametru je hned vedle pole
parametru.

Vlodit: Vymeéna nastroje (=230
Parametiy pro Wiména nastoje’

11 Popiz nastioje
2 Cislo nastroje
14 Cislo délkové karekce nastoje
2000 Otacky vietena
54 Cizlo pracovniho offsetu [ 54 -59]
0 * pozice rychloposuvern
0 ¥ pozice rychloposuvern

100 Z pozice chloposuvern

= Nepovinnp peramelr  gremeres 3 [ zwst ] [ 0K

Pole vkladani parametrti makra (ptiklad).
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Text pred

Pouzijte toto pole pro zadani textového fetézce predpony pro zadany
parametr, naptiklad S pro otacky vietena.

Text za

Pouzijte toto pole pro zadani fetézce pripony zvoleného parametru.

Min
Pouzijte toto pole pro zaddni minimdlni hodnoty pro zvoleny

parametr.Pokud zadate hodnotu nizsi, nez je hodnota Min, budete okamzité
vyzvéni k oprave.

Vlezit: Vyména nastroje 23
Pararnetry pro Wiména nastroje’

11 Faopiz nastoje
2 Cislo nastroje
14 Cizlo délkové korekce néstioje
2000 Otagky vietena

50 Cislo pracovniho offsetu [ 54 -59]

Chyba =]

lj@] Minimalni hodnota pro ‘Cisla pracovniho offsetu’ je 54

Chybova zprava pro hodnotu nizsi, nez Min.

Max

Pouzijte toto pole pro zaddni maximalni hodnoty pro zvoleny
parametr.Pokud zadate hodnotu vysSi, neZz je hodnota Max, budete
okamzité¢ vyzvani k provedeni zmény.

Vychozi hodnota

PouZijte toto pole pro zadani vychozi hodnoty pro zvoleny parametr.

Desetinnd mista

Pouzijte toto pole pro zadani poctu Eislic za desetinnou ¢arkou.
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Pocet Cislic
Pouzijte toto pole pro zadani poctu Cislic.Pii zadavani naptiklad O-¢isla s 4
¢islicemi bude vysledkem *O0007°.

Oblast 3: Monitorovani parametrti / dalSi nastaveni

Pouzijte zatrhavaci pole pro aktivaci nebo deaktivaci dalSich voleb.

Q

DalSi volby musi byt voleny opatrné, protoze ovliviuji vysledek.

Proménna musi byt zadana
Zaskrtnéte toto pole, pokud uzivatel musi zadat hodnotu pro zvoleny

parametr.

Pokud toto pole nezaskrtnete, zobrazi se ve vstupnim poli parametru
symbol * oznacujici, ze je tento parametr volitelny. V takovém ptipadé
nemusite do pole zaddvat zaddnou hodnotu. Pokud ji i tak zadate, zménite
(modalni) hodnotu tohoto NC kodu.

Volitelné parametry mohou byt napiiklad u 3 os (X, Y, Z) linedrniho
pohybu (GO1).

Vlozit se znaménkem

Zaskrtnéte toto pole, pokud ma byt hodnota parametru vloZena se
znaménkem.

Ptiklad: Hodnota 123.4 bude vloZena jako +123.4.

Povolit zaporné hodnoty
Zaskrtnéte toto pole pro povoleni zapornych hodnot pro tento parametr.

Pokud nechéate toto pole nezaSkrtnuté, budou akceptovany pouze kladné
hodnoty!

0 Pokud (nechténé) zadate zapornou hodnotu do poli makra,
bude znaménko (-) ignorovano. Zadana hodnota bude
povazovana za absolutni hodnotu parametru a bude v CNC
programu generovat kladné NC kody.
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Nevkladat prazdné radky

Zaskrtnéte toto pole, pokud nemd byt vkladdna prazdna tadka, pokud
tento parametr neni zadan.

Povolit pismena
Zaskrtnéte toto pole, abyste uzivateli povolili zadavat textovy fetézec.

Podle konvenci ISO musi byt text v CNC programu zapsan v zavorkach,
aby ho mohly CNC stroje piecist. Abyste na zavorky nezapomnéli, jsou v
CIMCO Edit v6 generovany automaticky, pokud je pole Povolit pismena
zaSkrtnuto. Kromé toho jsou vystinovana zadavaci pole Min, Max,
Desetinnd mista, Pocet cislic a pole Povolit zaporné hodnoty.

Parametr $2 v Zacatek a konec programu makra mize obsahovat inicialy
programatora, textové fetézce a specidlni znaky v zédvorkach.

Mastaveni maker @I
Typ stroje: Definice makra
[Fiézovani +150 - = A
51
- (—— 82 —-)
Nazev makra - G000 @17 G21 G40 49 GEO0 G90 L

G991 Gz& ZO0.
t-— 23 —-)

yména néstroje
Koment&F programu GO0 G17 GO0 &§7 58 $9 56 MO2
G242 55 510 MOE

(-- START MOTICM —-—)

54 MO8

m

GO0 pohyb rychloposuvem

G017 linedmi pohyb

G02 kruhovy pohyb ve smému hod.
G03 kruhovy pohyb proti smém ho
G4 prodleva Preddefinované hodnota:

GO7 hypoteticka intempolace osy I$DATE - Datum v] I ozt hodnotu I I WloZit vzorec I I WloZit proménou I
G095 kortrola pfesného stopu pro ji
G10 redim nastaveni dat (registry s Popis: Obrazek:

G171 zrudeni refimu nastaveni dat " EY3

G15 zrudeni refimu poldmich souf Cislo programu &J D
G16 refim polamich soufadnic
G17 urdeni roviny XY

G18 urSeni roviny X2

G19 urdeni roviny YZ Text za:

G20 imperidlni jednothky £333 Odebrat
G271 metrické jednathy

?22 kurn[r[\?\a uloZené drahy ZAPPN = Proménnd musi bt zadana Pavolit pismena

4 b

Test pied: “Wichozl hodnata:
u} 1000 1]

Wlogit s2 znaménkem [ Pamatovat hodnatu

@ Orore "
LEMEnc3 Povalit zapormé hadnoty Yelka pismena
Mevkladat prézdné fadky [] Skt wiisledky vzorcd [v celém makm)
Kopirawat da

Povolit pismena.

Pamatovat hodnotu

Zaskrtnéte toto pole, pokud posledni zadand hodnota tohoto parametru
ma byt pouzita pii pfiStim volani makra.

Priklad: Pokud potiebujete zhotovit do specialni oceli v
pfeddefinovaném misté (X,Y) slepou diru s tfemi hloubkami Z10, Z16 a
720, nastavte makro 'G81 Vrtaci cyklus' zaskrtnutim pole Pamatovat
hodnotu pro parametry $1, $3, $4, aby jejich hodnota odpovidala
hodnotam z piedchoziho nastaveni pro obrabéni slepé diry. Parametr $2
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pokryvéa modalni osu Z, zadavaci pole je oznaceno * a je proto na zacatku
prazdné. Pokud byl pfedtim vrtaci program spustén a ted’ zavolate makro
'G81 Vrtaci cyklus' kliknutim na ikonu ®*, sta¢i vam zadat pouze do
Souradnice Z (absolutni) hodnotu 10 a potvrdit OK. Pak zopakujte piikaz
makra se soufadnicemi Z o velikosti 16 a 20 - a mate slepou diru.

VloFit: GB1 vrtaci cyklus (=230

Pararetry pro 'GET wtaci cyklus'

B2 Wiezd rpchloposuvem [98=vichozi drovef, 99=roves ) [ 98- 99
Soufadnice £ [absalutni]
[ravef wijszdu [absolutni]

FPozuy

+ = Mepovinng parametr | YWichoz] | | Zrit | [ ok

Pamatovat hodnotu v makru G81.

v Velka pismena

Pokud je aktivovdna volba Povolit pismena a chcete psat s velkymi
pismeny, zaSkrtnéte toto pole, aby uZzivatelské zadani probihalo velkymi
pismeny.

&) Toto pole musite zaskrtnout, pokud chcete mit v textu mala
i velka pismena.

v Skryt vysledky vzorcu (v celém makru)

Kdyz je toto pole zaSkrtnuto, vysledky vzorcti maker NC-pomocnika jsou
skryty.

3.2.7 Vicekanalové

Tato kapitola popisuje piikaz NC funkci Vicekanalové. Ke konfiguraci této funkce je
piistup ptes ikonu .

T &

Okno o

Vicekanalové s

Nabidka Vicekanalové.
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Okno
Tato volba vdm umoziuje zobrazit aktualni soubor ve vicekandlovém rezimu.
Soubory
Kliknéte na tuto ikonu pro zobrazeni vice souboru ve vicekanalovém rezimu.
x  Zavrit

Zavte vicekanalové zobrazeni.

Dalsi / Ctri+Sipka dolu

Preskoc¢i na dalsi synchroniza¢ni bod.

Predchozi / CtrI+sSipka nahoru

Pteskoc¢i na pfedchozi synchroniza¢ni bod.

Synchronizace rolovani

Pouzijte tuto volbu pro rolovani v§emi kanaly soucasné.

Nastaveni vice kanalu

Umozni vam konfigurovat zobrazeni vice kanalt.
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3.3 Vykresleni drah nastrojt

Tato kapitola popisuje funkce Vykresleni drah nastroji v li§t¢ nastroju editoru.

Volitelné 3D/2D vykresleni drah nastroji v CIMCO Edit v6 se pouziva pro simulaci CNC
programu. Konfigurace vykreslovani je piistupna pies ikony = nebo =.

Grafické vykreslovani zobrazuje drahu nastroje pro frézovaci a soustruznické operace v
rovin€é ZX (G18). CN program je zobrazen v levém poli okna vykreslovani a
vykreslovani probiha v okné pravém. Simulaci muzete zastavit a znovu spustit, ovladat
jeji rychlost, smér pohybu nastroje, atd.

Bé&hem dynamické simulace zobrazuje Sedé podsviceni fadku v CN programu, ktery NC
blok je zpracovavan. Muzete pouzit celou obrazovku a zobrazit tak grafickou simulaci na
celé obrazovce bez zobrazeni programu. Muzete také prochazet NC kédy pomoci voleb
Prejit na dalsi nastroj, Prejit na dalsi Fezny pohyb a Prejit na dalsi pohyb.

Pro analyzu vykresleni lze pouzit dynamicky zoom, posunuti, otoceni a méftici funkce.

\_) Abyste mohli pouzit tuto funkci, potiebujete licenéni kli¢ se zpfistupnénym
vykreslovanim.

3.3.1 Soubor

V této kapitole je popsana vykreslovaci funkce Soubor. Nabidka soubor obsahuje dale
popsané funkce pro simulaci souboru a v§eobecné nastaveni vykreslovani.

.:"""--1|l|I Wykresleni souboru +

Vykresleni o i i
otevieného programu | | Mastaveni vykresleni drah

Soubor [F]

Nabidka Soubor.

-;{p‘

Vykresleni otevieného programu / Ctrl+Shift+P
Zobrazi vykresleni aktualniho okna.

Okno se rozdéli na dvé ¢asti a tim je umoZnéno soucasné zobrazeni fadek programu
ze souboru a jejich simulace.

>
-

Ikona == je aktivni pouze tehdy, pokud je jiZ soubor s programem otevien.
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j{.ﬁ’

Vykresleni souboru
Umoznuje vam vykreslit soubor ptimo z disku, bez otevirani souboru.

Pokud na tuto ikonu kliknete, otevie se okno, kde mtizete vybrat soubor, ktery ma
byt vykreslen. Kliknuti na Sipku doli vedle ikony zobrazi seznam naposledy
simulovanych programi. V kazdém ptipad¢ dojde k uplnému vykresleni vybraného
programu bez zobrazeni CNC programu.

Ukong¢it vykresleni / Ctrl+Shift+Q

Zavie aktudlni okno vykreslovani.

Nastaveni vykresleni drah
Umozni vam konfigurovat vykreslovani.

Pted spusténi grafické simulace musite nejdiive konfigurovat typ souboru pro
program, ktery jste uz otevieli. Docilite toho kliknutim na Nastaveni vykresleni
drah, coz otevie dialog konfigurace. V dialogu nastaveni vyberte Ridici systém
(naptiklad 'ISO Frézovani') a konfigurujte poZadované parametry. Dalsi informace
viz Nastaveni vykresleni (kap. 4.2.6).

3.3.2 Pohled

Tato kapitola popisuje nabidku Pohled volitelného 3D/2D ptikazu vykreslovani drah
nastroji. Tyto funkce definuji, jak b&hem simulace probihd znézornéni aktualniho
souboru.

e

Po vybéru pohledu muzete znovu spustit grafickou simulaci drahy nastroje.

Béhem simulace je mozné piepnout na jiny pohled.

@1 @, piizplsobit do okna ~ Ny | Fiedni - ¥
%

W Resetovani pohledu B Lewy ~ O -
PribliZit Oddalit .
™) Horni - Pohled podle nastroj @ ~

Pohled
Nabidka Pohled.

Priblizit /| kole¢ko mysi
Kliknuti na tuto ikonu zvét$i zobrazeni jeho "pfiblizenim" celého vykresleni na
podrobnéjsi zobrazeni.



ZaloZky programu 51

“ 0Oddalit / kolecko mysi

Kliknuti na tuto ikonu zmensi zobrazeni jeho "oddalenim".

PrizpUsobit do okna / prostredni tlacitko mysi

Kliknéte na tuto ikonu pro piizpusobeni zobrazeni velikosti okna.
A Zvétseni vybéru

Kliknéte na tuto ikonu pro zvétSeni vybrané oblasti.

" Zvétsit zvyraznéné

Kliknéte na tuto ikonu pro zvétSeni zvyraznéného prvku.

@ Resetovani pohledu

Kliknéte na tuto ikonu pro vychozi pohled v perspektivé (vychozi velikost a
umisténi).

Horni pohled (XY/G17)

Kliknéte na tuto ikonu pro zobrazeni simulace pii pohledu shora.

< Spodni pohled (XY)

Kliknéte na tuto ikonu pro zobrazeni simulace pii pohledu zdola.

N’ Pfedni pohled (XZ/G18)

Kliknéte na tuto ikonu pro zobrazeni simulace pti pohledu zepiedu.

™ Zadni pohled (X2)

Kliknéte na tuto ikonu pro zobrazeni simulace pii pohledu zezadu.

¥ Levy pohled (YZ/G19)

Kliknéte na tuto ikonu pro zobrazeni simulace pii pohledu zleva.

#  Pravy pohled (YZ)

Kliknéte na tuto ikonu pro zobrazeni simulace pii pohledu zprava.

Pohled od nastroje

Kliknéte na tuto ikonu pro zobrazeni simulace nastroje.
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Zmérit vzdalenost
Kliknéte na tuto ikonu pro zméteni vzdalenosti mezi 2 body.

Pokud chcete zméftit vzdalenost mezi dvéma body vygenerované drahy néstroje,
kliknéte na tuto ikonu pro zobrazeni Sipky s métidlem. Najed’te mysi na prvni bod a
stisknéte levé tlacitko mysi pro jeho vybér. Bod 1 zCerna. Piejed’te ukazatelem
mysi do bodu 2 (nebo bodu 3, 4, 5, atd.) se soucasn¢ stisknutym tlac¢itkem mysi a
tim ziskate absolutni vzdalenost (v prostoru) a vzdalenost v roviné XY (G17) a
rovin¢ ZX (G18) mezi dvéma body.

Vad. 532.845] 0d| 532.895] Do 222172 L '0 i S
T vedx 310.713] 04z 605.047) DoZ| 72172 ”
Vad 22 432875 > Il |w w o,

Meéfeni vzdalenosti.

Otocit pohled

Tuto volbu pouzijte pro otoceni pohledu.
Zvétsit/zmensit
Tuto volbu pouzijte pro zménu velikosti pohledu.

Posouvani pohledu

Tuto volbu pouZijte pro posunuti pohledu.

Zobrazit hraniéni box

Kliknéte na tuto ikonu pro zobrazeni ohrani¢eni drahy néastroje.

Nastavit polohu pocatku

Pouzijte tuto volbu pro nastaveni polohy poc¢atku.
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Zobrazit ovladani simulace

Pouzijte tuto volbu pro zobrazeni/skryti ovladani vykreslovani.

3.3.3 Dréahy nastroje

Tato kapitola popisuje funkce Drahy nastroje v nabidce Vykresleni drah nastroja. Je to
znazornéni aktuadlniho souboru relativné k draze néstroje v simulaci.

\_) Po vybéru pohledu muzete znovu spustit grafickou simulaci drahy nastroje.

Béhem simulace je mozné prepnout na jiny pohled.

N\ S

Drahy  Reiim
nastroju~r -
Drahy nastroje

Nabidka Drahy nastroje.
N Dréahy néstroje
Zobrazi/skryje drahy néstroje.

Kliknéte na Sipku dold pod touto funkei pro aktivaci nebo deaktivaci voleb drahy
nastroje.

Zabrazit drahu nastroje

| Zabrazit body

| L

.| Zobrazit ychloposuvy
Zobrazit fezné pohyby

\_ | Zwjraznit oblouky

N Zwyraznit aktudini blok

%, Velké body

Zobrazeni/skryti drah nastroja.

= Rezim
Zobrazi drahu néstroje od zacatku po aktudlni polohu.

Kliknéte na Sipku dolii pro otevieni rozbalovaciho menu, z kterého miiZzete vybrat
volby a dalsi funkce pro simulaci drahy nastroje.
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Zobrazit od zadatku

Zobrazit zbyvajici drahy slabé
Zobrazit do konce

Zobrazit viechny raviny Z

Zabrazit aktudlni rovinu Z

Zaobrazit stopu

Zobrazit od posledniha rychloposuvu
Zobrazit od posledni vyimény nastroje
Animovat pouze nastroj

Sledaovat nastroj

Smycka simulace

Automaticky urdit kvalitu

Mizka kvalita / Rychlé wykresleni

S M) AL LT M S A

Vysoka kvalita / Pomalé vykresleni

Volby simulace drahy nastroje.

3.3.4 Nastroj

Tato kapitola popisuje Nastroj, funkci vykreslovani. Funkce v této nabidce fidi
znazornéni nastroje v simulaci.

Nastroj Mastaveni
- nastroju
Mastraj

Nabidka Nastroj.
. Zobrazit / Skryt nastroj

Pouzijte tuto volbu pro zobrazeni nebo skryti simulace nastroje.

Zobrazit drzak nastroje

Tuto volbu pouZijte pro zobrazeni drzédku nastroje.

N Zobrazit nastroj priihledné

Tuto volbu pouzijte pro zobrazeni néstroje prithledné.

#  Barevné odlisit nastroje

Tuto volbu pouzijte pro barevné zobrazeni nastroje.

Zobrazit vektor nastroje

Tuto volbu pouzijte pro zobrazeni vektoru nastroje.
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Nastaveni nastroju
Kliknéte na tuto ikonu pro konfiguraci typt a barev néstroju.

Kliknuti na tuto ikonu otevie knihovnu nastrojii. Zde muzete jednim kliknutim
vybrat nastrojii ze seznamu nastroji z dolni plilky okna a dvojim kliknutim ziskat
rozméry nastroje. Muzete také zménit jeden nebo nékolik rozmérti nastroje, zadat
nazev nastroje a pak ho piifadit otevienému CNC programu. Kliknéte na OK pro
ulozeni informaci o nastroji do knihovny néstroju.

Nastaveni nastrojd
W 1211 - ¥jchozi) Tvp: Priimér: Palomér rohu:
Tormidalni fréza 4b4k B Toroidalni fréza - 4 1

W T215 - [Vichozi)
Toroidalni fréza 4bdkd B

Popis Tvp a] Lo [l
Walcoea fréza 2k Waloows fréza 2 E0 L4
Stopkowa kulova fréza 2Mk Stopkova kulova... 2 B0
Toroidalni fréza 2MM RO Toroidalni fréza 2 E
Walcoea fréza Mk Waloows fréza 3 E0
Stoplkowa kulova fréza 2MM Stoplova kulowa... 3 B0
Toroidalni fréza 3wk RO Taoraidalni fréza 3 E0
Waloowa fréza b Waloows fréza 4 B0
Smazat | | Upavit || Pridat | | FiitaditkT201 |
lafit nastaveni néstraje [ ZIudit ] [ Ok, ]

Knihovna nastroju (frézovaci nastroje).

Horni polovina okna zobrazuje nastroje, které jsou aktualné pouzity v NC
programu. Vyberte jeden nastroj a kliknéte na ikonu Nastaveni nastroju % vpravo
pro otevieni dialogu konfigurace pro vybrany nastroj. V tomto dialogu muiZete
upravit rozmeéry nastroje a urCit barvu drahy nastroje.
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 Nastaveni ndstroji: T215 5[]
Frikiowha
Tvp:
| Taroidélni fréza -
Jednotka: Deélka ostii:
[Milimetry '] 3':'@
Priirmér: Délka stopky:
43 401
Folomér rohu: Deélka téla:
16 502
[Ihel zkoseni: Prémér drZaku:
= 43
Cervené D
Zelena: D Swetl D
Modré: D Yyberte barvu ]
| ozws || ok |

Nastaveni nastroje a barva drahy nastroje.

3.3.5 Téleso

V této kapitole je popsana funkce Téleso ve Vykresleni drah nastrojii a simulace
trojrozmérného modelu.

@ Trojrozmérny model je k dispozici pouze pro frézovaci operace.

3 Maodel abrabku
_/E Prepoditat polotovar
3 Nastaveni obrobku

Téleso

Nabidka Téleso.

™ Model obrobku
Zobrazi / skryje model obrobku.

Kliknuti na tuto ikonu pfepind mezi zobrazenim drahy ndstroje a vizualizaci
modelu s drahou nastroje.
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% Prepocitat polotovar
Z aktuélniho pohledu vytvoii model.

Kliknuti na tuto ikonu vygeneruje trojrozmérny model obrobku s drdhou nastroje.

Y Nastaveni obrobku

Kliknéte na tuto ikonu pro konfiguraci Modelu obrobku. Zadané velikosti
polotovaru jsou minimalni a maximalni hodnoty X, Y, Z ve vasem NC programu.
Pokud chcete zvétsit nebo zmensit rozméry polotovaru a ziskat tak hladsi drahu
nastroje, pak nékolikrat kliknéte na odpovidajici tlacitko (+5 % nebo -5 %) pro
dosazeni pozadovanych rozmért. Pouzijte tlacitko Zaokrouhlit pro zaokrouhleni
rozmeéri polotovaru.

Mastaveni cbroblku @

Rozmén obroblu

bin i " tin Z: ————————
[ s 313277 s L8 |
@ baw o Man " Maxn Z: Zaokrauhlit

h— 324853 3155235 10
+5 % [Bx%| [5x% [5%] [&x% Bz Wpchoz]
Fozmérny: B2.3705 E3.48 15.15

Pougit walcow) polotowar

Walby
Pouzit jinou barvu pro kasdy nastroj
Mezobrazovat nastaveni nastrojl pokud jzou viechny nastioje zadary

Wohladit plochy

Zastavit pfi kalizi nastroje & obrobkem{pfi rpchloposuyu)
Zaztavit pfi kolizi tElesa nastioje

Zastavit pfi kalizi dfiku nastroje

Zaztavit pfi kalizi diZdku nastroje

Mizka kvalitalmchlg] Stiedni kvalita Wogzoka kyvalita [pomalg]

U
Nastroje [ zua [ ox |

Dialog Nastaveni obrobku.

3.3.6 Dalsi nastaveni

Tato kapitola popisuje DalSi nastaveni, funkci v nabidce vykreslovani. Tato funkce se
tykd simulace na celé obrazovce, offsetli obrobku a nastrojii, nastaveni 5osého stroje,
nacitani STL soubort, exportu DXF soubort a typu simulace fidiciho systému.
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Q Trojrozmérny model je k dispozici pouze pro frézovaci operace.
L0 5 el
ISO Frézovani -
Dalii nastaveni i

Nabidka Dalsi nastaveni.

e Cela obrazovka

Zobrazi vykresleni drah néstroji na celé obrazovce.

= Nastavit offsety obrobku / nastroje
Tato volba vam umoznuje nastavit offsety obrobku a nastroja.

Kdyz kliknete na tuto ikonu, zobrazi se dialog Offsety Obrobek / Nastroj pro
zadani soutadnic X, Y, Z Offsetl stroje a obrobku a také odsazeni délky nastroje.

Offsety Obrobek / Nastroj (23w
Offzet zoufadnic stroje
Automatické pfifazeni hodnoty nad obrobek.

WCS 1 -6[G54-G5T)

Dffget = Offset™” Offset Z:

G54 0 1] 0
Offzet X Offzet ™" Offzet Z:

G55 0 n 0
Dffget = Offset™” Offset Z:

G56 ] a n
Offzet X Offzet ™" Offzet Z:

G57 0 1] 0
Offzet ¥ Offzet " Offset Z:

G538 ] a n
Offzet X Offzet ™" Offzet Z:

G53 ] a n

B-0z Odzazeni obrobku
Offzet = Offzet " Offset £

B-0s Odzazeni délky néstroje
2) Pouzit délku nastroje v knikow
Fridat k délce nastroje a

Frepzat délku nastroje

[ zest || ok |

Offsety obrobku a nastroje.
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R

| Nastaveni stroje 5-0s

Umozni vam konfigurovat 50sé stroje.

Mastaveni stroje pro 5-osou operaci @
Mastaveni stroje
[DMU-?D v] |F'Feimennvat| | Smazat | [ Fridat ]
Top:
| Skl / St 45°, -|
1. Osa; Fefin: I &
. B+ -] 0 | 120
2 Oza Fir: L EES
. C+ <[ -9a999 | 33933
L1:
155

Dialog Nastaveni stroje 5-os.

sm Naéteni souboru STL
Nacte soubor STL (stereolitografie).

= Export jako soubor DXF
Exportuje drahu nastroje jako DXF soubor.

== Typ Fidiciho systému

Vyberte ze seznamu typ fidiciho systému.

- Nastaveni vykresleni drah

Umozni vam konfigurovat nastaveni vykreslovani.Vice informaci viz Nastaveni
typu soubort (kap. 4.2).

3.3.7 Najit

Tato sekce popisuje hledani dat v souboru.



60 Zalozky programu
% |
Majit 'A\J !
'.:' @
Majit
Nabidka Najit.
A Najit / Ctrl+F
Vyhleda zadany textovy fetézec (nebo jednu z definovanych operaci nastroje) v
CNC programu.
A Najit predesly / Shift+F3
Vyhleda predchozi vyskyt zadaného hledaného fetézce v CNC programu.
& Najit nasledujici / F3
Vyhleda nésledujici vyskyt zadaného hledaného fetézce v CNC programu.
©  Jdi na Fadku/gislo bloku / Ctrl+J
Vyhleda adku nebo ¢islo bloku v aktudlnim oknu.
! DalSi vyména nastroje
Ptejde na dal$i vymeénu néstroje.
1 Pfedchozi vyména nastroje

Ptejde na predchozi vyménu nastroje.

Statistiky drah nastroju

Vypocte rozsah prace v X,Y,Z, ¢as obrabéni, atd.

3.3.8 Panel informaci

Tato kapitola popisuje Panel informaci, funkci v nabidce vykresleni. Panel informaci se
pouziva pro ovladani simulace a zobrazovani informaci o NC kddech.

3.3.8.1 Panel informaci Vykresleni drah nastroju (frézovani)

Panel informaci je zobrazen v dolni ¢asti okna vykresleni drah néstroji a obsahuje
nasledujici prvky:

[
% 13629
T v 2953

Z 100.000

Mastrof T215] Vadal 0
Posuy: \ Fiych\oposuv| Celkovh daz:

R bW w ow oW

=

=

Panel informaci Vykresleni drah néstroju (frézovani).
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Dynamicka lista pribéhu simulace (0 - 100%)

1

Posuvnik ovladani rychlosti a sméru

Od sttedu doprava = vpied, pomalu ... rychle.
Od stedu doleva = vzad, pomalu ... rychle.

L T T T T T T T O I B B

4

Aktualni souradnice nastroje

Zobrazuje aktuadlni soufadnice nastroje s definovanymi pfipravnymi funkcemi (GOO -
G03).

| 13.829] 1 | | Nastiop T215] Wadal: 0.000
i 2.953] J: | | Posue Celkow) tas: 5832.644
z 100.000] K| | R: [ ]

Spustit / zastavit simulaci
Pozastavit simulaci

Prejit na dalSi pohyb

Prejit na dalSi Fezny pohyb

Prejit na dalsSi aroven Z

& = B = = [

Prejit na dalSi nastroj

N

Zobrazit / skryt panel informaci
3.3.8.2 Panel informaci Vykresleni drah nastroju (soustruzeni)

Panel informaci je zobrazen v dolni Casti okna vykresleni drah nastroji a obsahuje
nasledujici prvky:

L I O R B B A )
| 13.829] I | | Mastoj| 1215 Wadal 756.914] 0
Tz Z50.000] K| | Pacs | Fychioposuv [REERETEeT] 099106
x 2
R bl w W W

Panel informaci Vykresleni drah nastrojt (soustruzent).
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Dynamicka lista pribéhu simulace (0 - 100%)

1

Posuvnik ovladani rychlosti a sméru

Od sttedu doprava = vpied, pomalu ... rychle.
Od stiedu doleva = vzad, pomalu ... rychle.

L T T T T T T T O I B B

4

Aktualni souradnice nastroje

Zobrazuje aktudlni soufadnice nastroje s definovanymi pfipravnymi funkcemi (GOO -
G03).

| 13.829] I | | Mastrap T215] Wadal: 756.914
zZ| 250.000] K| | Posue Celkov) Zas: 11099.105

R: L 1

Spustit / zastavit simulaci
Pozastavit simulaci
Prejit na dalsi pohyb

Prejit na dalSi Fezny pohyb

& = & =

Prejit na dalSi nastroj

]

Zobrazit / skryt panel informaci
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3.4 Porovnani soubort

Tato kapitola popisuje Porovnani soubori v list¢ CIMCO Edit. Ke konfiguraci funkce je
pfistup pfes ikonu .

3.4.1 Porovnani souboru

V této kapitole jsou popsany funkce pro porovnavani dvou souborti. Porovnani souborii
zaCnete tim, Ze dva soubory vyberete. Soubory se umisti do okna s dvéma pulkami, v
kterych miiZzete zacit hledat rozdily. Pro opusSténi okna porovndvani souborl pouZzijte
volbu Konec porovnavani soubori .

[— | | LY LY | LY LY
Porovnat soubor |Konec porovnavani|  Zavfit Zavrit
se souborem souboru levé okno pravé okno

Porovnani soubord F]

Nabidka Porovnani souboru.

Porovnat s oknem

Porovna soubor v aktualnim okné se souborem v jiném okn¢.

Porovnat se souborem

Porovna soubor v aktudlnim okné s jinym souborem.Druhy soubor se otevie v
dialogu Otevrit soubor.

Porovnat soubor se souborem

Porovna dva soubory, které zatim nejsou v okné. Soubory se oteviraji pomoci
dialogu Otevreni souboru.

x  Konec porovnavani souboru

Relace porovnavani soubort je zastavena a oba soubory ziistanou otevieny.

x Zavrit levé okno

Zavie levé porovnavaci okno.

x  Zavrit pravé okno

Zavie pravé porovnavaci okno.

E Nastaveni

Pouzijte tuto ikonu pro nastaveni porovnavani souborti.
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3.4.2 Piejit

Tato kapitola popisuje funkce, které se pouzivaji pro prochédzeni rozdily, které jsou pfi
porovnavani souborti nalezeny.

| BT I \_
1 ||
Masledujici Prejit na
rozdil posledni rozdil
Prejit
Nabidka Pfejit.
' Nasledujici rozdil / Ctrl+Sipka doli

Kurzor ptejde na dalsi rozdil.

1 Predesly rozdil / Ctrl+Sipka nahoru

Kurzor ptejde na predchozi rozdil.

I Prejit na prvni rozdil

Kurzor piejde na tadek, obsahujici prvni rozdil.

1" Prejit na posledni rozdil

Kurzor piejde dolil na fadek, obsahujici posledni rozdil.

3.4.3 Synchronizace
Tato kapitola popisuje funkce, pouZivané pro synchronizaci rozdilu.

KdyzZ synchronizujete rozdil, je vybrany rozdil zkopirovan z jednoho okna do druhého.
Déle popsané ikony urcuji smér synchronizace (zprava doleva, nebo zleva doprava).

Po pfemisténi textu z jednoho okna do druhého uZz neni fadek zvyraznén. To je kvili
tomu, protoze jsou texty v obou oknech po synchronizaci identické.

|'.\ |'.\

Synchronizace |Synchronizace
vievo vpravo

Synchronizace

Nabidka Synchronizace.

o Synchronizace vlevo / Ctrl+leva Sipka

Synchronizuje aktualni rozdil z pravého do levého okna.
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o Synchronizace vpravo / Ctrl+Sipka vpravo

Synchronizuje aktualni rozdil z levého do pravého okna.

3.4.4 Dalsi nastaveni

Tato kapitola popisuje dalsi funkce pouzivané pro porovnani soubort.

O =y

UloZit nalezené |Jednotlivy krok|MNastaveni
rozdily na dalii rozdil

Dalii nastaveni

Nabidka Dalsi nastaveni.

2 Ulozit nastavené soubory

Ulozi vysledek porovnani souborti do jiného souboru.

- Jednotlivy krok na dalsi rozdil

Po aktivaci této funkce je moznost jakékoliv zmény omezena na tadek obsahujici
rozdil, tedy fadek, kde je umistén kurzor.

Piiklad: Pokud je aktivovana funkce = a kurzor je umistén na druhém tadku
ttitddkového Cerveného bloku, pak lze synchronizovat text z tohoto fadku zleva

doprava nebo zprava doleva. Prvni a tteti fadek bloku neni tkonem ovlivnén a dél
zobrazuje rozdily v ervené barvé.

Kliknéte na ikonu = nebo oteviete dialog Nastaveni Porovnani souborit pro
aktivaci funkce Prochazet rozdily po jednotlivé Fadce.

Nastaveni

Konfiguruje nastaveni funkce Porovnani soubort. V dialogu Nastaveni Porovnani
souboru miiZzete nastavit rizné parametry Porovnani soubord. Chovani funkci
Porovnani souborti se méni v nastaveni Typu stroje.

Pokud chcete zménit konfiguraci béhem operace porovnani souborii, musite
nejdiive ukoncit aktudlni operaci ikonou = a pak spustit novou operaci ikonou

k*') V dialogu 'Nastaveni Porovnani soubord' nize Ize vybirat rizné volby
Porovnani soubort zaskrtnutim poliek.
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MNastaveni: Porovnani soubord - Frézovani v ISO @

- Obecné Porowvnani soubori - Frézovani v 150

Maztaveni porovnani soubari

= Typy soubari | Prochazet rozdily po jednotlivé Fadee | Poudit tabulatar b prepinani mezi okny
B:arvy . V| Zobrazit viechny rozdily (bez tprav] V| Dznatit pouze zmény
- Cishovani bloki

- Maditani Akl ddani | Prejit na dalfi rozdil po sunchronizaci, | Pougit mchlé oznaceni

u{n aLban
- Striof MaoZnosti nepfihliZeni
-~ Wykresleni drah na | lgnarovat Eizla bloki V| lgnarovat velké/malé pizmeno
- CMC-Cale
- Wicekanalové | lgnarovat mezerny | lgnarovat izelnd farmat
- M &strojov list

v . | lgnarovat komentare
- Dalfi nastaven

- Obecné bary

41 DNC-Max Klient Volby fisku
- WrEjd aplikace V| Tisknout pouze rozdily
- Mazatrol Viewer
- Rozditent

v m 3

| Mapoveda | | Wichezi || zws || oK

Nastaveni Porovnani soubort.

Priklad Porovnani souboru

Vysledky porovnani soubort dvou nastaveni Zobrazit vsechny rozdily a Oznacit pouze
zmény jsou zobrazeny jako piiklad.

Zobrazit vSechny rozdily

Kdyz je tato volba aktivovéana, vSechny fadky v obou oknech, obsahujici alespon jeden
rozdil, jsou Sedé a rozdil je zvyraznén Cervené.

Pokud pfemistite kurzor s ikonou : na tadek s rozdilem, bude cely fadek vykreslen
Cervené. Pokud nasledujici fadky také obsahuji rozdily, je blok oznacen Cervené. Muzete
pouzit ikonu & pro synchronizaci jednoho nebo né€kolika zvyraznénych tadek zleva
doprava, nebo zprava doleva s ikonou .

Po pfemisténi textu z jednoho okna do druhého uz neni zvyraznén zadny tadek. To je
kvali tomu, protoze jsou texty v obou oknech identické.

Oznacit pouze zmény

Kdyz je tato volba aktivovana, vSechny fadky v obou oknech, obsahujici alesponi jeden
rozdil, jsou Sed¢, ale pouze rozdil je zvyraznén Cervene.
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Pokud jsou v nasledujicich fadcich zmény a kurzor je pfemistén na prvni fadek ikonou '+,
vSechny fadky jsou Sedé a texty jsou oznacCeny Cervené. Zvyraznény blok muzete
synchronizovat zleva doprava ikonou '«, nebo zprava doleva ikonou - .

Dalsi informace o nastaveni Porovnani soubori se nachazi v Nastaveni Porovnani
soubort (kap. 4.2.4).

] Ausboicotus MLARSCH 1215812 HE. K
(ADBERKONTUR FLANSCH 123.50.12) * | (AUBENKONTUR FLANSCH 123.50.15) =
(ERSTELLUNGSDATUM: 26.05. 2006 12:10:34) (ERSTELLUNGSDATUM;: 06.06. 2006 14:10:52)
(PROGRAMMIERER: DK] (PROGRAMMIERER: DK}

o101 o101
H100 GOO G40 G49 GBO G20 H100 GOD G40 G49 GBO GO
(W102 T1D MOE H102 T10 MOE
WLD4 S4000 MO3 H104 S4000 MO3
W106 GOO X0.0 Y0.0 H106 GOO X0.0 YO0.0
W1D8 GO0 Z100.0 G431 HIZ H108 GO0 2100.0 G43 H1Z
H11l0 GO X-67.500 Y&0.000 H110 GO X-67.500 ¥60.000
W1ll2 GOO B22.0 H112 GO0 22.0
N1l4 Gl X=-67.500 Y&60.000 Z-5.000 F130 MO8 H1l4 Gl X=67.500 Y&0.000 Z=5.000 F150 MOE
Hil6 Gl G41 X=67.500 ¥55.000 F300 M1lé C1 G41 X=-£7.500 ¥55.000 F300
N118 G3 X-62.500 YS50.000 I-62.500 [EE.o00 H118 G3 X-62.500 ¥50.000 I-52.%500 [HEE.o00
W120 G1 Xé62.500 ¥YS50.000 Z-5.000 M120 G1 XE62.500 ¥50.000 Z-5.000
H122 G2 XT75.000 Y37.3500 I€2.500 J37.500 H122 G2 X75.000 ¥37.300 162.500 J37.300
H124 G1 X75.000 Y=37.500 M124 G1 X75.000 ¥=37.500
Wl26 G2 X62.500 Y-50.000 I62.500 J-37.5300 H126 G2 X62.500 ¥-50.000 I62.500 7-37.300
K128 Gl X-62,500 Y-50.000 128 Gl X-62,500 ¥-50.000
W130 G2 X-75.000 ¥-37.500 I-62.500 J-37.500 H130 G2 X-75.000 ¥-37.500 I-62.500 J-37.500
HN132 Gl X=75.000 Y3T7.500 H132 G1 X=-75.000 ¥37.500
W134 G2 X-62,500 Y50.000 I-62,500 J37.500 M134 G2 X-62,500 ¥50.000 I-62.500 J37,500
WL36 G3 X-57.5%00 Y55.000 1-62.500 [HE.000 H136 G3 X-57.500 ¥55.000 1-62.500 [EE. o000
H138 Gl &G40 X-57.500 ¥Y&0.000 M138 G1 G40 X-57.500 Y&0.000
W1d@ MOS5 MO9S H14@ M0O5 MO9S
widf] coo G28 691 zZ18.0 14l GO0 G28 1 zig8.0
wiafl coo aso 14l Goo a@so
w148 653 H14f G53
W1 M30 M1 M30
, Ly o oy ,
Vysledky porovnani soubort s volbou Zobrazit vsechny rozdily.
ﬂ1z::|r.u:f 120K kX

(AUBENKONTUR FLRMSCH 123 SN

d

c1016
(ERSTELLUNGSDATUM: [ll. 08. 2005 18:10:34)
(PROGRAMMIERER: DK]
H100 GO0 G40 G459 GBO G390
[W102 T1O HOG
W104 S4000 MD3
Wl06 GO0 X0.0 ¥0.0
N108B GOO Z100.0 G43 H12
H110 GO X-67.500 Y&0.000
N1l2 GOO Z2.0
Hild Gl X=-67.%00 Y&0.000 ZT=5. 000 F150 MO8
Wil6é 9l @41 X-67.500 ¥55.000 FIo0
N118 G3 X-62.500 Y50.000 I-62,.500 JH5.000
W120 G1 X62.500 ¥S50.000 E2-5.000
N122 G2 X15.000 Y37.500 I€2.500 J37.%00
W124 Gl X15.000 Y=-37.500
NL26 G2 X62.500 Y-50.000 162,500 J-37.500
H128 Gl X-&2.500 Y-50.000
W130 G2 X=-T75.000 Y=-37.500 I=-62.500 J=37.500
N132 Gl XI-75.000 v3T.500
H134 G2 X-62.500 Y50.000 I-62,500 J37.500
W136 G3 X-57.500 Y55.000 I-62.500 JES.000
H138 Gl G40 X-57.500 ¥&0.000
NLldZ MOS MO
Hldd GOO G28 GH1 T18.0

GO0 @30

553

M30

~ [(RUBERKONTUR FLANSCH 123[IS0NNE) =
%

(ERSTELLUNGSDATUM: [li]. 05,2005 18:10:34)
(PROGRAMMIERER: DK|

M100 GOD G40 G49 GBO GOO

H10Z TLO MOG

M104 S4000 MO3

H106 Q00 XO.0 YO.0

M108 GOO 2100.0 G43 H1Z

M110 GO ¥X-67.500 ¥&0.000

M1lZz GOD 22.0

M11ld4 Gl X=67. 500 Y60.000 Z=5.000 F150 MOB
Wll6 g1 941 x-67.500 ¥55.000 F300

M118 G3 X-62.500 ¥50.000 I-62.500 Jf§5.000
M120 &1 ¥62.500 ¥50.000 £-5.000

H122 G2 X75.000 ¥37.500 162.500 J37.500
124 Gl X75.000 ¥-37.500

H126 G2 X62.500 ¥-50.000 162.500 J-37.500
M1zE G1 ¥-£2.500 Y-50.000

M130 &2 X-75.000 Y-37.500 I-§2.500 J-37.500
M132 G1 X-75.000 ¥37.500

H134 G2 X-62.500 Y50.000 I-62.500 J37.500
136 G3 X-57.500 ¥55.000 I-62.500 JE5.000
M138 G1 G40 ¥X-57.500 Y&0.000

H142 MOS MOS

Mldd GOD 28 51 El18.0

@00 G990

G53

M30

- -

Vysledky porovnani soubort s volbou Oznacit pouze zmeny.
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3.5 Prenos

V této kapitole je popsana nabidka P¥enos z liSty nastroja CIMCO Edit v6.

Prenos se pouziva pro odesilani NC programti z PC do CNC strojii nebo piijem
programt z CNC stroji. Ke konfiguraci této funkce je ptistup pies ikonu .

Q Editor musi mit licenci pro DNC operace, aby bylo mozné tuto funkci pouzit.

3.5.1 Pfenos

V této kapitole jsou popsany funkce souvisejici s odesilanim souborti do a z CNC stroju.
K funkcim je ptistup ptes zdlozku P¥enos. Dole je zobrazena liSta nastroji a kazdé ikona
je zobrazena vedle nazvu piikazu.

S 'Modulem 'DNC" mtiZe uzivate] CIMCO Edit v6 odesilat CNC programy z PC do CNC
stroje nebo piijimat z n¢ho programy. Je také mozné pienaSet CNC programy do / z
nékolika CNC stroji soucasneg.

B

Odeslat COdeslat  Prijmout Prijmout  Prijmout dc
soubor~ soubar - aktualniha
Prenos
Nabidka Pienos.

»

Odeslat soubor
Ptenese soubor do vybraného stroje.

Kliknéte na tuto ikonu pro otevieni dialogu vyhledani souboru, ktery ma byt
odeslan. Po otevieni vybraného souboru se zobrazi dialog Stav prenosu, ktery
zobrazuje prenos dat a vyvoj aktudlniho pfenosu.

Kliknéte na Sipku pod ikonou pro ziskani rozbalovacitho menu s naposledy
odeslanymi soubory, z kterych si 1ze vybrat.

Odeslat
Odesle aktualni CNC program do vybraného stroje.

Odeslat vybrané radky

Odesle oznacené bloky CNC programu do vybraného stroje.
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£

Prijmout soubor

Ptfijme CNC program z vybrané¢ho stroje a ulozi ho do souboru, aniz by byl
otevren.

Kliknéte na tuto ikonu pro otevieni dialogu Prijmout soubor pro ptijimany soubor.
Po zadéani ndzvu ocekavaného CNC programu a stisknuti UloZit se zobrazi dialog
Stav prijmu se vyobrazenim stavu pienosu.

Kliknéte na Sipku pod ikonou pro ziskani rozbalovaciho menu s naposledy
piijatymi soubory.

Pfijmout

Ptijme CNC program z vybraného stroje a otevie ho do nového okna.

Prijmout do aktualniho okna

Ptijme CNC program do aktudlniho okna.

3.5.2 Stroj

Ke konfiguraci vybraného stroje je pfistup pies ikonu =. Vice informaci o nastaveni
parametri pro DNC komunikaci najdete na odkazu Nastaveni DNC (kap. 5).

MaTa L

Machine 1 w7

(28R
Stroj ]

Nabidka Stroj.
Typ stroje

Z rozbalovaciho seznamu vyberte CNC stroj pro pienos dat. Kliknéte na pole pro
zobrazeni rozbalovaciho seznamu stroji, z kterych Ize vybirat.

d Typ stroje uréuje COM port a nastaveni DNC.

Stav prenosu
Kliknéte na tuto volbu pro otevieni okna stavu aktudlnich pfenosii a / nebo piijmu.

Pokud je pét ikon listy néstroji Prenos na levé strané nabidky vystinovano a zda
se, ze prenos CNC programu muze probihat nebo bude probihat, pak muzete
kliknout na ikonu %! pro zobrazeni okna stavu pienosu (odesilani nebo piijem):
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P

I Transmit status

2 [ |

Transfer statuzs

B R M achine:
T

CIRTS
CACTS
CIDTR
B D5k
B Enor | OFS

Filename:

Bytes zent:

Lines send:

Machine 1
CACIMCOMCIMCOE ditehS amplestl 50 MILLMBOTTLE.NC
10,115 Remaining time: 01:55
352 Emors: 1

843 Status Sending

Hide Teminsl| | Hide | [  Stop

M3ETGETH4. 7377044

M3FTGTA-0.8437.922

M373IGTH-6.2367E.BE2

4

Scroll

M3EE G2X3.795 Y5048 1200418 .116.28
M3EIGE2.1357.3511-0.135)-0.358
M3F0 G20.308 v5.483 |-6.208 J25.254

M372 G2#-4.013E.958 |-8.044 J24.757

F

Shiows CRALF [

Okno 'Stav pienosu’'.

Levy horni roh stavového okna zobrazuje signaly sériového datového pienosu
podle EIA RS-232-C, ktery se pii aktivaci rozsviti. Levd horni ¢ast zobrazuje
informace o aktualnim pfenosu (Stroj, Jméno souboru, Odeslanych bytt, atd.). Pod
informacemi o stavu pienosu je liSta pribchu simulace, tii tlacitka pro
Spusténi/Zastaveni a ZruSeni pfenosu a Skryti/Zobrazeni okna termindlu, které
zobrazuje piendseny NC program ve forméatu prostého textu. Déle jsou k dispozici
ve spodku okna volby pro Rolovdni textu v okné termindlu a pro Zobrazeni CR/LF
(znakd nového tadku / posuvu radki).

Pokud kliknete na tlaCitko Zastavit, kdyz pravé pienos probihd, zobrazi se tento

dialog:

-

Stop Transfer

~
.

|8I Are you sure you want to abort the current transfer?

ves || Ne

Dialog "Ukoncit pfenos'.

Zde je volba pro zruSeni ptenosu (odpovéd” Ano) nebo pokra¢ovani (odpovéd’ Ne).

Pti pfijiméni souboru ze stroje bude vypadat okno stavu pienosu takto:
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| Receive status l T |-l

Transfer statuzs

[ M achine: tachine 1

BT

[RTS

CacTs Bytes received: 17.704  Elapzed time: 00:27
DTR
D5k
B Ernor

Lines received: 417 Emors: I

CPS: 843 Status: Completed

Hide Teminsl| | Hide | [  Stop

M3830 M17 -
M3300 MO39

M3510 MO5

M35920 GA1 G28 20,

M3930 G253 X0 0.

M35340 GE0

N3350 M20

4 F

Scroll Show CRALF ]

Okno 'Stav pfijmu'.

Po kompletnim pfijeti CNC programu (s M30) se zobrazi nésledujici zprava:

( Completed @

| 'CACIMCONCIMCOEdite" Sarnples\ISO MILLATESTFILE.NC' Transfer
" completed successfully.

Zprava 'Pfenos kompletni'.

Kliknéte na OK pro potvrzeni piijeti této zpravy.

3.5.3 Nastaveni

Tato kapitola popisuje funkce souvisejici s DNC nastavenim stavajicich typl stroji.
Muzete také konfigurovat a / nebo ptidavat nové CNC stroje.

Nejdiive urcete, které CNC stroje jsou nainstalovany a zkontrolujte parametry pienosu.
Oteviete CIMCO Edit v6, zalozku Prenos a kliknéte na ikonu DNC nastaveni * pro
otevieni konfigura¢niho dialogu.

V tomto dialogu muzete vidét seznam stavajicich strojii a vybrat jeden, ktery chcete
pfejmenovat, smazat nebo miiZzete pfidat novy.

Pokud chcete zménit parametry pienosu vybraného stroje, mizete kliknout na tlacitko
Nastaveni ve spodni casti dialogu. Dialog nastaveni stroje se zobrazi a zde muzete
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zkontrolovat a upravit parametry rozhrani. Ze stromu v levé Casti mtizete ptejit na dialogu
Odesilani a Prijem kde mizete zkontrolovat / zménit parametry pienosu.

V dialogu Adresare nastavte své vychozi slozky (slozky odesilani a piijmu), z kterym
chcete odesilat a pfijimat CNC programy do / ze stroje. Pouzijte ikonu slozky u
zadavacich poli pro ptechod do nebo pro vytvotfeni nové slozky, kde maji byt ulozeny
soubory pfenosu.

ﬁ“)

DMNC
nastaveni

Mastaveni

Nabidka Nastaveni.

DNC nastaveni

Kliknéte na tuto ikonu pro pfidani novych stroji a konfiguraci DNC nastaveni v
CIMCO Edit. Vice informaci o nastaveni parametri pro DNC komunikaci najdete
na odkazu Nastaveni DNC (kap. 5).
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4 Nastaveni editoru

Tato kapitola popisuje, jak konfigurovat nastaveni CIMCO Edit.

4.1 Obecné nastaveni programu

Pokud chcete zménit obecné nastaveni programu, vstupte do nabidky Nastaveni a
kliknéte na Obecné. Obecny konfiguracni dialog je zobrazen dole.

Mastaveni: Obecné

= Typy zoubord
- Bary
- Ciglovani bloki
- Matitani/Ukladani
- Porownani soubor]
- Shroj
- Wukregleni drah na
- CHNC-Calc
- Wicekanalove
- M agtrojon ligt
- Daldi nastaveni
- Obecné bary
+- DNC-Max klient
- WngjE aplikace
- Mazatrol Viewer
- Rozditent

Obecné
Zakladni naztaveni programu
| Sdilet nastaveni mezi viemi uivateli
| Pri spugténi masimalizowat
| Ulogit pozici okna
| Oteviena okna maximalizovat
V| Warovny zvukov) signal
| Ochrana soubor jen pro Steni
Wytwaret zaloZni kopii [ BAK)
| Ovéfeni externich zmén
Skriit wigledek vzorce HC-Pomocnilu

Sitka tabulaton

7 )l

Yicendsobné otevien souboru

| Zobrazit v zahlavi okna celou cestu
WEdy zobrazit wiechny soubary [¥ 7]
Znovu atevfit posledn soubary

| Ulagit polobu kurzor
Patvrdit ukondeni programu

Skiit "Stahnout nejnovEjd verz

Jednaotka velikosti souboru:

8 3 |Zobra2it welikozt v butech -
Foiet poglednich soubord; Foiet znakd pro konec fadku
|16 - 2
Jazuk
|Ifesky v|

| Mapoveda | | Wichezi || zws || oK

Obecné nastaveni programu.

Obecné nastaveni programu

¥

Sdilet nastaveni mezi vSemi uzivateli

Zaskrtnéte toto policko pro sdileni nastaveni editoru mezi vSemi uZzivateli. VSichni
uzivatelé musi mit povolené ¢teni / zapis do adresare programu.

Pokud tato volba neni zaSkrtnuta, mliZe si kazdy uzivatel nadefinovat své vlastni

nastaveni, tedy:

o Uzivatel A pouziva jazyk 'US English',

§ifku tabulatoru 10, atd.

o Uzivatel B pouziva jazyk 'Deutsch’, §itku tabulatoru 8, atd.
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Tato nastaveni jsou ulozena ve Windows (v USERNAME), takze kazdy uzivatel
ma po prihlaseni k dispozici "sviyj" Editor.

\_) Pokud wuzivatel nema opravnéni ke d&teni/zapisu do adresare
programu, je tato volba vypnuta.

Pfi spusténi maximalizovat
Kdyz je toto policko zaSkrtnuto, CIMCO Edit v6 se spusti vZdy maximalizovany,
tedy vyplni celou obrazovku.

Ulozit pozici okna

Kdyz je toto pole zaSkrtnuto, editor se spusti v okné, jehoZ velikost a umisténi bude
stejna, jako pfi poslednim pouziti editoru.

Oteviena okna maximalizovat

Kdyz je toto pole zaskrtnuto, budou okna Editoru oteviena v maximalni velikosti.

Varovny zvukovy signal

Zaskrtnéte toto pole pro pouziti varovnych signalli (vypnéte pro tichou praci).

Ochrana soubori jen pro ¢teni

Zaskrtnéte toto pole pro zakazani Uiprav nebo editace soubort pouze pro ¢teni.

Vytvaret zalozni kopii (.BAK)

ZaSkrtnéte toto pole pro vytvofeni zalohy ptfedchozi verze pii ukladani souboru.
Zalozni soubor je pojmenovan ndzev souboru. BAK.

Ovéreni externich zmén

KdyZ je toto pole zaSkrtnuto, editor zkontroluje, zda byl soubor upraven mimo
editor.

Pokud je soubor upraven mimo editor, budete upozornéni a dotazani, zda chcete
systétm znovu nacist. Pokud se tak rozhodnete, pfijdete o vSechny zmény od
posledniho ulozeni.

Skryt vysledek vzorce NC-Pomocniku

Zaskrtnéte toto pole, pokud maji byt skryty vysledky makro vzorci NC-
Pomocnika.
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13 5

Vicenasobné otevieni souboru

Zaskrtnéte toto pole, pokud chcete mit moznost oteviit v editoru stejny soubor v
nckolika oknech soucasné.

Zobrazit v zahlavi okna celou cestu

Zaskrtnéte tuto volbu pro zobrazeni celé cesty soubort v zahlavi okna.

Urc¢it jméno programu pfi prijmu
Zaskrtnéte toto pole, pokud chcete zadat nazev souboru pii pouziti funkce Prijmout
soubor a oteviit ho v editoru v zalozce Pienos.

Vzdy zobrazit vSechny soubory (*.*)

Zaskrtnéte toto pole, pokud ma dialog vzdy zobrazovat v§echny soubory.

Znovu otevrit posledni soubory

Aktivujte tuto volbu pro opétovné otevieni soubord po spusténi programu.

Ulozit polohu kurzoru

ZaSkrtnéte toto policko pro umisténi kurzoru do polohy, kde byl pii poslednim
otevieni souboru.

Potvrdit ukonc¢eni souboru

Zaskrtnutim tohoto pole budete pozadani o potvrzeni pii zavirani programu.

Skryt "Stahnout nejnovéjsi verzi"

Zaskrtnéte toto pole pro skryti odkazu Stdhnout nejnovéjsi verzi z nabidky
Népovéda.

\_) Po zméné tohoto nastaveni musite editor restartovat.
Sifka tabulatoru
V tomto poli nastavte $itku tabulatoru ve znacich.

Jednotka velikosti souboru

Ze seznamu vyberte, jak ma byt ve stavové listé zobrazovana velikost souboru.
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Q Velikost souboru muize byt zobrazena v bytech, metrech nebo
stopéach.

«- Pocet poslednich soubort

Do tohoto pole zadejte pocet soubort, zobrazenych v seznamu Poslednich souborii.

=:  PocCet znakl pro konec radku
Pouzijte toto pole pro zadani, kolik znakl konce fadkli mé byt pouzito pro vypocet
velikosti souboru, zobrazené ve stavové listé.

Piiklad: Zadate-li hodnotu 2 a souboru obsahuje 12 tadkt, bude k velikosti
souboru, zobrazené ve stavové listé, pridano 24 byta.

== Jazyk
Vyberte jazyk, ktery ma byt pouzit v menu a dialozich.

\) Zmeéna jazyka neprobéhne, dokud se program nerestartuje.



Nastaveni editoru 77

4.1.1 Nastaveni Editoru

Kliknutim na Editor v levém seznamu nabidky Zékladniho nastaveni zobrazite okno
Editor (viz dole). V tomto oknu mtizete konfigurovat nastaveni editoru.

Mastaveni: Editor @
- Dbecné Editor
Maztaveni editor
Tisk
= Typy soubari | Akcelerace klavesnice | Zobrazit poget nahrazeni
B:arvy . . | Upozomit pokud nejde krok zpét Fohwb kurzom mimo test
- Cishovani bloki
- Matitan/Ukladani V| Zaobrazit svislp posuvnil Woplnit znaky tabulaton
=) S soubart ]
SE::ivnam soubor Zobrazit vodoravig pozuvnik Odebrat ASCIH 0
- Wokreslen’ drah na Zakazat Backspace na zatatku Fadku | Hledat v celém rozsahu
- CMC-Cal .
. ac{ ) Mahrazovat vidy od zadatku prograniu W 3dy VELKA PISMENA
- Wicekanalowe
- Mastrojovh list N ahradit znaky tabuldtory mezerami V| Pamatovvat matematické hodnoty
- D aldi nastaveni

) 7 o wan s
.. Dhiecné barvy Zobrazit &isla fadki

+- DMC-bax klient

P aplkace Slialin e
- M azatral Wiewer | TaFeni blaki Mepfesouwat kurzar na kaonec viofeni
- Rozéifeni
Kopirowvat fadek bez oznaceni Oznacovat blok aZ do konce Fadku
Mastaveni fontu
N0100 X100 Y100 I1I.200 J.200 by
Fi 1 3
| Mépoveda | | Wichesi || zws || ok |

Dialog Nastaveni Editoru.
Nastaveni Editoru

v Akcelerace Klavesnice

Umoziuje rychlejsi pohyb kurzoru.

v Upozornit pokud nejde krok zpét

Kdyz je tato volba aktivni, budete upozornéni, kdyz se chystate provést néco
(naptiklad ptecislovani velkého souboru), co nejde vzit zpét. Pokud je toto
vypnuto, zadné upozornéni se nezobrazi.

. Zobrazit svisly posuvnik

Aktivuje svisly posuvnik.

J Zobrazit vodorovny posuvnik

Aktivuje vodorovny posuvnik.
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Zakazat Backspace na zacatku radku

Zabrani spojeni fadkt pouzitim klavesy Backspace.

Nahrazovat vzdy od zac¢atku programu

Jakékoliv hledani nebo nahrazovani automaticky za¢ne od zacatku souboru.

Nahradit znaky tabuldtoru mezerami

Vklada pii pouziti klavesy tabulator mezery a nahradi stavajici znaky tabuldtoru pfi
otevieni souboru.

Zobrazit ¢isla radku

Zaskrtnéte toto pole pro zobrazeni ¢isel radkda.

Zobrazit po€et nahrazeni

Zobrazi pocet textovych fetézctl, které byly nahrazeny po pouziti funkce Nahradit
vse.

Pohyb kurzoru mimo text

UmoZiuje pohyb kurzoru do prostoru, kde aktualné neni Zadny text.

Vyplnit znaky tabulétoru

Pouzijte tabulator pro vyplnéni prazdnych mist ve virtudlnim prostoru. (Viz Pohyb
kurzoru mimo text vyse.)

Odebrat ASCII 0

Zaskrtnéte toto policko pro odstranéni ASCII 0 ze souboru. Pokud tuto volbu
nezaskrtnete, jsou ASCII 0 nahrazeny s ASCII 128.

\_) Pokud odesilate soubory s 7 databity, ASCII 128 se zméni na ASCII
0.

Hledat v celém rozsahu

Zaskrtnéte toto pole, pokud ma hledani pokracovat od zacatku souboru, pokud neni
do konce souboru nalezena z4dné shoda.

Vzdy VELKA PiSMENA
Zaskrtnéte toto politko, pokud ma byt vlozeny text vzdy VELKYM PISMEM.
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¥

Pamatovat matematické hodnoty

Pamatuje posledni pouzité hodnoty v Jednoduchych matematickych funkcich.

Blokovy méd

¥

Tazeni bloku

Kdyz je tato volba aktivovdna, miizete ptetahovat jakykoliv vybrany text do
nového umisténi.

Kopirovat radek bez oznaceni

Umoznuje vam kopirovat fadek u kurzoru bez jeho oznaceni jako vybéru.

Nepresunovat kurzor na konec vlozeni

Kdyz je tato volba zaSkrtnuta, kurzor se nepiemisti na konec vlozeného textu, ale
zustane na jeho zacatku.

Oznacovat blok az do konce radku

Pokud je vybran cely fadek, pokracuje oznaceni ptes cely virtudlni prostor k okraji
okna.

Nastaveni fontu

Toto policko zobrazuje piiklad vybraného fontu. Pro zménu fontu, pouzitého v
okné editoru, kliknéte na ikonu [#/ Vybér fontu napravo.
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4.1.2 Tisk

Pro zménu nastaveni tiskdrny zvolte vlevo v nabidce Zékladniho nastaveni Tisk.
Konfigura¢ni dialog tisku je zobrazen dole.

Mastaveni: Tisk @
=I- Obecné Tisk
E'm toZnosti tizku
- Typy soubord o | Evfiraznit syntasi programu Hrubi tigh,
----Biarvy . . | Pouzit pro zobrazeni barey DOdfadkovat na konci strénky
- Ciglowani bloki
- Maditani A kladani | Tizknout zahlawvi stranky Tigk na nekonednp papir
- P ani soubort . e . . L
SE;TV”am sobon | Tizknout zapati stranky Odradkovat na konci posledni stranky
- kreslent drah na | Tizknout zahlavi na prvni gtrance
- EMC-Calc i . i . . i
- Wicekandlové Lewi okrai Frawi okrai Sitka papins
- W strojowp list 200 200 A = |B4
- DalEl nastawveni
- Obeché bar\_\f}l Font pro normalni tigk: - Font pro tisk, ve vice sloupcich: -
- DNYE_I:[VIaH.kllent a0 X100.0 iy Gl Y100.0 iy
- Whijd aplikace
- Mazatral Viewer L
- Roziiteni Zahlavi/zapati
Zahlavi vlevo Zahlavi uprostfed Zahlavi wpravo
%F FAR A
Zapati wlevo Zapati uprostied Zapati vprawvo
o Zpt %P
4 T b
| Mapoveda | | Wichod || zest || 0K

Nastaveni Tisku.
Moznosti tisku

v Zvyraznit syntaxi programu

Zvolte tuto volby pro pouziti zvyraznéni syntaxe v tisténém textu. PouZijte tucné
pismo a italiku pro zvyraznéni NC piikazl a komentait.

v Pouzit pro zobrazeni barvy

Aktivuje barevny tisk. K tomu je nutna barevna tiskarna.

. Tisknout zahlavi stranky

Tiskne na kazdé strané zahlavi.

. Tisknout zapati stranky

Tiskne na kazdé stran¢ zéapati.

v Tisknout zahlavi na prvni strance

Zvolte pro vytisknuti hlavi¢ky na prvni stran¢.
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¥

13 5

Hruby tisk

Odesle na tiskarnu jednoduchy text. To se hodi pfi tisknuti rozsahlych programi na
jehlickovych tiskdrnach. Kdyz je zvolen hruby tisk, nejsou k dispozici volby
Zvyraznit syntaxi programu, Pouzit pro zobrazeni barvy a Tisknout zahlavi na
prvai strance. Volby Odradkovat na konci stranky, Tisk na nekonecny papir,
Odradkovat na konci posledni stranky a Vyska papiru budou aktivovany a umozni
hruby tisk nastavit.

Odradkovat na konci stranky

Kdyz je tato volba zaSkrtnuta, bude odeslan znak odfddkovani (FF) po dojeti na
velikost Vysky papiru a nésledujici fadek bude vytiStén na novou stranu. Po
posledni stran€ zadny znak odfadkovani neni nutny a proto bude volba Odrdadkovat
na konci posledni stranky vystinovana.

Tisk na nekoneény papir

Zaskrtnéte toto policko pro tisk na nekonecny papir. Kdyz je tato volba aktivni,
nejsou tisknuty zadna zahlavi nebo zépati.

Odradkovat na konci posledni stranky

Pokud tuto volbu zaSkrtnete, bude na konci hrubého tisku na nekonecny papir
odeslan znak odifadkovani jako oznaceni posledni vyti§téné strany.

Levy okraj / Pravy okraj
Zadejte velikost okrajli v centimetrech. Pokud jsou okraje v palcich, dopiste jesté "in"

Priklad: Pro zadani okraje o velikosti jednoho palce zadejte "1in".

Sitka papiru / Vyska papiru
Zadejte velikost papiru jako jeho $itku a vySku ve znacich.

Pokud je naptiklad ve vicesloupcovém tisku nastavena velikost fontu na 11 bodl a
Sirka papiru je nastavena na 35 (znakt/fadek), bude CNC program s 140 bloky
vyti$tén na stranu A4 Citelné€ ve dvou sloupcich.

Font pro normalni tisk

Kliknéte na ikonu napravo [# a zvolte typ a velikost fontu, ktery bude pfi tisku pouZit.

Font pro tisk ve vice sloupcich

Kliknéte na ikonu napravo [#] a zvolte font, ktery bude pouzit pfi tisku do 2 a vice
sloupcti.
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Zahlavilzapati

Pouzijte tato pole pro zadani obsahu zéhlavi a zapati. K dispozici jsou tyto volby:

%p : Cislo strany

%P : pocet stran

%f : nazev souboru

%F : nazev souboru s cestou
%t : Cas

%d : datum

%c : nazev spolecnosti

%U : jméno uZivatele Windows
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4.2 Typy soubor

Tato kapitola popisuje nastaveni typli soubort.

Nastaveni typti souborl' urcuje, jak provadét precislovani, vyhledavani vymén nastroja,
porovnavani souborti, konfiguraci nastaveni vykreslovani, barev, kam ukléddat soubory,
atd.

Q Barvy, Cisla bloku, vykreslovani, porovnavani souboru, atd. se konfiguruji pro
kazdy typ souboru individualné.

Typ souboru je soubor makra, ktery obsahuje konkrétni nastaveni pro typ stroje (napft.
soustruzeni, frézovani, atd.), kédi programu (ISO G-kod, Heidenhain, prosty text) a
prikazt (precislovani, vymény néstroji, barvy, vykreslovani, atd.).

Typy soubor Soustruzeni v ISO, Frézovani v ISO, Heidenhain a Textovy soubor jsou v
CIMCO Edit v6 integrovany. Muzete ptfidat nové typy soubord, naptiklad Soustruzeni
upravou stavajicich maker nebo vlozenim svych vlastnich. Jak to provést se dovite v
kapitole Nastaveni maker (kap. 3.2.6).

Pro konfiguraci nastaveni typ souborl zvolte ¥ Zakladni nastaveni v zaloZce Editor
nebo kliknéte na ikonu otevieni dialogu nastaveni =. To otevie okno nastaveni Editoru.
Kliknéte na Typy soubori v levé nabidce dialogu nastaveni. Zobrazi se tento dialog:
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Mastaveni: Typy soubord

=- D.becné
Editar

- Barvy
- Cizlowani bloki

- Stroj

- CMC-Cale:

- Wcekanalové
- W Astrojovy list
- DalEl hastawven
- Obecné barwy

[#- DMC-Max klient

- WniéjEl aplikace

- M azatrol Wiewer

- Flozditent

- W aditani /Ukl1adani
- Parovnani soubord

- Wykresleni drah na

Typy soubord
Typy soubord

Jména

[7] Soustrugeni « 150
[ Frézovani v 150
[] Heidenhain

[ Tewtowp soubor

Tup

150 G-Kad

150 G-kod
Heidenhain
Textowi zoubor

[ @]

v = Store in NC-Baze

l Smazat I[F'Feimenovat][ Fridat

)

| Napovéda | | wjchod || zus | |

ok |

Typy soubort

Zobrazeni typt soubord.

V tomto poli je zobrazen seznam definovanych typt soubort. PouZijte Sipky nahoru/doli
/%] pro premisténi vybraného typu souboru v seznamu nahoru nebo doli.

Butien

Butien

Smazat

Pro smazani typu souborli ho oznacte a kliknéte na tlacitko Smazat. Budete

vyzvani k potvrzeni operace mazani.

Pfejmenovat

Kliknéte na toto tlaCitko pro piejmenovani vybraného typu soubord. Pro
pfejmenovani typu souborti ho oznacte a kliknéte na tlac¢itko Pfejmenovat.

Pridat

Kliknéte na toto tlacitko pro ptidani nového typu souborti

Pro pfidani nového typu soubort kliknéte na tlacitko PFridat. Zobrazi se toto okno:
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Pridat nowy typ soubord @
Fopis:
Sablona:
[Haas Milling 5 ablona v]
[ ozt |[ ok |

Pfidat novy typ soubort.

Zadejte ndzev nového typu soubort, vyberte Sablonu typu souborii z rozbalovaciho
seznamu a kliknéte na OK. Kliknéte na Zrusit, pokud chcete operaci prerusit.
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4.2.1 Barvy

V tomto dialogu miizete konfigurovat nastaveni barev pro vybrany typ soubort.

Abyste definovali barvy, pouzivané pro zvyraznéni v ur€itém typu soubori, zvolte Barvy
z nabidky Typy soubort vlevo v dialogu nastaveni Editoru, nebo kliknéte na ikonu
Barvy % v nabidce Typ souborii v zalozce Editor. Dialog konfigurace barev je zobrazen

dole.

- Obecné
& Editar

= Typy zoubord

- Ciglovani blok

- Maditani/Ukladani
- Porownani soubard
- Shraj

- Wokreslen’ drah na
- CMC-Cale

- Wicekanalowe

- M &strojovy list

- Dal& nastaveni

- Obeché bary

+- DMC-bax klient

- WhEjE aplikace

- bl azatrol Wiewer

- Rozdirent

Mastaveni: Barvy - Frézovani v 150

Barvy - Frézowvani v IS0

Mastaveni barew
Fougit pro zobrazeni barvy Fougit modalni bary

Pouit barvy v bloku wibém

7 )l

Teuxt

B Barva textu

D Barva pozadi

[] Barva blaky vibému

. Barva textu v komentafi

B T=:t v blocich

. Rychloposuwy

B Linzami pohyby

. Oblouky ve smér hod. i [G2)

| IF-TWE TR v e

m

X @ (3]

=

[« B

FPougit barvu na nasledujici Sislice FPougit barvu na cel) Fadek

FPougit barvu na nasledujici pizmena Barva pismen

| Napovéda | | wjchod || zus | |

ok |

Toto definované nastaveni barev plati pro typ soubori "Frézovani v ISO".

Nastaveni barev

Nastaveni Barev.

Pouzit pro zobrazeni barvy

Aktivujte tuto volby pro pouZiti barevného rozliSeni

Pouzit barvy v bloku vybéru

ZaSkrtnéte toto pole pro pouZiti barevného rozliSeni ve vybraném bloku. KdyZ toto
polic¢ko neni zaSkrtnuto, bude pouzita vychozi barva pro Text v blocich.

Pouzit modalni barvy

Zaskrtnéte toto policko pro pouziti 'modélnich' barev. Kdyz je tato volba
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aktivovana, budou bloktim, obsahujicim rychloposuvy, linearni pohyby a oblouky,
piifazeny riizné barvy.

()  Pokud neni zadna z vy&e uvedenych voleb zagkrtnuta, bude cely NC text -
vcetné komentaru - zobrazen v barvé definované jako Barva textu.

s Seznam definovanych barev

Kliknutim na tla¢itko [# nebo dvojim kliknutim na pozadovanou popisku miizete
nastavit barvu vybrané polozky.

o Barva textu
Barva textu, kterd bude pouzita, pokud neni zaskrtnuto Pouzit pro
zobrazeni barvy.

e Barva pozadi
Barva pozadi oken v editoru.

e Barva bloku vybéru
Barva pozadi ve vybraném segmentu.

e Barva textu v komentatich
Barva, pouzita pro komentére podle definice znaku Zacatku komentare a Konce
komentaie nebo Vynechani bloku na zaloZce konfigurace Sablony stroje.

e Text v blocich
Barva pouzita v jednom nebo nékolika vybranych blocich programu, pokud
neni zaskrtnuto policko Pouzit barvy v bloku vyberu.

e Rychloposuvy
Barva ptejezdl rychloposuvem.

e Linearni pohyby
Barvy pouzité pro linearni pohyby.

e Oblouky ve sméru hod. rucicek (G2)
Barvy obloukt ve sméru rucicek.

e Oblouku proti sméru hod. ruc¢ic¢ek (G3)
Barvy obloukt proti sméru hodinovych rucicek.

e Pozadi rozdilnych fadki pti porovnani soubort
Barva, pouzita pro pozadi odlisnych radkd.
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e Pozadi rozdilného textu pfi porovnani souborti
Barva, pouzitad pro pozadi rozdilného textu.

e Barva pro chyb¢jici fadky pii porovnani souborti
Barva, pouzita pro pozadi u chybé&jicich radki.

Priradit barvy

Vyberte novou barvu. Vybér nové barvy provedete tak, Ze zvyraznite barvu v
seznamu a kliknete na toto tlacitko (mizete i dvakrat kliknout do seznamu).

Pridat novou barvu

Stisknéte toto tlacitko pro pridani nové barvy.Zadejte text, ktery novou barvu
aktivuje do pole Text a zvolte pozadované nastaveni, které definuje, na co nova
barva plati.

Smazat vybranou barvu

Stisknéte toto tlacitko pro odstranéni vybrané barvy.

\_) Odstranit mUzZete pouze nové pfidané barvy.

Sipky nahoru / dolt

Pouzijte tato tlacitka pro pfemisténi vybrané barvy v seznamu nahoru nebo

v

dolt.Cim vySe je zdznam v seznamu, tim vysSi ma prioritu.

Text

Do tohoto pole zadejte textovy fetézec, ktery bude napsan zadanou barvou.

Pouzit barvu na nasleduijici Cislice

Kdyz je tato volba zaSkrtnuta, zadana barva bude pouzita na vSechny cislice po
zadaném pismenu.

Pouzit barvu na nasledujici pismena

Kdyz je tato volba pouzita, zadana barva bude pouzita na vSechny pismena po
zadaném pismenu.

Pouzit barvu na cely radek

Zaskrtnéte toto pole ma-li byt zvolend barva pouzita na cely radek.
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==/  Barva pismen

Stisknéte toto tlacitko pro definovéani riznych barev pro jednotlivd pismena. Tim
se nastavi podobné barevné schéma, jako bylo vychozi v CIMCO Edit V4.

\_) Nastaveni barev plati pouze pro vybrany typ souboru.
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4.2.2 Cislovani bloku

Cisla blokti v CNC programu jsou dillezitymi ukazateli a jsou vzdy na zagatku NC bloku.
Hlavni ¢ast CNC programu je tvoiena po sob¢ nasledujicimi NC bloky, kde jsou
definovany drahy néstroji pro obrabéni obrobku.

Protoze je Casto nutné provadét zmény a jsou tedy vkladany nové NC bloky mezi dva
stavajici, je definice intervalu mezi dvéma NC bloky podle o¢ekavaného poctu NC blokl
velmi dilezité rozhodnuti, které ovlivituje velikost Cisel blokli a tim i Citelnost pro

uzivatele. Pokud je potadi ¢isel blokl naruseno velkym poctem zmén, miize byt nutné
'precislovani'.

Pro konfigurovani a / nebo automatické ocislovani blokd zvolte Cislovani bloki z
nabidky Typy soubori vievo v dialogu nastaveni Editoru nebo kliknéte na ikonu
Nastaveni ¢islovani blokii */ v nabidce Typ souboru na zalozce Editor. Dialog
konfigurace ¢islovani blokt je zobrazen nize.

Mastaveni: Cislovani blokd - Frézovani vISO @
=) Obecné Cislovani blokd - Frézovani v 1SO
Efj'mr Mastaveni predizlovani
Tisk
= Typy soubari V| Autarnatické islovani blokd Zobrazit naztaveni Eizlavani
- Bary i bloki Yynechat fadky bez Gisel blokd Zakazat krok zpét pro rozeshlé zoubory
=L i blak.
- Maditani Akl ddani Fretiglovat prazdne radky | Odzazeni Fadek auto
F'u:nro_vnam zoubor Farmét bloku .
- Shraj - Fogatek pra Maximalni &islo
- Wokreslen’ drah na | 1 - | 100
- CWC-Calc .. » . ..
- Afjcekanslove Interval: Zatatek od fadku  Fleskodit
- Mastrojoy list | 2 — | 1 Eall! <
- Dalii nastaveni Potatecni znak Fadku: Alternativii znak pro &isla bloki:
- Obecné bary M
+- DNC-Max klient
- W& aplkace Mezery za Eislem bloku: Focatedni fadek: Koncowv Fadek:
- Mazatrol Viewer 1 =
- Rozdifeni Wynechat Fadky zadinajici znaky: Zatatek dalfiho programu v souboru:
z0
Yonechat Fadky obsahujici; Zatit predizgovani od fadky obzahujich:
0 o - Zatit na daldim bloku
| Mapoveda | | Wichezi || zws || oK

Dialog konfigurace ¢islovani blok.

Nastaveni precislovani

s wr

7 Automatické €islovani blokd
Vklada cisla fadkt automaticky v souladu s popsanym formatem. Pokud vytvoftite
novy fadek (za stavajicimi), bude se Cislo nového tfadku odvijet od cisla tadku
piedchoziho a nastaveného Intervalu. Pokud vlozite fadek do stavajiciho programu,
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nov¢ ¢islo fadku bude uprostied mezi predchozim a nasledujicim fadkem.

Vynechat radky bez cisel bloku
Zaskrtnéte toto pole pro preskoceni tadkli bez cisla bloku pii piecislovani.
Sekvence cisel blokl pokracuje na dal§im fadku s ¢islem bloku.

v _ wrs

Precislovat prazdné radky
Zaskrtnéte toto pole pro piecislovani prazdnych fadka - jeden prazdny fadek nebo
nékolik po sobé jdoucich fadk.

Zobrazit nastaveni ¢islovani

Zaskrtnéte toto pole, aby se pii pfe€islovani programu zobrazil dialog 'Rychlého
nastaveni'.

Cislovani blokd =]
Format blaku
FPoatek pro &slowani Interval; Format;
100 3 = | | i - |

Dialog rychlého nastaveni ¢islovani blokt.

V dialogu zobrazené vychozi hodnoty (definované v sekci 'Format bloku' v dialogu
nastaveni Cislovani bloki) mizete zménit, aby odpovidaly vasim pozadavkéim na
precislovani a pak kliknéte na OK.

Zakazat krok zpét pro rozsahlé soubory

KdyZ neni toto policko zaSkrtnuto, budete upozornéni, kdyZ se budete chystat
precislovat velky souboru, coz nelze vzit zpét. Pokud je toto zapnuto, zadné
upozornéni se nezobrazi.

7 vz

Odsazeni radek auto

Odsadi nové tadky. Odsazeni je nastaveno na stejnou Uroven, jako je fadek vyse.

Format bloku

e -

Format

Toto pole obsahuje seznam dostupnych formatt ¢islovani bloka. Z rozbalovaciho
menu vyberte format. Naptiklad pro 4mistnd Cisla blokli a maximalné. 9999, zvolte
format "0001".
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12

13 5

\) Tim nebude omezen pocet Cislic v Cislu fadku. Pokud chcete omezit
pocet Cislic, musite zadat maximalni Cislo fadku do pole Maximalni
cislo.

Pocatek pro

Umoznuje zadat pocatecni hodnotu ¢isla bloku.

Maximalni €islo

Urcuje, kdy Ccislovani fadkG zacne znovu od zacatku. Toto cCislo je rovno
maximalnimu ¢islu fadku.

Piiklad: Pro pouziti ¢isel fadkll v rozmezi 0-9999, zadejte do tohoto pole 9999.

Pokud neni zaddna zadna hodnota, bude se ¢islo fadku postupné zvysovat, dokud
nedosahne 100000000 a pak se restartuje.

Interval

Pouzijte toto rozbalovaci menu pro vybér intervalu, o ktery se ma ¢islo bloku zvysit
pro kazdy nasledujici blok. Pfednastaveny jsou intervaly 1, 2, 5, 10, 20, 100, 1000 a
Auto.

Pokud zvolite nékterou z voleb Auto ..., je vybrané Cislo maximalni ¢islo bloku a
bude zvolen interval pro co nejrovnomérnéjsi uskutecnitelné rozlozeni Cisel bloka v
ramci tohoto maximalniho c¢isla bloku.

Priklad: V CNC programu s 482 NC bloky zvolte jako interval 'Auto 1000'. Po

kliknuti na tla¢itko £ Pretislovat v listé nastroji NC Funkci v sekci Cislovani
bloku, bude nejvyssi vypoctené Cislo bloku N0964 (pod 1000) a urci, Ze nejlepsi
interval je 2.

Na druhé strané, pro stejny program s volbou 'Auto 10000' je nejvyssi dosaZené
¢islo bloku N4820 a 'optimalni interval' je 10.

Zacatek od radku

Zadejte prvni fadek v programu, kterému bude piifazeno ¢islo.
Preskogit

PouZijte toto policko pro ur€eni, zda maji ¢isla blokl pteskakovat radky.
Priklad: Pokud do tohoto pole zadate 2, bude oc¢islovan kazdy 3ti fadek.
Pocatecni znak fadku

Zde muzete zadat fetézec, ktery bude vlozen pied Cislo fadku. U stroju typu ISO je
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to obvykle pismeno 'N'.

Alternativni znak pro cisla bloku
Pouzijte toto pole pro zadani znaku alternativniho ¢isla bloku.

Priklad: Pokud fidici systém pouziva pro cisla bloki 'N' i ":' zadejte ":' do tohoto
pole.

Mezery za €islem bloku

Pouzijte toto pole pro zadani poctu mezer, které budou vlozeny za kazdé cislo
bloku. Pro vlozeni ¢isel bloku s urcitou Sitkou sloupce zadejte zapornou hodnotu.

Pocatecni radek

Zadejte pocet fadka, které maji byt preskoceny pred zahajenim piecislovani.

Koncovy radek

Pouzijte toto pole pro zadani maximdlniho poctu tadkd, které maji byt
ptecislovany.

Pokud je zde zaddno kladné cislo, urc¢i posledni fadek, ktery ma byt precislovan,
coz je poc€itano od zacatku programu.

Piiklad 1: Pokud vas CNC program zac¢ina 4 fadky komentaii a pocatecnim
faddkem programu (se spoustéCem programu a cCislem, ale bez 'N'), bude
piecislovano prvnich 10 NC bloki, pokud do tohoto pole zadate ¢islo 15.

Je-li zaddna zaporna hodnota (-N), nebude poslednich N fadkl (pocitano od konce
programu) piecislovano.

Piiklad 2: Pokud zadate hodnotu -2 a posledni fadek vaseho CNC programu
(fddek obsahujici kod konce programu M30) je nasledovan dalsim fadkem
obsahujicim specialni znak (napt. %), pak neni pfecislovan pouze posledni fadek.

Vynechat fadky zacinajici znaky

Definuje, ze tadky zacinajici konkrétnim fetézcem a / nebo znaky, maji byt
vynechény, tj. '%', 'O', '(', atd. Zde zadat nékolik fetézcii a odd¢lit je carkou ','.
Pokud chcete vynechat fadky zacinajici ¢arkou ',', zadejte ',,'.

Zacatek dalsSiho programu v souboru
PouZijte toto pole pro urceni, kdy ma byt restartovano ¢islovani bloki.

Priklad: Pro pfecislovani n€kolika programli v jednom souboru zadejte do tohoto
pole 'O, pak budou cisla blokti resetovana vzdy, kdyz se vyskytne Cislo O.
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Vynechat radky obsahuijici

Zde muzete zadat, ze fadky obsahujici fetézec a / nebo znak maji byt vynechany.
Zde zadat n¢kolik fetézct a oddélit je Carkou ',

Zacit precislovani od radky obsahujici

Pouzijte toto pole pro zadani spoustéCe zacatku piecislovani. Pokud zadate
spoustéc zacatku precislovani, zacne precislovani od prvniho bloku obsahujiciho
zadany tetézec. Pro zaCatek od prvniho bloku za blokem, ktery obsahuje fetézec,
zaSkrtnéte volbu Zacit na dalsim bloku nize.

Zacit na dalSim bloku

Zaskrtnéte toto pole pro zacatek piecislovani od bloku za fadkem obsahujicim
spousté¢ precislovani.

Nastaveni precislovani blokl ovlivni pouze zvoleny typ soubord.
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4.2.3 Nacitani / Ukladani

Pro konfiguraci parametri Nacitani / Ukladani zvolte Typ soubori z levé nabidky v okné
Nastaveni a pak kliknéte na Nacitani/Ukladani nebo kliknéte na ikonu Adresare /

Pripony ' v nabidce Typ souborii v zalozce Editor. Dole je zobrazen dialog konfigurace
Nacitani/Ukladani.

Mastaveni: Macitani/Ukladani - Frézovani v IS0

=)+ Obecné NatitanifUkladani - Frézovani v 1S0
Editor Nacitani/Ukladani
Tisk . YWichoz pfipona: Dal# pfiporny:
=1 Typy soubari
- Barvy MC MNCLISO.MCF
- Ciglorvni blaki V| Bgociovat wichozi pliponu

it |&dan
- Porownani soubord
- Shraj

- Wkreslen’ drah né
- CMC-Cale

- Wicekanalowé

- M agtrojon ligt

- Daldi nastaveni

- Obecné bary

+- DNC-Max klient

Wichoz cesta k natteni;

Pougit samostatné adreséfe pro nadteni/a uloZeni

Ukladani a zalohovani
Interyal automatického uloZeni:

(7 |l

| Azociowat dali pripony

® @

Typ konce Fadku pro uloZeni:

- WngjE aplikace

A Auto ulodeni vypnuto
- Mazatrol Viewer

- | |.t’-‘n.ut0maticky

- Rozditent
Soubom UNICODE

V| Upozarit pfi nacitani UNICODE
Patvrdit ulofeni souboru v UMICODE

Widy ukladat zoubary v UMICODE

Widy ulodit soubary jako prost) text

| Napoveda | [ wpchoai | |

Zruit ak

|

Dialog konfigurace Nacitani/Ukladani.

Nagitani / Ukladani

Vychozi pfipona

Zadejte vychozi pifiponu, kterda méa byt pouZzita ve vybraném typu soubort. Tato
pfipona bude pfipojena ke vSem nové uloZzenym souboril, pokud nebude piipona

zadéana v okné Ulozit jako.

Asociovat vychozi priponu

Zaskrtnéte toto policko pro registrovani zadanych vychozich ptipon. Kdyz je
pifipona registrovana ve Windows, kliknuti na soubor se zadanou ptiponou v okné

Windows Explorer automaticky otevie soubor v editoru.

Dalsi pripony

Definuje piipony souborii pfifazené¢ vasemu typu stroje. Pfipony urCuji typy
soubortl, které chcete otevirat (v okné Oteviit soubor budou zobrazeny pouze
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soubory se zde definovanymi pifiponami). Muzete definovat vic ptipon a oddélit je
carkou ).

Priklad: Pro pfifazeni piipon .ISO a .NC, zadejte ISO, NC.

Asociovat dalsi pfipony

Zaskrtnéte toto policko pro registrovani zadanych DalSich pfipon. Kdyz je pfipona
registrovana ve Windows, kliknuti na soubor se zadanou ptiponou v okné¢ Windows
Explorer automaticky otevie soubor v editoru.

Vychozi cesta k nacteni

Tato funkce zadava vychozi cestu nacteni, coz je prvni misto, kde se otevie dialog
Oteviit. Pokud neni definovana zadna drdha, bude pouzit posledni adresét, z
kterého byl naposledy nacten soubor. Kliknéte na tlacitko slozky = pro vyhledani
piisluSné cesty nacteni.

Vychozi cesta k ulozeni

Tato funkce urcuje vychozi cestu k ulozeni, coz je misto, kde se dialog Ulozit
nejdiive otevie, kdyz chcete ulozit novy soubor vybraného typu nebo kdyz chcete
pouzit nabidku UloZit jako. Pokud neni Zadné dradha zadéana, bude pouzit adresat,
kam byl naposledy uloZen soubor. Kliknéte na tlacitko slozky = pro vyhledani
pfislusné cesty uloZeni.

Pouzit samostatné adresare pro nacteni a ulozeni

Kdyz je toto policko zaskrtnuto, editor si bude pamatovat nezavisle posledni pozici
nacteni a uloZeni.

Ukladani a zalohovani

e -

Interval automatického ulozeni

Z tohoto seznamu vyberte délku intervalu mezi automatickym ukladanim.
Automatické ukladani ulozi v pravidelném intervalu vas soubor a pfepise soubor
ptedchozi.

Typ konce rfadku pro ulozeni

Pouzijte toto pole pro zadani typu konce tfadku, ktery bude pouzit pii ukladani
soubortl.

o Automaticky: Neménit typ konce fadku. Pfi ukladani novych souborti bude
pouzit typ konce fadku DOS/Windows.

o DOS/Windows: CR LF (ASCII 13 10)
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e Unix: LF (ASCII 10)
e Mac: CR (ASCII 13)

Soubory UNICODE

J

Zprava pri nacitani UNICODE
Zobrazi zpravu pii nacteni souboru UNICODE.

Upozornit pri nacitani UNICODE
Zaskrtnéte toto poli¢ko, pokud ma byt soubor ulozen jako UNICODE.

Vzdy ukladat soubory v UNICODE
Zaskrtnéte toto policko, pokud ma byt soubor vzdy ulozen jako UNICODE.

Vzdy ulozit soubory jako prosty text
Zaskrtnéte toto policko, pokud nema byt soubor nikdy uloZen jako UNICODE.

Nastaveni Nacitani/Ukladani ovlivni pouze pravé vybrany typ souboru.
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4.2.4 Porovnani souboru

Pro konfiguraci nastaveni porovnani soubort zvolte Porovnani souborii z nabidky Typy
souboru v levém oknu dialogu nastaveni Editoru nebo kliknéte na ikonu Nastaveni

porovnani souboru

konfigurace porovnani soubort je zobrazen dale:

¥ v nabidce Dalsi nastaveni v zalozce Porovnani soubort. Dialog

= Obecné
& Editar
Tisk
= Typy zoubord
- Barwy
- Cishovani bloki
- Maditani/Ukladani
= Porownani soubard
- Shraj
- Wokreslen’ drah na
- CMC-Cale
- Wicekanalowe
- M &strojovy list
- Dal& nastaveni
- Obeché bary
+- DMC-bax klient
- WREE aplikace
- Mazatrol Viewer
- Rozditent

10 I

Mastaveni: Porovnani soubaord - Frézovani v IS0

Porovnani soubori - Frézovani v 1S0

Magtaveni porovnan soubord
| Prochazet rozdily po jednotlivé fadoe

| Zobrazit wiechry rozdily [bez dprav]

| Prejit na dalfi rozdil po sunchronizaci,

MaoZnosti nepfihliZeni
| lgnarovat Eizla bloki
| lgnarovat mezerny

| lgnorovat komentare

olby tizhu

V| Tigknout pouze rozdily

7 )l

| Pougit tabulataor k prepinani mezi okny
| Oznatit pouze zmény

| Pougit mchlé oznaceni

V| lgnarovat velké/malé pizmeno

| lgnarovat izelnd farmat

| Napovéda | | wichod || zws | [ oK

Dialog konfigurace Porovnani soubord.

Nastaveni Porovnani soubort

¥

Prochazet rozdily po jednotlivé Fadce

Zobrazit vSechny rozdily (bez uprav)

Prejit na dalSi rozdil po synchronizaci

Pouzijte tuto volbu pro prochazeni mezi po sobé nasledujicimi rozdily po jedné
fadce. Je zvyraznén pouze rozdil na aktudlnim fadku.

Zaskrtnéte toto policko pro zobrazeni vSech fadkd s alesponi jednim rozdilem a
vSechny rozdily jsou zvyraznény soucasng.

Kdyz tuto volbu zvolite, editor prejde na dalSi rozdil poté, co dva rozdily
sesynchronizujete.
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Pouzit tabulator k prepinani mezi okny

Zvolte tuto moznost, pokud chcete pouzit klavesu tabulatoru pro ptepinani mezi
dvé porovnavanymi soubory. Kdyz je tato volba zapnuta, nebudete moci vkladat
zadné tabulatory do zadnych soubort.

Oznacit pouze zmény

Po pouziti této volby budou aktivovany vSechny tadky s alespon jednim rozdilem,
ale bude zvyraznén pouze rozdil, ne cely fadek.

Pouzit rychlé ozna€eni

Po aktivaci této volby nebudou oznaceny jen odlisné ¢asti prikazu, ale cely piikaz,
ktery obsahuje alespon jeden rozdil.

Moznosti neprihlizeni

J

Ignorovat Cisla bloku

Hodnoty ¢isel blokti budou ignorovany, stejn¢ jako pfitomnost / absence Cisel
blokt (tedy je ignorovana skutecnost, Ze v jednom souboru jsou ¢isla blokl a v
druhém ne).

Ignorovat mezery

Mezery budou ignorovany. Znaky mezer jsou mezera (ASCII 32) a tabulator
(ASCII 9).

Ignorovat komentare

Cokoliv uvniti komentéait bude ignorovano. Aby to fungovalo, musite specifikovat
spravny znak zacatek komentare, napt. '(' a konec komentaie, napt. ') v Sabloné
stroje v zalozce Sablony stroji.

Ignorovat velké/malé pismeno

Pokud je tato volba zaskrtnuta, bude velikost pismen ignorovana, tedy to, zda jeden
program obsahuje mal4 a druhy VELKA pismena pro stejny piikaz.

Ignorovat €iselny format

Uvodni a koncové nuly budou ignorovany, stejné jako doplitkové znaky '+'. Pokud
je tato volba pouzita, 'X+14.10' tedy odpovidéd 'X14.1".
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Volby tisku

Tisknout pouze rozdily

Zaskrtnéte toto pole, aby se tiskly pouze fadky s rozdily mezi dvéma soubory.

\_) Nastaveni Porovnani souboru ovlivni pouze vybrany typ souboru.
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4.2.5 Stroj

Pro konfiguraci znaki a ptikazii pro konkrétni stroj zvolte Stroj z nabidky Typy souborii
vlevo v dialogu nastaveni Editoru nebo kliknéte na ikonu Sablony strojii ™ v nabidce
Typ souborui na zalozce Editor. Dialog konfigurace stroje je zobrazen dole:

Mastaveni: Stroj - Frézovani v 150 @
- Obecné Stroj - Frézovani v 150
o Editar A
Specidlni znak,
e Tisk R ¥
=~ Typy soubord [ Zatatek komentare . Desetinng oddélovad
- Barvy
o Bislawani Blakii ] Konec komentaie =
- W aditani /Ukl1adani
acianratan / Vynechéni bloku "
- Parovnani soubord
- Vpkiesleni dish nd | Yonechani bloku za Eizlo bloku FPovalit vicef adkowe komentare
. CHC-Cale | Des. oddél. na numerické klavesnici
V|i::eke.|nal’nye N kady
- W Astrojovy list o I U i )
- Daléi nastaveni ‘pména nastroje; pravit posuv:
- Obecné barwy T F
+- DMC-an klient Yyvolani nastroje: M astaveni otatek:
- WnEj# aplikace WE g
- M azatrol Wiewer
- Fozéiteni Jednaotky
Jednatka drah nastroji: Jednatka posuwu:
mm - | | mim 4 min -
Desetinna rnfsta: Rychlaposuy [mm # min):
3 = 1000 =
Fl it 3
| Napovéda | | wichod || zws | [ oK

Dialog konfigurace typu stroje.
Specialni znaky
s Zacatek komentare

Zde zadejte znak zacatku komentare, naptiklad (.

# Konec komentare

Zde zadejte znak konce komentéfe, naptiklad ).

= Vynechani bloku

Zde zadejte znak vynechani bloku. Pokud znak vynechani bloku nechcete pouZit,
prosté nechte pole prazdné.

s Desetinny oddélovac

Zde zadejte desetinny oddélovac (desetinna tecka nebo carka).
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Zacatek viceradkového

Pouzijte toto pole pro zadéani fetézce zacatku vicetadkového komentare.

Konec viceradkového komentare

Pouzijte toto pole pro zadani fetézce konce vicetadkového komentaie.

Vynechani bloku za €islo bloku

Zaskrtnéte toto pole, pokud ma byt vlozeno vynechani bloku za ¢islo bloku. Pokud
nechate toto policko nezaskrtnuté, vynechani bloku bude tésn¢ pred ¢islem bloku.

J DalSi znak vynechani bloku muazete v pfipadé nutnosti zadat do pole
Vynechani bloku.

Desetinny oddélova¢ na numerické klavesnici

Zaskrtnéte toto policko, pokud ma klavesa desetinného znaku na klavesnici vkladat
vyse zadany desetinny oddélovac.

Povolit viceradkové komentare

Zaskrtnéte toto pole, pro povoleni barev ve vicefadkovych komentafich.

NC kody

[ g

Vyména nastroje
Pouzijte toto pole pro zadani pismena vymény nastroje.

Piiklad: Je-li ¢islo nastroje zadano jako T010101, zadejte to tohoto pole T.

Vyvolani nastroje

Pouzijte toto pole pro zadani ptikazu vyvoldni nastroje.Pokud je ptikaz vyvolani
nastroje na stejném fadku jako ptikaz vymeény néstroje, vyvola se nastroj okamzité.
Piiklad: N1230 T020202 Mé.

Upravit posuv
Pouzijte toto pole pro zadani pismena posuvu.

Priklad: Pokud je posuv zadan jako F1000, zadejte do tohoto pole F.

Nastaveni otacek

Pouzijte toto pole pro zadani pismena otacek vietene.
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Priklad: Pokud se otaCky vietene zadavaji ve formatu S1000, zadejte do tohoto
pole S.

Jednotky

=« Jednotka drah nastroju

Vyberte jednotku drahy néstroje z tohoto rozbalovaciho menu.

= Jednotka posuvu

Vyberte jednotku posuvu z rozbalovaciho menu.

== Desetinna mista

Do tohoto pole zadejte pocet desetinnych misto, zobrazenych pii vykreslovani, atd.

=+ Rychloposuv (mm / min)

Pouzijte toto pole pro zadéani velikosti rychloposuvu.

\) Nastaveni stroje ovlivni pouze vybrany typ soubor(.
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4.2.6 Vykresleni drah nastroji
Pouzijte tento dialog pro konfiguraci obecného nastaveni vykreslovani drah nastroju.

Pro konfiguraci nastaveni Vykresleni drah nastrojii zvolte Vykresleni drah nastroji z
nabidky Typy souborii v levém oknu dialogu Nastaveni Editoru, nebo kliknéte na ikonu
Nastaveni vykresleni drah v nabidce Soubor na zéalozce Vykresleni drah nastroji.
Zobrazi se tento dialog:

Mastaveni: Vykresleni drah nastrojd - Frézovani v ISO @
= Obecné Vykresleni drah nastroji - Frézovani v IS0
?'I:':" MNastaveni vwkresleni drah
& Typy Issu:-ubu:-r& Ridici sypstém:
" Baray (150 Frézovani -] | Mastoe
- Ciglowani bloki
Namtan}lf)UkIadan{l Pragrarnoyani prirmér Pavalit wykresleni 4/5-0sy
- Porovnani soubon
- St Stied oblouku je dan jako primés [] %100 =0.100
o |r|i drah n wkreslit oblouky jako kugnice Zakazat korekci palomén
-Calc
- Wicekanalove Zobrazit cykly [C] Pousit mejkratsi dhlové pohyby
- M astrojosg list Zanedbat wpménu nastroje ME Fougit relativel pobwby pro LA A
- Dall nastaveni - _—
- Obecné barwy Zanedbat &izlo nastroje 0
[+ DMC-Max klient Tup obloukL:
L aphllcace [.-’-‘«utc- detekce v] # nahory /2 vpravo [zadni hlaval
- M azatrol Wiewer
- Flozditent
Nastaveni stroje [4/5-03): Mastaveni klavesnice / mpdi;
(DMU-70 - (CIMCO Standard -
Zaména pismen [hapr. ‘A=\wB, B=wi, 1=, J=I" |
4 1 F

| Napovéda | | wichod || zws | [ oK

Dialog Nastaveni Vykresleni drah nastroj.

Q Jsou aktivni pouze volby pro vykresleni drah nastroju vybraného typu soubor(.
VSechny ostatni volby jsou vystinovany.

Nastaveni vykresleni drah
« Ridici systém

Vyberte ze seznamu typ fidiciho systému pro vykresleni drah nastrojt.

mal  Nastroje

Pouzijte toto tlaCitko pro nastaveni knihovny ndstroje pro vybrany typ fidiciho
systému. Informace o nastaveni nastroju se nachazi v Nastroj (kap. 3.3.4).
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v Programovani priméru

Zaskrtnéte toto poli¢ko pro volbu programovani na primeéru.

v Stred oblouku je dan jako pramér

Zaskrtnéte toto policko pro volbu programovani na priiméru i pro stiedy obloukl
(soufadnice I).

J Vykreslit oblouky jako kruznice

Zaskrtnéte toto policko, pokud ma byt u obloukd vykreslena uplnd kruznice se
stejnym vychozim a koncovym bodem.

. Zobrazit cykly

Zaskrtnéte toto poli¢ko pro vykreslovani cykla.

. Zanedbat vyménu nastroje M6

ZaSkrtnéte toto poli¢ko pro ignorovani piikazu vyvolani nastroje (jako Mo6).

\_) MuZete zadat pfikaz vyvolani nastroje na strané nastaveni Stroje
(kap. 4.2.5).

. Zanedbat cislo nastroje 0

Zaskrtnéte toto policko pro ignorovani Cisla nastroje 0. To se hodi, pokud je
T0/T00/T0000 pouzito pro zruSeni délkové korekce.

v Povolit vykresleni 4/5-Osy
Zaskrtnéte toto policko pro aktivaci vykreslovani pohybti 4/5-Osy.

4 X100 = X0.100

Kdyz je tato volba zvolena, program bude piedpokladat, Ze hodnota bez
desetinného odd¢lovace je 1/1000 bézného pohybu.

. Zakazat korekci poloméru

Zaskrtnéte toto policko pro deaktivaci korekce poloméru néstroje.

v Pouzit nejkratsi uhlové pohyby
Zaskrtnéte toto policko pro pouziti nejkratSich thla.

Piiklad: Pti otaCeni z 359 stupiii na 1 stupeni se simulace obvykle pfemisti o 358
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stupnit vzad. Kdyz je tato volba zaSkrtnuta, provede se premisténi pouze o 2 stupné.

J Pouzit relativni pohyby pro U/V/IW
Zaskrtnéte toto policko, pokud ma byt U/V/W pouzito jako relativni pohyby.

=:  Typ oblouku

Vyberte z rozbalovaciho seznamu typ oblouku, ktery mé byt pouzit.

=  Qrientace

Pouzijte toto pole pro zaddni orientace vykreslovani pfi soustruzeni.

= Nastaveni stroje (4/5-0s)

Pouzijte toto pole pro zadani typu stroje.Typ stroje/geometrie je dulezita pro
simulaci 5-os. Kliknéte na ikonu 2! vedle polic¢ka pro editaci konfigurace stroje.

= Nastaveni klavesnice / mysi

Vyberte mapovani klavesnice ze seznamu.

e Zaména pismen (napf. 'A=WB, B=WA, 1=J, J=I")
Pouzijte toto pole pro namapovani vychozich pismen jinému fetézci.

Piiklad: Pokud CNC pouzivd XA pro otaeni osy A, zadejte do tohoto pole
A=XA.

Piiklad: Pokud stroj zaménil osy X a Y, zadejte X=Y, Y=X.
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4.2.7 Vicekanélové

Volba Vicekanalové vam umoziuje v editoru korektné soucasné zobrazit NC programy
pro 2 nebo 3 kanalové stroje. NC kody pro kazdy kandl jsou automaticky zobrazeny ve
svém vlastnim okné& po zadani odpovidajiciho kodu Cekdni.

Pro konfiguraci nastaveni Vice kandlii zvolte Vicekanalové z nabidky Typy soubori
vlevo v okné dialogu nastaveni editoru nebo kliknéte na ikonu Nastaveni vice kanali **
v nabidce Vicekandalové na zédlozce NC Funkce. Dialog konfigurace Vice kanall je
zobrazen dole.

Q Okna Ize synchronizovat s kody Cekani a editaci Ize provadét ve vSech oknech.
Kody ¢ekani, které odpovidaji, jsou zobrazeny Zluté a chybéjici kédy ¢ekani jsou
zobrazeny fialové.

Mastaveni: Vicekanaloveé - Frézovani v IS0 @
=I- Obecné Yicekanalové - Frézovani v 1ISO
Efj'mr Vicekanslové zobrazeni
----- Tisk
=1 Typy soubari | Povalit vicekanalové zobrazeni
- Barwy Wicekanalowp redim:
- Cislovani blok Definované uZivatelem - |

- MagitaniUkladani

- Poravnani soubort . . s
Synchronizace pomoci izel kanald

- Stroj . " e

- ykreslen! drah né Spustit kanal: : Swnchronizacni piikaz !
- CNC-Calc B =
- Wicekanslové Ukonéit kandl Synchronizacni sl

- W agtrojov list g ﬂ

- Daldi nastaveni
- Obecné bary

- DMC-Max klient

- WngjE aplikace
M azatiol Viewer Testovaci pole: Pra./kanal: Synchr. prikaz:
. Bozditen 01000 F100 Ano

Pofadi kanall:

| Mépoveda | | Wichod || zest || oK

Dialog konfigurace Vice kanalu.
Vicekanalové zobrazeni

v Povolit vicekanalové zobrazeni

Zaskrtnéte toto pole pro aktivaci vicekandlového zobrazeni.
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Vicekanalovy rezim
Pouzijte toto rozbalovaci menu pro stanoveni, jak ¢ist vicekanalové informace.

Mizete bud’ vybrat jeden z pieddefinovanych typa, nebo vlastni typ pro rucni
definici vicekanalovych ptikazii.

Synchronizace pomoci ¢isel kanalt

Zaskrtnéte toto policko, pokud synchroniza¢ni ptikazy urcuji, s kterym kanalem se
ma proveést synchronizace.

Priklad: !2 znamend synchronizaci s kandlem 2.

Pokud toto policko neni zaSkrtnuto, provadi se synchronizace podle
synchronizacnich ¢isel.

Priklad: M303 znamend synchronizaci se vSemi kandly, které obsahuji M303.

Spustit kanal

Pouzijte toto pole pro uréeni zac¢atku informaci kanalu, pokud je vic kanalt ulozeno
v jednom souboru.

Piiklad: Zadejte O, pokud kazdy kandl zacina s Cislem O. Muzete zadat nékolik
fetézch a oddélit je carkou. Pokud naptiklad prvni kandl za¢ina s G13 a druhy kanal
s G14, pak do tohoto pole zadejte G13,G14. Muzete zadat také zacatek informaci
kanalu pomoci pokrocilého spoustéce.

Ukoncit kanal

Pouzijte toto pole pro urceni konce informaci kanalu, pokud je vic kanali ulozeno
v jednom souboru.

Priklad: Zadejte M30, pokud vSechny kanaly kon¢i s M30. MiiZete zadat také
konec informaci kanalu pomoci pokrocilého spoustéce.

Synchronizaéni prikaz
Pouzijte toto pole pro zadani synchroniza¢niho ptikazu.

Piiklad: Pokud jsou synchroniza¢ni body oznaceny !1, !2, ..., zadejte ! do tohoto
pole.Pokud zadate piikaz pomoci pokrocilého spoustéce, pak musite kolem
synchroniza¢ni informace umistit <>.

Priklad: Pro synchronizaci pfi M300-M399 do tohoto pole zadejte M3. Pro
synchronizaci pfi vSech Pxxx zadejte do tohoto pole P.

Synchronizacni €islo

Pouzijte toto pole pro zadani synchroniza¢niho cisla.
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Priklad: Pokud maji synchroniza¢ni body identifika¢ni Cislo, jako je WAIT(1001,
kanal 1, kanal 2), kde identifikacni ¢islo je 1001 a to musi odpovidat zaroven se
synchroniza¢nim piikazem.

£ Poradi kanalu

Pouzijte toto pole pro zadani poradi kanali, napiiklad 1,3,2.

e Testovaci pole

Pouzijte toto pole pro otestovani vicekanalového nastaveni.
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4.2.8 Nastrojovy list

Tato sekce popisuje, jak nastavit spoustéce seznamu nastrojii a generovat nastrojovy list.

Pro konfiguraci nastaveni Nastrojového listu zvolte Nastrojova list z nabidky Typy
soubori v levém oknu dialogu Nastaveni Editoru. Dialog konfigurace Nastrojového listu
je zobrazen dole.

- Obecné
i Editar

= Typy zoubord

- Bary

- Ciglovani bloki

- Matitani/Ukladani
- Porownani soubord
- Shroj

- Wukregleni drah na
- CHNC-Calc

- Wicekanalove

== [ it

- Daldi nastaveni

- Obecné bary

+- DNC-Max klient

- WngjE aplikace

- Mazatrol Viewer

- Rozditent

10 3

Mastaveni: Nastrojovy list - Frézovani v 150

Nastrojovy list - Frézovani v 150

Mastaveni zeznamu nastrojd

Spougtées nastroje;
T
Spoustés $TOOLT:

E
Spouftes $TOOLZ:

£ ablona seznamu néstrojl;
CACIMCOSCIMCOE ditg4SpshT aallist bt

-2 [l

| Sefadit seznam nastroji

| lgnoravat zdvojend infarmace [T 020202 :

Dva Fadky komentére

Prohledat komentafe pod nazvem nastio)

(=)
@]

| Népovéda | [ wgchoa || znust | [ oK

Dialog Nastrojovy list.

Nastaveni seznamu nastroju

[ g

Spoustéc nastroje

Spoustéc $TOOL1/ $TOOL2
Pouzijte tato pole pro zadani pokrocilého spoustéce, ktery ma byt pouzit pro
vygenerovani proménné $TOOL1/2.

Priklad: Pro zahrnuti hodnoty, zadané¢ za R, do nésledujici tadky: (T1 SMM
DRILL R33), zadejte spoustéc R. To piifadi hodnotu R33 k STOOLI.

Seradit seznam nastroju

Do tohoto pole zadejte spousté¢ nastroje.

Priklad: Pokud stroj pouziva TO1 pro nastroj 01, zadejte do tohoto pole T.

Zaskrtnéte toto policko pro tfidéni seznamu nastrojl.
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9 Kdyz toto poli¢ko zaskrtnete, je kazdy nastroj uveden v seznamu
pouze jednou.

Ignorovat zdvojené informace (T020202 = T02)

Ignoruje duplicitni/zasobnikové informace v Cisle nastroju, tedy T020202 by m¢lo
byt uvedeno jako T02.

Ignorovat 0 (TO2 = T2)

Ignoruje uvodni nuly v Cislech nastroje, tedy T02 by mélo byt uvedeno jako T2.

Dva radky komentare

ZaSkrtnéte toto policko, pokud komentar nastroje tvoti dva radky.

Prohledat komentare pod nazvem nastroje

Zaskrtnéte toto policko, pokud je komentédi nastroje vzdy umistén pod fadkem
vymeény nastroje.

Sablona seznamu nastroju

Pouzijte toto policko pro zadani adresafe Sablony seznamu nastroji. Kliknéte na
ikonu slozky napravo & pro vybér Sablony seznamu nastroj.

Q Kliknéte na ikonu [B/ vedle ikony sloZky, pokud chcete editovat
uréenou Sablonu seznamu nastroja.
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4.2.9 Dalsi nastaveni

Tato sekce popisuje, jak konfigurovat specifické nastaveni Typu soubort, tedy zde
provedené nastaveni bude pouzito na zvoleny typ soubort, napt. Frézovani v ISO.

Pro konfiguraci Dal$iho nastaveni zvolte DalSi nastaveni z nabidky Typy soubori v
levém oknu dialogu nastaveni Editoru nebo kliknéte na ikonu DalSi nastaveni || v
nabidce Typ souborii v zalozce Editor. Zobrazi se tento dialog:

MNastaveni: Dalii nastaveni - Frézovani v 150 @
=I- Obecné Dal$i nastaveni - Frézovani v ISO
""" E,d'lt:" Obecné nastaveni
1 . Podet soupcd pro tisk; Oznaten’ masimalni délly Fadku;
—I- Typy zoubord e -
- Bamy 2 - o

- Ciglowani bloki

- Watitani /Ukladani
- Porovnani soubon
- Shigj

- kresleni drah na
- CNC-Cale

- Wicekandlove

- W astrojowy list

Ylodit mezen pii otevirani zouboru

- Obecné barwy
4 DM C-b ax Elient
- Whijd aplikace
- b azatral Wiewer
- Rozéifen

| Napovéda | | wichod || zws | [ oK

Dialog konfigurace Dalsiho nastaveni.
Obecne nastaveni

=« Pocet sloupcu pro tisk

Pouzijte toto pole pro zadani poctu sloupcii, které maji byt pouzity pfi tisku CNC
programi vybraného typu soubord.

=+ Oznaéeni maximalni délky radku

Pouzijte toto pole pro nastaveni polohy Oznaceni maximalni délky fadku.

k) Pokud pouzivate proporcionalni font (tedy vSechna pismena nemaji
stejnou Sifku), oznaceni nezobrazuje pfesnou délku fadku.
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. Vlozit mezery pfi otevirani souboru

Zaskrtnéte toto pole pro automatické vlozeni mezer pii otevirani souboru.
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4.3 Obecné barvy

Tato kapitola popisuje, jak konfigurovat nastaveni obecnych barev. Zde mizete nastavit
své vlastni barvy simulaci programd, atd. a okna CNC-Calc (pozadi, osy, kontura, atd.).

Pro konfiguraci Obecné barvy kliknéte na Obecné barvy v levém oknu dialogu
Nastaveni. Zobrazi se tento dialog:

Mastaveni: Obecné barvy @

- Ohecné Obecné barvy
v Typy zoubor

Obecné barvy

DNC-Max klient Text

Vn&jsi aplkace . Pozadi wwkresleni drah
Mazatrol Viewer DVykresIenf mchloposuw

- Rozditent DVykresIenf lingarnich pahybi
.Vykreslenf kruhowich pohybi
.V_I,Jkreslenf #roubowitich pohnbi
DVykresIenf zviraznénpch prokid
E\kareslenf hranicniho bowu

. Barva ostfi nastoje

. Barva difdku nastroje

. Barva dfiku nastoje

. Barva difdku nastroje

[T Barva polotovaru ofi verifikac v Elsss

m

Cervens |t [7] Bez pfechodu
Zelens: ] Swith [}
Modra: LI ’V_l,lberte barvul [ Wichozi ]
| Mépovida | | wichozi || zwst || ok |
Dialog Obecné barvy.

Obecné barvy

Pro rychlou zménu konkrétni barvy ji vyberte ze seznamu a piejed’te s posuvnikem na
pozadovanou barvu.

== \/yberte barvu

Kliknéte na toto tlacitko pro vybér preddefinované barvy ze seznamu nebo vytvoite
vlastni barvu.

mal \/ychozi

Kliknéte na toto tlacitko pro pouziti barvy jako vychozi na vybrany prvek.
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4.4 Vnéjsi aplikace

Tato kapitola popisuje nastaveni a pouziti externich ptikazi.

Pro konfiguraci VnéjSich aplikaci kliknéte na Vnéjsi aplikace v levém oknu dialogu

Nastaveni. Zobrazi se tento dialog:

Mastaveni: Vnéjii aplikace

- Obecné V¥néjsi aplikace
+ Typy zoubord
- Obecné barvy
+)- DNC-Max klient
g aplikace
- Mazatrol Viewer
‘- Rozdifeni

Wrgi# aplikace &1
FoloZka v menu;
MC

Urmisténi vnéj#i aplikace:

Farametry:
"$FPATHWSFILE" "$QUTFILE"
Wistupni soubor (JOUTFILE]:
$PATHASFILEMOEXT.OUT

Wnéjd aplikace ¢ 2
Palodka w menu:
NCH

Umnigt&ni wngj#i aplikace:

Pararnetry:
"$FPATHWSFILE" "$QUTFILE"

Wistupni soubor ($0UTFILE):
FPATHWEFILEMOE=T.OUT

7 )l

| Napovéda | | jchoa | |

zZngt | [ ok

Dialog Vn¢;jsi aplikace.
Vnéjsi aplikace €. 1 - 2

S Polozka v menu

PouZijte toto pole pro zadéani textu v menu uvedeného v nabidce NC Funkce.

s Umisténi vnéjsi aplikace

Pouzijte toto pole pro vybér aplikace, ktera se ma spustit. Miizete kliknout na ikonu

slozky || a vyhledat spustitelny soubor.

e Parametry

Pouzijte toto pole pro zadani parametri piikaz(.K dispozici jsou nasledujici

promeénné:
o S$FILE: Definuje nazev souboru bez cesty.

e $PATH: Ur¢uje cestu k souboru.
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e SFILEPATH: Uréuje nazev souboru s cestou.
e SFILENOEXT: Definuje nazev souboru bez ptipony.

Priklad: Pro provedeni piikazu s parametry -g C:\NCPRG\MOULD.NC
C:\NCPRG\MOULD.NEW  zadejte  -g SFILE SOUTFILE a  pak
$SPATH\$FILENOEXT.NEW do pole Vystupni soubor dole.

Vystupni soubor (3OUTFILE)

Pouzijte toto pole pro zadédni ndzvu vystupniho souboru. K dispozici jsou
nasledujici proménné:

e S$FILE: Definuje nazev souboru bez cesty.

e S$PATH: Urcuje cestu k souboru.

o SFILEPATH: Urcuje nazev souboru s cestou.

e SFILENOEXT: Definuje nazev souboru bez ptipony.

Piiklad: Pro provedeni piikazu s parametry -g C:\NCPRG\MOULD.NC
C:\NCPRG\MOULD.NEW zadejte $PATH\$FILENOEXT.NEW & -g $FILE SOUTFILE
do pole Parametry.

k) Pokud neni zadan zadny vystupni soubor, pfedpoklada se, ze bude
upraven vstupni soubor.
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4.5 Mazatrol Viewer

Tato kapitola popisuje, jak nastavit Mazatrol Viewer. Mazatrol Viewer vam umoziiuje
otevfit a prohliZzet soubory Mazatrol piimo ze svého PC.

Q Mazatrol Viewer je rozSifujici modul a vyZaduje proto licencni kli¢ podporujici
Mazatrol Viewer. Mazatrol Viewer se aktivuje v RozSifeni.

Mastaveni: Mazatrol Viewer @ -

(- Obecné Mazatrol Viewer
- Typy soubord b azatral Wiewer
i Obecné barvy L N
__ DM ax Kiert .Jazyk. Desetinna izla M azatral Viewer: .

lEngIlsh | 3 =

Zobrazit TPC Data

Mastawveni fontu

N0100 X100 Y100 I.200 J.200
| Mépovida | | wichezi || zwst || oK

Dialog konfigurace Mazatrol Viewer.
Mazatrol Viewer
= Jazyk

Vyberte jazyk, ktery se pouziva pro zobrazovani dat Mazatrol.

=+ Desetinna ¢isla Mazatrol Viewer

Pouzijte toto pole pro urceni, kolik desetinnych mist méa byt pouzito pro zobrazeni
hodnot v Mazatrol Viewer.

Zobrazit TPC Data

Zaskrtnéte toto pole pro zahrnuti dat TPC pii zobrazovani souborti Mazatrol.
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Nastaveni fontu

Toto poli¢ko zobrazuje piiklad vybraného fontu. Kliknéte na tlacitko fontu [#
napravo a vyberte jiny font.
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4.6 RozSireni

V této kapitole naleznete obecné informace o zptsobu spravy Rozsiteni.
Q Editor musi mit prislusnou licenci na rozsSifeni, které v ném chcete spoustét.

Kdyz zvolite RozSifeni v oknu nastaveni Editoru, zobrazi se nasledujici dialog:

Mastaveni: Roztifeni @
- Obecné Rozsifeni
""" E_d'tm Wyberte rozéifeni
----- Tizk
=1 Typy soubard Zakazat wykrezleni drah | Zakazat MC-Base
B?rvy . . Zakazat pokrodilou zimulaci | £akazat klient DNC-Aax
- Cizlowani bloki
- W aditani /Ukl1adani Zakazat DNC komunik.aci V| Zakazat CHC-Calc
P Ahi saubon ) ]
Sﬁrociuvnanl soubort Zak&zat porovnani zouborl Deaktivavat b azatol Yiewer
- Wykresleni drah na Zakazat pokrosilé MC-funkce
- CMC-Cale:
- Wcekanalové Heszlo nastaveni
- Mastrajow] list Heszlo nastaveni:
- Dalsl nastaweni
- Obecné barvy
- DM C-ban klient ) .
- niii aplikace Cesta konfigurace maker/stroje; -
- M azatrol Wiewer
- Flozditent
Fl it 3

| Mapoveda | | Wichezi || zws || ok

Dialog Rozsiteni.
Vyberte rozsireni

. Zakazat vykresleni drah

Zaskrtnéte toto pole pro vypnuti modulu Vykresleni drah néstroju.

\) Vykresleni drah nastroju vyzaduje licenci CIMCO Edit.

. Zakazat pokrocilou simulaci

Zaskrtnéte toto policko pro vypnuti modulu pokrocilé simulace.
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Zakazat DNC komunikaci

Zaskrtnéte toto pole pro vypnuti modulu DNC komunikace.

Q Vyzaduje rozsifenou licenci modulu DNC pro CIMCO Edit.

Zakazat porovnani souboru

Zaskrtnéte toto policko pro vypnuti funkce Porovnéani soubort.

Zakazat pokrocilé NC funkce
ZaSkrtnéte toto policko pro vypnuti pokrocilych NC funkci (Makra, Zrcadleni,

Otocent, ...).

k) Pokrocilé NC funkce vyzaduiji licenci CIMCO Edit.

Zakazat NC-Base
Zaskrtnéte pro vypnuti klienta NC-Base.

Q Pokud byl nainstalovan spolu se serverem NC-Base, pak vyzaduje
rozSifenou licenci pro CIMCO Edit.

Zakéazat klient DNC-Max
Zaskrtnéte pro vypnuti klienta DNC-Max.

Q Pokud byl nainstalovan spolu se serverem NC-Base a serverem
DNC-Max, pak vyZaduje rozSifenou licenci pro CIMCO Edit.

Zakazat CNC-Calc
Zaskrtnéte toto pole pro vypnuti modulu CNC-Calc.

Q CNC-Calc vyzaduje rozsifenou licenci pro CIMCO Edit.

Deaktivovat Mazatrol Viewer

Zaskrtnéte toto pole pro vypnuti modulu Mazak Mazatrol viewer.
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\) Mazatrol Viewer vyzaduje rozSifenou licenci pro CIMCO Edit.

Heslo nastaveni

[ g

Heslo nastaveni

Pouzijte toto pole pro zadani hesla konfigurace.

0 Pokud heslo zapomenete, drzte pfi spoudténi editoru stisknuty
Ctrl+Shift.

Cesta konfigurace maker/stroje

Do tohoto pole zadejte, kam se maji ukladat typy souborti (*.mac). Kliknéte na
ikonu slozky [ napravo a vyberte cestu.

\) Muzete pouzit SUSERNAME ad $COMPUTERNAME jako proménné
adresaru.
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5 Nastaveni DNC

Pokud chcete konfigurovat nastaveni komunikace mezi PC a vybranym strojem, mtzete
to udélat dvéma zptsoby:

e Mizete zvolit ¥ Nastaveni DNC z nabidky Prenos, vybrat pozadovany stroj a
kliknout na tlacitko Nastaveni.

e Nebo miizete vybrat pozadovany stroj z liSty nastroji Prenos a kliknout na ikonu
Nastaveni DNC = vedle Stroj.

Pokud zvolite DNC Nastaveni z nabidky Prenos, zobrazi se toto okno:

Nastaveni DNC [~ % |[mezal |

F.onfigurace
Fratok.ol:

Standardni zériow) protokol -

Infarmace o partu:
COR1, 9600, FE2

Typ stroje:
SoustruZeni v 150 v]
lPFeimennvat] [ Fridat nowp l l Smazat l [ QK ]

Dialog Nastaveni DNC.
Stroje
Pokud je k pocitaci pfipojeno nékolik strojii, mlzete si vybrat, s kterym strojem chcete
komunikovat nebo ho konfigurovat.
Konfigurace

= Protokol

Zde miZzete pro vybrany stroj vybrat komunikaéni protokol. Standardni sériovy
protokol je vychozi volba v CIMCO Edit v6. Jsou k dispozici dalsi protokoly pro
CNC tidici systémy, jako jsou Heidenhain, Mazak, atd.
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Q NemuZzete vybrat protokol, ke kterému nemate licenci. Pokud se o to
pokusite, pocita¢ automaticky vybere pfedtim pouzity protokol.

Informace o portu
Zobrazuje ve zkratce nejdilezitéjsi nastaveni stroje.

Piiklad: COM1, 9600, 7E2 (Port: COM1, Baud rate: 9600, Data bits: 7, Parity: E
(even), Stop bits: 2).

Typ stroje
Zobrazuje seznam ruznych stroji, které lze pouzit jako Sablony (napt. Heidenhain,
Frézovani v ISO, Soustruzeni v ISO, atd.)

Nastaveni

Kliknéte na toto tlacitko pro vstup do konfigura¢niho dialogu pro vybrany stroj.

Prejmenovat

Kliknéte na toto tla¢itko pro pfejmenovani konfigurace stroje.

Pridat novy
Kliknéte na toto tlacitko pro ptidani nové konfigurace. Zobrazi se toto okno:
Pridat nowy stroj @
Konfigurace
Popis stroje:

F.onfigurace fablory stroje;

[ Machine 1 - J

ak. Zrufit

Ptidat novy stroj.
Zadejte nazev nové Sablony stroje a pak kliknéte na OK. Kliknéte na ZruSit pro

zruSeni operace.

Smazat

Kliknéte na toto tlacitko pro smazani konfigurace. Budete dotdzéani, zda opravdu
chcete smazat konfiguraci stroje.

OK

Kliknéte na toto tlacitko pro pouziti nového nastaveni a zavieni konfigura¢niho dialogu.
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5.1 Nastaveni sérioveho portu

Pro zménu DNC nastaveni vyberte DNC Nastaveni na zalozce Pfenos nebo kliknéte na
ikonu DNC nastaveni v nabidce pienosu.

Zakladni konfigura¢ni dialog portu je zobrazen dole:

Mastaveni: Machine 1 @

- Port Port

i Odesilani

Pfiimout Mastaveni sénového portu

Adresdfe Part: Stop bity: Farita:

“ Informace a verzi | - | | 2 - | | Sudé -
Rychlost v D ata bity:
9600 - [z -

Mastaveni fizeni taku
Bizeni taku: | Urnoznit DTR

| Software h | 7| Umoénit BTS

Fokrotilé naztaveni portd

Zkougka parity W7 *aon znak
#1,35) VI3 XOff znak
| Napovéda | | wichod || zws | [ oK

Zakladni nastaveni portu.
Nastaveni sériového portu

=  Port

Seznam sériovych portii ve vaSem PC. Vyberte ten, ktery chcete pouzit s touto
konfiguraci stroje.

= Rychlostv

Ptenosovd rychlost v bitech za sekundu. Vyberte pozadovanou rychlost z
rozbalovaciho seznamu.

= Stop bity

Vyberte pocet stop bitd pfipojenych za kazdy znak v komunikaci pro oddé€leni
datovych bitii.
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\) Pozadovany pocet stop bitl zavisi na vasem CNC fidicim systému.
Podrobnosti prosim vyhledejte ve své pfirucce.

Data bity

Vyberte pocet bitii v kazdém znaku. Ve vychozim nastaveni je pro pifenos NC dat
pouzit 7-bitovy ASCII kod.

Parita
Parita je metoda kontroly chyb, kterd indikuje, zda byl pienos GspéSny nebo ne
pfidanim 'bitu parity' (osmy bit pii pouziti 7-bitového ASCII kédu pro pienos dat),
aby byl zajistén pocet bitti s hodnotou '1', je-li sada bitd sudd nebo licha.
Metoda muize pracovat v riznych rezimech:
e Neni: je zvoleno, pokud nema byt pouZzito Zaddné paritni kontrolovani chyb.
e Suda parita: v kazdém znaku je pouzito sudé ¢islo 1.

e Licha parita: v kazdém znaku je pouZito liché ¢islo 1.
Pouze pro zvlastni ptipady (za ucelem testovani):

e Oznacit parita: bit parity je vzdy 'l' a fadek je 'nizky'.

o Prostor parita: bit parity je vZzdy '0' a fadek je 'vysoky'.

Nastaveni rizeni toku

o ¥

Rizeni toku
Procedura navazani spojeni pro synchronizaci komunikace mezi pocitacem a CNC

fidicim systémem. Jsou dva typy fizeni toku:
Softwarové navazani spojeni pouziva znaky XOn/XOff ASCIL.
Hardwarové navazani spojeni pouziva fidici spojeni RTS/CTS ve specifikacich
komunikace RS-232.
Muzete vybrat jednu z nésledujicich metod fizeni toku z rozbalovaciho seznamu:
e Neni: Neprovadi se zadné fizeni toku.
e Software: Pro fizeni toku se pouZiva softwarové navazani spojenti.
o Hardware: Pro fizeni toku se pouziva hardwarové navazani spojeni.

e Hardware a Software: Pouziva se hardwarové a softwarové navazani
spojeni.
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Umoznit DTR

Zaskrtnéte toto policko pro nastaveni vysokého DTR.

Umoznit RTS

Zaskrtnéte toto policko pro nastaveni vysokého RTS.

Pokrocilé nastaveni portu

J

Zkouska parity

Pokud chcete, aby CIMCO Edit v6 hlasil chyby parity, pak zaSkrtnéte policko
Zkouska parity. Vzdy, kdyZz dojde k chybé, je zadany znak vlozen do souboru v
misté piijmu.

Lze zadat nestandardni znaky XOn a XOff.

Vloz po chybé parity
Pouzijte toto pole pro zadani znaku, ktery ma byt vloZen do pfijatého souboru,

pokud dojde k chybé parity pii pfijiméni dat ze vzdaleného stroje. Pokud je toto
pole prazdné, neni vloZen zadny znak.

XOn znak

Pouzijte toto pole pro zadani znaku XOn. Pokud je toto pole prazdné, je pouzit
standardni znak XOn.Pokud vas stroj vyZaduje nestandardni znak XOn, mtzete ho
zadat zde.

XOff znak

Pouzijte toto pole pro zadani znaku XOff. Pokud je toto pole prazdné, je pouzit
standardni znak XOff.Pokud vas stroj vyZaduje nestandardni znak XOff, miZete ho
zadat zde.

Mlzete zadat znaky XOn, XOff a Vloz po chybé parity zadanim ASCII znaku,
tedy zadejte $ pro ziskani ASCII znaku 36, nebo muzete zadat ASCIl hodnotu
takto \36.



Nastaveni DNC 127

5.2 Nastaveni prenosu

Pro konfiguraci nastaveni ptenosu kliknéte na Pf¥enos v nabidce vlevo v oknu Nastaveni
stroje. Dialog konfigurace pienosu je zobrazen dole:

Mastaveni: Machine 1 @
Odesilani
Mastaveni pfenosu
CRALF: Wynechat fadky obzahujici znaky:
Y1330 -
Wichozi spouftéc: Odstranit znaky:
Fohcow) spoustéds: Prerugit po piijmu znakd:
0 =
Paoszlat v zacatku paketu: Prekroteni Eazu handshake [navazani
il =
Pazlat v konci paketu: Cas prodlevy pred kasdou fadkau [ms]:
il =
Cekat nax0n Odstranit mezemy
Cekam na Haditko "Start’ Mahradit znaky tabulatoru mezerami
| Odebrat ASCI0 Odeslat soubory £ nestandardnim CR
| Mépovida | | wichezi || zwst || oK

Nastaveni Pfenosu.

Nastaveni prenosu

e ¥

CRI/LF

V tomto poli miiZzete zvolit znaky nového fadku z rozbalovaciho menu nebo je
zadat ru¢né.

Q ASCIl 13 a ASCII 10 nemaji znakové znazorneéni a musi byt proto
zadany jako \13, resp. \10.

Vychozi spoustéc¢

PouZijte toto pole pro zadani vychoziho spoustéce. DNC zacne prenaset data od
prvni fadky v souboru, ktery obsahuje zadany vychozi spoustéc. Pokud neni
vychozi spoustéc zadan

Koncovy spoustéc

Pouzijte toto pole pro zadani koncového spoustéce.
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13 5

13 5

12

x) Radek s koncovym spousté&em neni prenasden.

Poslat v zaé¢atku paketu

Zde muzete zadat znak nebo textovy fetézec, ktery by mél byt odeslan na zacatku
pfenosu.

Poslat v konci paketu

Zadejte znak nebo textovy fetézec, ktery by mél byt odeslan na konci ptenosu.

Vynechat radky obsahujici znaky:

Vynecha tadky obsahujici jeden nebo nékolik zadanych znakt. Disledkem toho, Ze
se zde néco zada, je, zZe jakykoliv fadek, obsahujici tyto znaky nebo fetézce, nebude
pienesen.

Odstranit znaky

Pouzijte toto pole pro zadani znakd, které maji byt odstranény z pfenasenych dat.

Prerusit po pfijmu znaku

Ukonc¢i prenos do tidiciho systému po odeslani zadaného poctu znakt a to i tehdy,
pokud program neskoncil. Pokud je toto pole ponechdno prazdné, vSechny ptichozi
znaky budou ignorovany.

Preskoceni ¢asu handshake (navazani spojeni) (v sekundéach)

Zadany cas, po ktery ma CIMCO Edit v6 pockat po pfijeti signalu zastaveni toku
(XOff a/nebo CTS nizké) ze vzdaleného stroje pred tim, nez ukon¢i spojeni. Pokud
neni hodnota ¢asového limitu zadana, pocka se, dokud nebude pfijat zacatek toku.

Cas prodlevy pied kazdou Fadkou (ms)

Zadejte dobu v milisekundach, kterou ma CIMCO Edit v6 pockat, nez zacne
odesilat novou fadku.

Cekat na XOn

Toto poli¢ko je zaSkrtnuto, chcete-li, aby CIMCO Edit v6 pockal na Xon pied
odeslanim dat. Tato volba je k dispozici pouze tehdy, pokud je v nastaveni portu
zapnuto Softwarové fizeni toku.
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Cekam na tlaéitko 'Start'

Zaskrtnéte toto policko, pokud nema pienos zacit, nez kliknete na tlacitko Start v
dialogu stavu pienosu.

Odebrat ASCII 0
Zaskrtnéte toto poli, pokud maji byt z ptenaSenych dat odstranény ASCII 0.

Odstranit mezery

Mezery (ASCII 32) a tabulatory (ASCII 9) jsou automaticky odstranény ze souboru
prenaseného do stroje.

Nahradit znaky tabuldtoru mezerami

Prevede tabulatory (ASCII 9) na mezery (ASCII 32) ptfed odeslanim souboru do
vzdaleného stroje.

Odeslat soubory s nestandardnim CR/LF

Zaskrtnéte toto poli€ko, pokud chcete odeslat soubory obsahujici nestandardni
znaky konct fadki, jako jsou \CR\LF\LF nebo \CR\CR.

Pfi zadavani znaku do jednoho z vstupnich poli Ize postupovat dvéma zplsoby:
MuzZete zadat vlastni znaky, jako je $* pro ziskani ASCIlI znaku 36
nasledovaném ASCII 42, nebo mlzete zadat ASCII hodnoty znak, napf. \36\42.
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wrs

5.3 Nastaveni pfijmu

Pro konfiguraci nastaveni ptijmu kliknéte na P¥ijmout v nabidce vlevo v oknu Nastaveni
stroje. Dialog konfigurace pfijmu je zobrazen dole:

Mastaveni: Machine 1 @

Prijmout

MHastaveni prijmu

CR/LF: Wichozi spoustéc:
Automaticky -
Wynechat fadlky obzahujici znaky: F.oncowy spoutéd:
Odstranit znaky: Frekmodeni Gasu plimu [zekundy]:
Wie pod A5CI 32 - 5 s

Wynechat prazdné Fadky

Pakroéilé nastaveni prijru

Fozlat v zadatku pfijmu:
Poslat =0n P

| Napovéda | | wichod || zust | [ oK

Nastaveni piijmu.

Nastaveni pfijmu

=+  CRILF
Pouzijte toto pole pro zadéni znakt koncti fadkda.
Pokud zvolite Automaticky, DNC se pokusi automaticky detekovat pouzitou

kombinaci CR/LF. Pokud vzdaleny stroj nepouziva zadné standardni kombinace
ASCII 13 a ASCII 10, musite zadat ptisluSnou kombinaci CR/LF ru¢né.

k) Normalni kombinace je ASCII 13 a po ném ASCIl 10. ASCII 13 a
ASCIl 10 nemaji znakové znazornéni a musi byt proto zadany jako

\13 a \10.

e Vynechat radky obsahujici znaky:

Vynecha tadky obsahujici jeden nebo nékolik zadanych znakt. Disledkem toho, ze
se zde néco zada, je, ze jakykoliv fadek, obsahujici tyto znaky nebo fetézce, bude
pii pfijeti smazan.
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12

Odstranit znaky

Vybrané znaky budou automaticky odstranény z pfijatého toku. Z rozbalovaciho
menu muzete zvolit Neni, ASCII 0 nebo Vse pod ASCII 32, pokud se néco z toho
hodi.

Vynechat prazdné radky
Zaskrtnéte toto policko, pokud nemaji byt ulozeny prazdné radky.

Vychozi spoustéc

Vychozi spoustée jsou znaky, které signalizuji, ze CIMCO Edit v6 ma zacit
ukladat ptichozi data. Pokud neni pouzit zadny vychozi spousté¢ a pole je proto
prazdné, CIMCO Edit za¢ne ukladat na zacatku souboru.

\) Vychozi spoustéc je prvni posloupnost pfijatych znakad.

Koncovy spoustéc

Koncové spoustéce jsou znaky, které signalizuji, ze CIMCO Edit v6 ma prestat
ukladat ptichozi data. Pokud nejsou pouzity koncové spoustéce a pole je proto
prazdné, CIMCO Edit v6 bude pokraCovat v ukladani az na konec souboru, kde
vyprsi konec ¢asového limitu.

\) Koncovy spoustéc je posledni posloupnost pfijatych znakd.

Prekroc€eni ¢asu prijmu (sekundy)

Urcuje ¢asovy limit po poslednim znaku, ktery byl piijat ze vzdaleného stroje, po
kterém se pocita¢ rozhodne, ze byl piijem dokoncen. Pokud neni zaddn zadny
koncovy spoustéc, méli byste zde zadat hodnotu, nebo budete muset proces piijmu
zastavit rucné z dialogu stav piijmu.

Pokrocilé nastaveni pfijmu

J

Poslat XOn

KdyzZ je toto policko zaskrtnuto, DNC odesle znak XOn, kdyz je pfipraveno k
piijmu dat.

Poslat v za¢atku pfijmu

Zadejte fetézec, ktery ma byt odeslan do CNC, kdyz za¢ne operace piijmu.
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O PFi zadavani znakl do jednoho z vstupnich poli Ize postupovat dvéma zpUsoby:
Mlzete zadat vlastni znaky, jako je $* pro ziskani ASCIl znaku 36
nasledovaném ASCII 42, nebo mizete zadat ASCII hodnoty znakd, napf. \36\42.
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5.4 Nastaveni adresaru

V nasledujicim dialogu muzete definovat adresafe Odeslani a Pfijmu. Pro nastaveni
adresaru kliknéte na Adresare v seznamu vlevo v oknu Nastaveni stroje. Zobrazi se tento
dialog:

Mastaveni: Machine 1 @

Adresare

Wichozi odeslani
Wichozi adresaf odeslani:

®

Wichozi pfipona: D alii pFipony:

Wichoz prijem
Wichoz adresar pifjmu;

Wichoz piipona; Dalii pripor:

| Mapoveda | | Wichezi || zws || oK

Nastaveni adresartt Odeslani a Pfijmu.
Vychozi odeslani

s Vychozi adresar odeslani

Zadejte vychozi cestu odeslani v tomto poli nebo kliknéte na ikonu slozky =
napravo a vyberte adresar.

e Vychozi pfipona

Pouzijte toto pole pro zadani vychozi piipony soubortl, které maji byt odeslany.

e Dalsi pripony

Pouzijte toto pole pro zadani dalSich ptipon souborti, které maji byt odeslany.
Vychozi pfijem

e Vychozi adresar prijmu

Zadejte vychozi adresar ptijmu nebo kliknéte na ikonu slozky <1 napravo a vyberte
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adresar.

e Vychozi pripona

Pouzijte toto pole pro zadani vychozi ptipony souborti pro pfijaté soubory.

= Dalsi pripony

Pouzijte toto pole pro zadani dalSich ptipon pfijatych soubort.
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5.5 Informace o verzi

Pokud chcete zjistit, kterou verzi CIMCO Edit v6 pouzivate, prosté kliknéte na
Informace o verzi vlevo. Tuto informaci miizete ziskat i z hlavniho menu pomoci volby
Népovéda a kliknutim na O programu.

Mastaveni: Machine 1 @
Part Port
- Odeszilani
- Pijrnout Mastaveni séniového portu
L Adreséfe Part: Stap bity: Parita:
i Infarmace o verzi [ v] [2 v] lsudé -
Rychlost v D ata bity:
9600 - [z -

Mastaveni fizeni taku
Bizeni toku: UrnaZnit DTR

| Software ") @uncntATs

Pokradilé nastaveni partil

[T Zkougka parity W17 onznak
#(435) VM9 XOff znak
| Mapoveda | | Wichezi || zws || oK

Informace o verzi.
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6 Pouziti Online Napovédy
Tato kapitola popisuje, jak pouzivat systém online napoveédy v produktech CIMCO.

Standardni Windows Néapovéda je k dispozici v rozbalovacim menu Napovéda kliknutim
na Online napovéda.

6.1 Pouziti napovédy v dialozich

CIMCO Edit v6 obsahuje fadu dialogi, které obsahuji zaskrtavaci policka, textova pole a
tlacitka pro konkrétni konfigurace.

Pro ziskdni napovédy ke konkrétni polozce v dialogu kliknéte na ? v horni casti
dialogového okna, jak je zobrazeno dole.

%ﬂ

Kliknéte na otaznik.

To zméni kurzor na Sipku a otaznik coZ signalizuje, Ze jste v rezimu ndpovéda. Novy

kurzor je zobrazen dole.
-
2

Kurzor - otaznik.

Ted kliknéte na polozku, o které chcete dalsi informace. Pokud je k dispozici napovéda
pro vybranou polozku, zobrazi se malé okno zobrazujici text napovédy. Pokud neni k
dispozici zadna napovéda, spusti se obecna napovéda. Piiklad kontextové ndpovédy je
zobrazen dole.

FRe—— e e e

Select this option to show the full
«if path of files in the window title

ZE

Kontextové informace.

Muzete také zobrazit kontextovou napoveédu pro polozku dialogu kliknutim do pole a pak
stisknutim F1.
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6.2 Napovéda k tisku napovédy

Pokud chcete prosté vytisknout jednu sekci této online napovédy, stisknéte tlacitko Tisk
na listé néstroju (zobrazené dole).

% CIMCO Edit v6 Help
e > &

Skrjt Vyhledat Zp&  Vpfed  Tisk
Tlacitka napovédy.

Pokud chcete vytisknout vic nez né€kolik sekci, méli byste si oteviit PDF verzi online
napoveédy. PDF dokument umoznuje dosdhnout mnohem lepsi kvalitu tisku.

Muzete si stahnout PDF verzi uzivatelské ptiruc¢ky z internetovych stranek CIMCO.

Q@ Pro otevieni PDF souboru budete potfebovat Adobe Reader.



