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Licensinformation

Informationen i detta dokument kan &ndras utan foregdende meddelande och utgér inte ett
atagande fran CIMCO A/S. Programvaran som beskrivs i1 detta dokument far anvéndas eller
kopieras i enlighet med villkoren i licensavtalet. Koparen far gora en kopia av programvaran for
sikerhetskopiering men ingen del av den hdr manualen far reproduceras, lagras i1 ett
lagringssystem eller overforas 1 ndgon form eller pd nigot sitt elektroniskt eller mekaniskt,
inklusive fotokopiering eller inspelning for nagot &ndamal annat dn for koparens personliga bruk
utan skriftligt tillstdnd fran CIMCO A/S.

Anvandarvillkor for:

Programvara: CIMCO Edit v7

Version: 7.x.x

Datum: September 2014

Copyright © 1991-2014 av CIMCO A/S

Observera

CIMCO A/S forbehaller sig rétten att nir som helst gora dndringar i programvaran CIMCO Edit
v7 utan foregdende meddelande.

Programvarulicens

Du har ritt att anvénda det antal licenser for programmet som du har kopt fran CIMCO A/S. Du
fér inte distribuera kopior av programmet eller tillhérande dokumentation till andra personer eller
foretag. Du far inte dndra programmet eller relaterad dokumentation utan foregéende skriftligt
medgivande fran CIMCO A/S.

Friskrivning fran alla garantier och ansvar

CIMCO A/S ger inga garantier, varken uttryckliga eller underforstddda, med avseende pa
programvaran, dess kvalitet, prestanda, séljbarhet eller lamplighet for ett visst dndamal. Hela
riskdtagandet for dess kvalitet och prestanda ligger hos koparen. Skulle programvaran CIMCO
Edit v7 visa sig vara defekt efter kop ar det kdparen (och inte CIMCO A/S, dess distributor eller
dess aterforsiljare) som patar sig hela kostnaden for nddvéndig service, reparation, omkorrigering
och of6rutsedda eller foljaktiga skador. Under inga omstédndigheter kommer CIMCO A/S héllas
ansvarig for direkta, indirekta eller foljaktiga skador som resulterar fran brister i programvaran,
dven om CIMCO A/S har informerats om mojligheten av sddana skador. Vissa jurisdiktioner
tillater inte uteslutning eller begransning av underforstddda garantier eller ansvar for tillfalliga
skador eller foljaktiga skador, sa ovanstaende begrinsning eller undantag kanske inte géller er.
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Observera:

Den medf6ljande programvaran dr konfidentiell och tillhor CIMCO A/S. Inget anvéndande eller
offentliggérande ar tilldtet annat &n vad som uttryckligen anges i skriftliga licensavtal med
CIMCO A/S.

Copyright © 1991-2014 av CIMCO A/S. Med ensamritt.

Denna programvara innehaller konfidentiell information och affirshemligheter fran
CIMCO A/S. Anvéndning, avsldjande, eller reproduktion dr forbjuden utan foregaende
skriftligt tillstand av CIMCO A/S.

CIMCO Edit, DNC-Max och CIMCO-logotypen ér varumérken som tillhér CIMCO A/S.

Microsoft, Windows, Win32 och Windows NT é&r varumérken eller registrerade varumérken som
tillhér Microsoft Corporation.

Ovriga mirken och produktnamn #r varumirken eller registrerade varumérken som tillhor
respektive innehavare.
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Introduktion

CIMCO Edit v7 ar den senaste versionen av den mest populdra editorn av CNC-program pa
marknaden. Med Over 100.000 licenser distribuerade de senaste aren, &r CIMCO Edit det
sjdlvklara valet for professionella CNC-programmerare som kréiver ett fullfjadrat och tillforlitligt,
kostnadseffektivt professionellt redigerings och kommunikationsverktyg.

Varje aspekt av CIMCO Edit v7 ar nytt, fran multifliks layouten till det dynamiska verktygsfaltet
och menyerna. CIMCO Edit v7 innehaller ocksa nya och kraftfulla verktyg som en forbattrad
filjamforing, en omarbetad grafisk simulering och det nya programmeringsverktyget, NC-assistenten.

e Fullfjadrad CNC-editor

CIMCO Edit v7 erbjuder en omfattande uppséattning grundldggande redigeringsverktyg som ar
nddvéndiga for att uppfylla kraven pa redigering av moderna CNC-program.

Det finns inga begridnsningar pd programstorlekem och inkluderar specifika alternativ for CNC-kod
sdsom radnumrering/omnumrering, teckenhantering och avstdndsmaitare for XYZ. Den har dven
matematiska funktioner inklusive enkla mattefunktioner, rotera, spegla, verktygskompensering, och
translation. CIMCO Edit v7 erbjuder alla de funktioner som forvéntas av en editor med 'drag-and-
drop'-textredigering. Och bdst av allt dr att CIMCO Edit v7 ar helt konfigurerbart och kan litt
anpassas till alla befintliga redigeringsmiljéer for CNC-program.

e Snabbare redigering med NC-Assistenten

NC-assistenten gor redigering av NC-kod snabbare och enklare dn ndgonsin. Peka pa en M eller
G-kod och NC-assistent kommer att identifiera koden si att du kan dndra vidrden med ett
interaktivt granssnitt kopplat till CNC-koden. Mata in dnskade vérden for varje post och NC-
assistenten uppdaterar automatiskt CNC-koden.

Med NC-assistenten 1 CIMCO Edit v7 kan du snabbt infoga och redigera komplexa cykler och
operationer. CIMCO Edit v7 innehaller redan inbyggda cykler och makron for de vanligaste
operationer som programstart, programslut och verktygsbyte. Det finns dven verktyg som later
dig skapa och konfigurera egna cykler och makron och anpassa dessa for dina egna specifika behov.

e Grafisk Simulering

Simuleringen av 3D-frésning / 2D-svarvning hanterar dina CNC-program for 3-axliga friasar och
2-axliga svarvar med enkelsteg och/eller kontinuerlig simulering bade framlédnges och bakldanges.
Redigera CNC-programmet och fordndringen visas automatiskt i simuleringen. Analysera
simuleringen med dynamisk zoom, panorering, rotering och mitfunktionaliteter. CIMCO Edit v7
stodjer dven solid visualisering av NC-koden med kontroll av verktygshallarkollision och
upptickt av underskirning. Med den solida animeringen kan du se hur materialet avldgsnas.
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e Intelligent filjAmfdorelse

CIMCO Edit v7 har en snabb och fullt konfigurerbar filjimforelse med filerna sida vid sida si att
anvandaren snabbt kan identifiera forandringar i ett CNC-program. Filjamforelsen identifierar
forandringar och borttagna eller tillagda rader men ignorerar triviala formatfordndringar som
mellanslag eller omnumrering av block. Skillnader visas en rad i taget, alla pa en gang eller
utskrivet sida vid sida for granskning offline.

e CNC-Kommunikation och DNC

CIMCO Edit v7 innehaller DNC-funktionalitet for en tillforlitlig RS-232-kommunikation med en
méngd olika CNC-styrningar. Med DNC-alternativet kan du skicka och ta emot CNC-program
till flera maskiner samtidigt direkt ifran CIMCO Edit v7

e Support for Mazatrolfiler

Visa Mazatrol Programfiler direkt i CIMCO Edit v7 istéillet for pd Mazak-styrningen i
verkstaden. Kontrollera och granska snabbt programéndringar med Mazatrol filjimforelse.

e CNC-Calc 7 - 2D CAD insticksprogram for CIMCO Edit v7

CNC-Calc ar en fullfjadrad 2D CAD-l6sning som finns 1 CIMCO Edit v7. Detta tilligg ar en
snabb och effektiv 10sning for att 16sa problem med komplex 2D-geometri. Anvéndare kan rita
eller importera (DXF) 2D-geometri, ange skdrdjup, in och utgdngar och andra variabler for
verktygbanor och snabbt generera CNC-koden 1 ISO och andra klartextformat for konturer och
borrning.
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Vad ar Nytt

Denna version av CIMCO Edit innehaller flertalet forbattringar jamfort med tidigare versioner.

e Nytt anvandargrinssnitt.
Det nya anvindargranssnittet i CIMCO Edit v7 foljer de senaste standarderna for
Windows anvindargranssnitt.

e Omfattande hjalpsystem.
Nu finns allt du behover veta om funktioner, som tidigare fanns i referensmanualerna, i
den inkluderade HTML-hjdlpen och néra till hands. Fundersam &ver en funktion? F1-
tangenten eller Hjélp-knappen tar dig direkt till den information du behover.

e Optimerad editormotor.
Den nya optimerade editormotorn laddar stora filer snabbt och med minimal
minnesanvindning.

o Flexibel konfiguration.
Flexibel konfiguration av farger, NC-kommandon m.m.

e Avancerat standardprotokoll.
Med ett avancerat standardprotokoll kan du kommunicera med flera CNC-maskiner samtidigt.

¢ Solid simulering med verktygsanimering.
Den avancerade grafiska simuleringen har nu utvidgas till att omfatta en dynamisk
animering av arbetsstycket som gor att du kan se materialet som tas bort av verktyget. Du
kan vélja solid visualisering for 3D-frdsning och svarvning eller enbart 2D-svarvning.

e Automatisk verktygsskanning.
Med den avancerade funktionen verktygskanning kan du automatiskt skanna verktygsmatt
frin NC-programmet. Fordndringar i NC-programmet aterspeglas direkt i verktygs-
konfigurationen.

o Automatik skanning av arbetsstycke.
CIMCO Edit kan nu automatiskt skanna av arbetsstyckets dimensioner fran programfilen.
Forandringar i NC-programmet aterspeglas direkt i solid-konfigurationen.

« Oppna/Spara verktygsbibliotek.
Med den hér funktionen kan du 6ppna och spara verktyg 1 biblioteket.

o Stod for Fagor.
Tillsammans med ménga andra styrsystem stoder nu CIMCO Edit simulering av Fagor for
frasning.

o Forbittrade sokningsverktyg.
Med funktionen for S6k/Ersitt kan du nu soka och ersitta flera programlinjer samtidigt.
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Oversikt
o Syfte

Du kan anvinda CIMCO Edit v7 {or att gora dndringar och kontrollera CNC-program for dina
CNC-maskiner. Om du har en seriell kommunikationslinje fran en PC till CNC-maskinen kan du
skicka och ta emot program direkt till maskinen dven nir du arbetar med andra CNC-program.

CIMCO Edit v7 ar utformat for redigering av CNC-program. CIMCO Edit v7 kan urskilja mellan
flera olika format, inklusive ISO, APT och Heidenhain for att nimna négra.

e Anvandargranssnitt

CIMCO Edit v7 har ett standard Windows-grénssnitt och kan ha ett eller flera fonster for varje
oppen fil. Funktionerna i CIMCO Edit v7 kan aktiveras via Ribbon-menyerna som hjilper dig att
snabbt hitta de kommandon som behdvs for en uppgift. Kommandona dr ordnade i logiska
grupper pa flikarna.

i u - CIMCO Editw7.0= [CACIMCOYCIMCOEdit 7, Samples\Fanuc Turn' G54 G55.MC]
Editar MC-Funktioner Simulering Filiamforelse Qverforing Fdnster™ Hjdlp™ = & X

R L@ N ST

Zooma Zooma Verktygsbana Lige || Verktyg Konfigurera
In Ut - verktyg

Visning Verktyg

Solid modell 5
() 5 |

150 Svarvning =

[ Zooma / Rita om solid
Simuleringsfanster Solid
Animation [
Arkiv £}

[Ty solidinstaliningar
Solid

Werktygsbana Ovrigt P

TRpG54 G5E.NC
23 |Gl Z-78.
24 |X77.781
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27 X69.583
28 |G1 Z4.7
29 |Z-50.6
30 |X73.882
31 |X76.71 Z-49.186
32 GO Z6.7
33 X65.684
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35 |Z-50.6
36 | X69.983
37 |X72.811 Z-49.186
38 GO Z6.7
39 X61.785
40 |Gl 4.7
41 |Z-50.6
42 |X66.084
43 X68.912 Z-49.186
44 GO Z6.7
45 X57.886
46 |G1 Z4.7
47 |Z-50.6
48 |X62.185
49 |X65.013 z-49.186
50 GO Z6.7 0
51 X53.987 PR
52|l z4.7 [ £3.285] It [ | g | T0101] : O
53 2-50.6 Tz 24361 K| | Matring | 0200
5¢|x58.286 - BPoIw B W
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Anvindargranssnittet i CIMCO Edit v7
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e Funktioner

Du kan dngra och géra om (ndstan) alla operationer du har gjort sedan filen 6ppnades. Du kan
hitta positionen for ett verktygsbyte, en fordndring av spindelvarvtal eller matning, eller visa
granserna for X/Y/Z-axlarna.

Om du ér osdker pa om tvd CNC-program dr lika kan funktionen filjimforelse i CIMCO Edit v7
hjdlpa dig att hitta skillnaderna. Filjimforelsen liter dig vilja tva filer som laggs i ett tva-
ramsfonster. Skillnaderna visas genom att fargldgga raden. Du kan stega igenom filerna och
stanna vid varje skillnad.

Du kan anpassa fargerna som anvinds for att visa koordinater och NC-kommandon, omnumrera
blocknumren, och ldgg till/ta bort mellanslag for okad ldsbarhet, eller minska programmets
storlek/0verforingstid.

DNC-delen av CIMCO Edit v7 later dig skicka och ta emot NC-program till dina CNC-maskiner
1 verkstaden. Filen kan skickas fran ett fonster i CIMCO Edit v7 eller direkt frén harddisken.
Filoverforingen sker samtidigt du arbetar med andra CNC-program.

e Installningar

CIMCO Edit v7 erbjuder dig stora anpassningsmdjligheter av editorn. Ribbon-menyerna léter dig
vilja funktioner och konfigurera instillningarna. Du kan komma at konfigurationsdialoger med
ikonen 5.

Genom Editor-fliken kan du konfigurera globala instillningar for A/lmdnt, Editor och Utskrift.

I dialogruta Allmdnt kan utseendet pa fonstren dndras. Du kan vélja om en fil ska visas i flera
fonster eller om en fil 6ppnad i [[PRODUCTLONG] och blivit fordndrat i1 ett annat ska meddelas
eller inte. Dessutom kan du vilja om du vill dela instéllningar mellan anvéndare eller skydda
skrivskyddade filer. Du kan ange tabb-bredden liksom storleken pd listan over senast anvinda
filer. Det sprdk som anvinds for att visa menyerna kan ocksa véljas hir.

I dialogrutan Editor kan du stilla in hastigheten pa tangentbordet och vélj om du vill ha
rullningslister eller inte.

Utseendet pd utskrivna CNC-program #ndras i dialogrutan Utskrift. Har kan du definiera ett
sidhuvud och / eller en sidfot. Om du har en fargskrivare kan du markera fargalternativet.

CIMCO Edit v7 har 5 olika mallar for olika CNC-maskiner. Du kan stilla in hur NC-funktionerna
ska bete sig och hur NC-koder visas i redigeringsfonstret. Funktionen S6k 1 editormenyn behdver
en definition av Verktygsanrop, Matningsfordndring etc. Denna definition gors hir.
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e Ytterligare information

I sektionen Programflikar finns alla funktioner i CIMCO Edit v7 beskrivna. Ménga funktioner
kan ocksa nas via en ikon.

Konfigurering av Maskintyper beskrivs i Filtyper.

Om du behover hjdlp med hur man stiller in en seriell kommunikation kan du hénvisa till DNC
instdllningar och anvdndarmanualen for DNC-Max.

Hjalpsystemet finns tillgéngligt via ?-ikonen, F1-tangenten eller via Hjélp-knappen.
Avsnittet Anvinda Editorhjdlpen ger dig en introduktion till hjélpfunktionerna 1 CIMCO Edit.
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Installation

For att installera CIMCO Edit v7 foljer du instruktionerna nedan.
1. Lokalisera installationsfilerna

Om du har fatt CIMCO Edit v7 pa en CD-ROM 6ppnar du katalogen CIMCO Edit v7 pa Cd:n.
Om du har fatt CIMCO Edit v7 via e-post sparar du filen i en temporir katalog.

2. Kor installationsprogrammet

Starta installationen genom att klicka pa CIMCO Edit v7 installationsprogram:

—

CIMCO Edit v7 installationsprogram.

3. Kopiera din licensnyckel
Om du inte har en licensnyckel men vill installera en utvirderingsversion gér du vidare till nésta steg.

Om du har fatt en licensnyckel fran CIMCO installerar du den genom att dubbelklicka pa filen
"(namn)-license.key" nédr installationen &r klar. Detta 6ppnar CIMCO Licensnyckelhanterare.
Klicka pa knappen Installera for att installera Licensnyckeln.

4. Starta editorn

Niér installationen &r klar och du har kopierat din licensnyckel &r du redo att starta editorn for
forsta gdngen. Klicka péd programikonen pa skrivbordet.

ko

CIMCO Edit v7.

Efter editorn har startat, kontrollera att ditt foretagsnamn visas 1 féltet Licensierat till 1 Om-rutan.
Om sd inte ar fallet dr licensnyckeln inte korrekt installerad. Vinligen upprepa punkt nr. 3 {or att
korrekt installera licensnyckeln.

Q Om du kor en utvédrderingsversion dr licensnamnet Demo version.
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Programflikar

Funktionerna i1 CIMCO Edit v7 aktiveras med hjilp av respektive ikoner i Ribbon-menyn.
Kommandona ir ordnade i logiska grupper pa flikar.

Om funktionen kan aktiveras genom Ribbon-menyn eller ett kortkommando, visas ikonen eller

genvigen bredvid kommandonamnet.

Genom att klicka pa den lilla nedatpilen bredvid en ikon far du tillgédng till ytterligare
alternativ och funktioner.
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1. Editor

Denna sektion beskriver funktionerna under Editor fliken

1.1. Arkiv

Detta avsnitt beskriver kommandona i1 funktionen Arkiv. Menyn innehaller de funktioner som
beskrivs nedan for filredigering. Du kan komma &t Programkonfigurationen med ikonen .

For detaljerad information om programinstéllningar, klicka pad motsvarande ikon eller se Editor
instéllningar.

Q Arkiv-funktionerna som beskrivs nedan kan dven nas via ikonen #.
3 ¢ =] 2 ==
r I_! — N — =

My Oppna Sting Spara Spara Skriv Globala
K ke 50m ut = instdllningar
Arkiv P

Arkiv-menyn
" Ny/Ctrl+N

Ett tomt fonster 6ppnas, redo for inmatning.

Q Konfigurera maskintypen for programmet genom att klicka pa setup-ikonen L

—  Oppna/ Ctrl+O
I dialogrutan Oppna kan du 6ppna ett befintligt program.

Senaste

En lista dver senaste anviinda filer. Klicka p4 nedatpilen bredvid ikonen Oppna for att
Oppna nyligen anvénda filer.

X Stang/ Ctrl+F4

Stinger det aktuella fonstret. Du uppmanas att spara dndringarna om filen har dndrats.

X Stang Alla

Stéanger alla 6ppna fonster. Du uppmanas att spara @ndringarna for alla modifierade filer.
Klicka pa nedatpilen vid Stidng-ikonen for att komma at denna funktion.
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ful

el

I

I

Spara/ Ctrl+S
Sparar det aktuella CNC-programmet.

Spara Alla

Sparar alla 6ppna CNC-program under deras nuvarande namn. Klicka pa nedatpilen vid
Spara-ikonen for att komma &t denna funktion.

Spara som

Sparar det aktuella CNC-programmet under ett nytt namn.

Skriv ut / Ctrl+P

Skriver ut det aktuella CNC-programmet. Om du vill skriva ut en del av ett program
markerar du det omréde som ska skrivas ut och vilj Skriv ut.

Utskriftsformat

Oppnar dialogrutan for utskriftskonfiguration. Klicka pa nedatpilen vid ikonen for Skriv ut
for att komma &t denna funktion.

Globala installningar

Later dig konfigurera allménna programinstéllningar for CIMCO Edit. Kan ocksé nés via
ikonen . Se avsnittet Editor instdllningar for mer information.
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1.2. Filtyper

Detta avsnitt beskriver hur du konfigurerar instéllningarna for Filtyp. Ikonen ™ liter dig komma
at den globala konfigurationen for filtyp.

Instdllningarna for Filtyper avgér hur man utfér omnumrering, letar efter verktygsbyten,
konfigurerar simuleringsinstéllningar, farger, var du vill spara filer, m.m.

IS0 Frésning -
||| = |7 |Ex|| |
Filtyp P
Menyn filtyper

Filtyper

Anvénd den hér rullgardinsmenyn for att védlja filtypen som bestimmer firg, syntax, m.m.

| Farger

Oppnar menyn for att konfigurera fargmarkering.

|=| Konfigurera blocknumrering

Oppnar menyn for att konfigurera blocknumrering.

|=“|  Kataloger / Filnamnstillagg

Oppnar menyn for att konfigurera kataloger och filnamnstilligg.

EM| Maskinmallar

Oppnar menyn for att konfigurera specifika parametrar for maskinmallar.

| “|  Ovrigainstallningar

Oppnar menyn for att konfigurera dvriga maskininstéllningar.

il

Konfigurera filtyper

Hir kan du konfigurera instédllningarna for filtyper. Filtypen bestimmer farger, syntax, etc.
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1.3. Redigera

Denna sektion beskriver de vanliga funktionerna for textredigering.

=3 Kopiera  p, Markera allt ¢ Radera ~
4 Klipp ut ¥} Angra + Lagg till fil
[, Klistra in ¥ Gar om ¥ Infoga fil

Redigera
Redigeringsmenyn

Q Du kan vilja/markera en del av texten genom att dra markoren fran dér du vill texten ska
borja markeras till markeringens slut, samtidigt som du trycker pa vinster musknapp.
Bakgrundsféargen pa den markerade texten @ndras for att indikera det valda omréadet (se
Editor instédllningar / Filtyper / Férger).

Kopiera/ Ctrl+C

Kopierar den markerad texten till urklippet.

j’{, Klipp ut/ Ctrl+X
Tar bort den markerade texten och sparar den 1 urklippet.

For att klistra in den urklippta markeringen pa en annan plats 1 filen placerar du markoren
dér du vill ha texten och viljer kommandot Kl/istra in.

[ ..} Klistrain / Ctrl+V

Infogar innehallet fran Urklippet - efter Kopiera eller Klipp ut - vid den aktuella
markorspositionen.

. Markeraallt/ Ctrl+A

Markerar allt innehall 1 filen.

) Angra/Ctri+z

Angrar den senaste dtgirden.

G Gor om / Ctrl+Y

GoOr om den senaste angrade atgirden. Du kan gora om alla atgiarder du dngrat sedan filen
senast Oppnades.

x Radera / Del

Raderar den markerade delen av CNC-programmet, eller det tecken som ér till hoger om
markdren ndr ingen markering har gjorts.
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' Markera/Radera omrade / Ctrl+M

Niar Markera/Radera omréade viljs 1 rullgardinsmenyn for Radera kommer foljande

dialogruta upp:

Hitta inkervall
Fran rad:

Fran blocknummer:

Frén foregdende:
i) | Werkiygayaxling

Till rad:
@ 274

Till blocknurmmer:

Till nazta:

i) | Werkivgsvaxling

[ tdarkera ] [ R adera ] [ |lppdatera ]

Dialogrutan Markera/Radera

Har kan du ange ett intervall av rader eller blocknummer som ska markeras eller tas bort.
Dessutom kan ett sarskilt urval frén ett verktygsanrop, en matning eller ett varvtal markeras
fram till nésta eller raderas.

o

Du kan ocksa komma &t denna funktion fran menyn Infoga/Ta bort i fliken NC-funktioner.

+  Lagg till fil
Léagger till en fil 1 slutet av det aktiva CNC-programmet.
: Infoga fil

Infogar en fil vid markoren 1 det aktiva fonstet.

- QT E-
Senast dndrad
24-07-2013 09:49
24-07-2013 09:49
24-07-2013 09:49

24-07-2013 09:49
24-07-2013 09:49

Letai: J 150 MILL

Mamn

] 2DEXL.NC

%] 2DEX2.NC

%] BOTTLENC

%] COLORTESTNC.NC
%] DRILL-G83-1.NC

[l '|' mn

Filnamn: 2DEXZNC Uppria

| Ayt |

Filformat:

(150 Frasning Filer {"NC:".NCL;" IS0 NCF) v |

[ &ppna som skrivelyddad

Dialogrutan Infoga Fil.
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1.4. SOk

Detta avsnitt beskriver hur man soker efter data i en fil.

@ sgk faregiende o) Ga till rad / blocknummer

) %’Sﬁknﬁsta | Masta verktygsbyte
sk E; Ersatt L; Faregaende verktygshyte
S0k
Sokmenyn

@, sok/Ctrl+F

I dialogrutan som visas kan du ange en textstring och soka efter den i CNC-programmet.
Du kan ocksé vélja en av de fordefinierade verktygsoperationerna istillet for en textstring.

Sak efter vad:
a1

["] Matcha hela strangen

lgnorera starek pé bokstaver

Skl

Sak MC-kammandio:
Werkhygzwvasling - ]

Dialogrutan sdk

@ spk foregaende / Shift+F3

Soker efter foregaende forekomst av den specificerade sokstrangen i CNC-programmet.

@’  spk nasta/F3

Soker efter ndsta forekomst av den specificerade sokstrangen i CNC-programmet.
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fx Ersatt / Ctrl+H

Ersétter en specifik strang i CNC-programmet med en annan strang.

Sak efter vad:

Hasta
Erzatt

Erzatt alla

Erzatt med:

M5
3
T1 ME

Awbyt

[] Matcha hela stringen
|gniorera starlek pé bokstaver

[ Erzatt endast inom markeringen
Flerradig

Dialogrutan Ersétt med alternativet flerradig aktiverat.

% Gatill rad/blocknummer / Ctrl+J
Hitta en rad eller ett blocknummer 1 det aktuella fonstret.

I Nasta verktygsbyte
Hoppar till ndsta verktygsbyte.

T Foregaende verktygsbyte
Hoppar till foregédende verktygsbyte.
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1.5. FOnster

Detta avsnitt beskriver hur subfonstren innehédllande CNC-program kan ordnas.

Klicka pa Fonster i 6vre hogra hornet pd Ribbon-menyn. Detta kommer att 6ppna en
rullgardinsmeny med fyra visningsldgen av programmen.

|Fﬁnster" Hidlp~™ = & X

Kaskad

Ordna ikoner
Horisontellt

Wertikalt

v | 1 namnlas *

Fonstermenyn

Kaskad

Placerar de 6ppna filerna i en dverlappande kaskad i fonstret.

Ordnaikoner

Ordnar ikonerna for minimerade CNC-program i det nedre vinstra hornet av fonstret.

Horisontellt

Placerar de 6ppna filerna i1 horisontella redigeringsfonster i programf{onstret.

Vertikalt

Placerar de 6ppna filerna i vertikala redigeringsfonster fran vénster till hoger.

Namnen péd de 6ppna filerna listas 1 den nedre delen av rullgardinsmenyn. Nér du klickar pé en fil
for att markera den, kommer filen markeras med en bock | ¥ 1 borjan av raden. Den 6vre delen av
dialogrutan markeras och motsvarande flik aktiveras i redigeringsfonstret. Detta gor att du kan se
vilket fonster du har aktiverat.
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1.6. Hijalp

Om du behdver hjdlp med CIMCO Edit v7 kan du klicka p&d Hjilp-menyn i det 6vre hdgra hornet
av Ribbon-menyn dér du finner féljande val:

i=h
Fonster "|Hjélp 7| = & X
Editorhjalp

a till OMCO:s webbsida

Ladda ner den senaste versionen

& | Om COMCo

Hjalpmenyn

Hjalpsystemet for CIMCO Edit v7 forklaras i Anvinda Editorhjilpen

Editorhjalp
Oppnar hjilpfilen for CIMCO Edit.

\;) Om hjélpfilen inte finns tillgénglig pa ditt sprak kommer den engelska hjélpfilen att

Oppnas som standard.

Ga till CIMCO:s webbsida
Tar dig direkt till CIMCO:s webbsida om datorn &r ansluten till Internet.

Ladda ner senaste versionen

Klicka pé detta alternativet for att ladda ner den senaste versionen av CIMCO Edit.

\9 Detta kommando kommer inte att vara tillgdngligt om alternativet Dolj "Ladda ner
senaste versionen" dr valt i de allménna programinstillningarna.

€

Om

Visar information om CIMCO Edit v7 och licensvilkoren.
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2. NC-funktioner

I detta avsnitt beskrivs fliken NC-funktioner i CIMCO Edit. Du kan komma at konfigurationen
av dessa funktioner med ikonen ™. Med NC-funktioner kan CNC-program snabbt skapas eller dndras.

2.1. Blocknummer

Detta avsnitt beskriver funktionerna som berér utseendet pa ett CNC-program. Till exempel kan
kommandon och blocknummer éndras.

N n
NO3D u)(
N0 N

Omnumrera Ta
bort

Blocknummer M«
Menyn f6r Blocknummer

Omnumrera/ Ctrl+T

EE
BN

Infogar blocknummer i CNC-programmet (eller numrera om blocknumren om nédgra redan
finns 1 CNC-programmet).

X Tabort

Tar bort alla blocknummer frdn CNC-programmet.

il

Konfigurera blocknumrering

Oppnar konfigurationsrutan for blocknumrering. Se Konfigurera Blocknummer for mer
information.
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2.2. Infoga/Tabort

Detta avsnitt beskriver menyn Infoga / Ta bort. Dessa funktioner gor att du snabbt kan skriva
och redigera NC-program.

" # Annullera block - _X Autoinfoga mellanslag
i o Mellanslag - X¥ Stora bokstaver
Markera/ta i
bort omrade = Strdngar - xy Sma bokstdver
Infoga / Ta bort
Menyn Infoga/Ta bort.

Markera/Ta bort omrade / Ctrl+M
Nir du klickar pd Markera/Ta bort omride i fliken /nfoga / Ta bort visas f6ljande dialogruta:

Hitta intervall
Fran rad: Till rad:

@ 8 ® 279

Fran blocknummer: Till blockrurmmer:

Fran foregiende: Till nasta:

i | Werkiygzwaxling (™ | Werkbygswaxling

bl arkera ] [ R adera ] [ |lppdatera ]

Dialogrutan Markera/Ta bort.

Har kan du ange ett intervall av rader eller blocknummer som ska markeras eller tas bort.
Dessutom kan ett sérskilt urval fran ett verktygsbyte, en matning eller ett varvtal markeras
fram till nésta eller raderas.

g

Annullera block

Légger till ett annulleringstecken i borjan av NC-blocket for att ignorera det. For att gora detta
viljer du énskade NC-block och klicka sedan p4 Annullera block = .

U } Annulleringstecknet kan definieras i konfigurationsrutan for Maskin.

#  Tabort blockannullering
Alla annulleringstecken fran det aktuella CNC-programmet tas bort.
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Eo¥

Xae¥

Tiii0

DR

\Q Om du bara vill ta bort tecknet for ett givet NC-block markerar du detta NC-block (helt
eller nagonstans i blocket) och klickar pa ikonen Ta bort blockannullering *.

Infoga blanksteg

Infogar ett blanksteg mellan kommandona 1 CNC-programmet dir det inte redan finns nagot
blanksteg mellan tva kommandon. Befintliga blanksteg édr kvar som de ér.

Ta bort blanksteg
Tar bort alla blanksteg och tabbar fran CNC-programmet (blanktecken).

Ta bort tomma rader

Tar bort alla tomma rader frain CNC-Programmet.

Ta bort kommentarer

Tar bort alla kommentarer i CNC-programmet, antingen skrivna inom parenteser eller med
Kommentarsstart/slut-tecknen som definieras 1 Maskin.

Infoga strangar

Infogar en anvéndardefinierad strdng i ett CNC-program pé den plats som anges i dialogrutan
nedan.

Infoga shrangen:

War:

Infoga i borjan av raden v]

P2 linjer som matchar strangen: Fiequijart uttck [

| [ ok

Dialogrutan Infoga stréangar

Ta bort strangar

Tar bort strangar fran ett CNC-program utifran de specifikationer som anges i dialogrutan 7a
bort strangar (liknande den ovan).

Infoga 6vervakningsmakron

Infogar 6vervakningsmakron i NC-programmet.
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Niér du klickar pa denna ikon infogas kommandot och vérdena for programstart, matning (F),
spindelvarvtal (S), och verktygsvixling (T) 1 NC-programmet i de rader som bdrjar med
DPRNT ... direkt efter det individuella kommandot.

{AURENKONTUR FLANSCH 123.50.12) [{AUBERMKONTUR FLANSCH 123.50,12)
({AUSFUHRUNG 2) (AUSFUHRUNG 2)

i L]

01010 Q1010
(ERSTELLUNGSDATUM: 02, 08.2005 16:1%5:34) FOFER

{PROGRAMMIERER: DE} DPRNT [MACO10L10]

HO100 GO0 340 G453 G800 GH0 (ERSTELLUNGSDATUM: 02. 08,2005 16:15:34)
HO110D T10 Me {PROGRAMMIERER: DK)

HO12Z0 54000 MO3 MO100 GO0 G40 G4% GBO G940
MO130 GO0 NO.D YO.D MO110 T1O0 ME

MO1l40 GO0 Z100.0 G43 H1Z2 DEPRHT [MACT1O]

MO150 G0 X=6T7.500 Y&O.000 MO120 54000 MO3

MOl&D GDO ZZ2.0 DEPRENT [MACE4000.0)

MO170 Gl X=6T7.500 Y&0.000 E=5.000 F150 MOE HO130 GO0 HO.0 YO.0

HO1lBD Gl G41 X-67.500 ¥Y55.000 F3I00 MO140 00 Z100.0 43 H12

MO190} &3 X-62.500 ¥50.000 I-62.500 J55.000 MO150 &0 X=£7.500 Y&O.000

MO1l60 00 Z2.0

HO1lT7D Gl X=-67.5300 ¥Y60.000 E-5.000 F130 MOB
DPENT [MACF150.0]

HO180 Gl G41 E-67.500 Y55.000 F300

DPRENT [MACF300.0]

HO180 33 X-62, 500 ¥50.000 I-62.5%00 J55,000

CNC-program utan dvervakningsmakro CNC-program med 6vervakningsmakro
\g De observerade vérdena for makron kan avldsas via det seriella gréanssnittet for
vidarebearbetning.

2 Tabort 6vervakningsmakron

Tar bort alla DPRNT-rader som lagts till med funktionen Infoga évervakningsmakron och
aterstéller CNC-programmet till dess ursprungliga innehall.

X Autoinfoga blanksteg

Genom att aktivera det hir alternativet infogas automatiskt ett blanksteg fore varje CNC-kod
ndr programmet dr skrivet "i en lang rad" (utan mellanslag).

XY Versaler / Ctrl+U
Andrar texten (inklusive kommentarer) till'VERSALER'.

=  Gemener / Ctrl+Shift+U

Andrar texten (inklusive kommentarer) till 'gemener’.
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2.3. Transformera

Detta avsnitt beskriver funktionerna under menyn Transformera, vilket gor att du snabbt kan
skriva och dndra i CNC-program.

I %7 Matematiska funktioner
1L :

— . | Rotera -
Justera Justera __
matning varvial i

Transformera
Menyn Transformera
— Justera matning

I denna dialogruta ar det mojligt att justera matningen av det aktiva programmet. Detta gors
genom att klicka och dra pekaren eller genom att klicka pa pekarens skjutreglage eller
genom att ange den nya matningen i filtet Ny matning. Klicka OK for att tillimpa
fordndringarna eller Avbryt for att stinga fonstret utan nagra fordndringar.

Justera matning

0% 200% 400%
My matning: Minsta warde: Mar likafhogre an:
100 2

Decimaler: Hagsta varde: Mar likafmindre an:
0

(V] Fiesultat i myt fonstar

Endast markering

Dialogrutan Justera matning
= Ny matning

I detta fdlt anges med hur ménga procent matningen ska @ndras.

e Minsta varde

Ange det minsta virdet pa matningen 1 detta filt (i mm/min).

- Hogsta varde

Ange det hogsta virdet pd matningen i detta falt (i mm/min).

== Decimaler

Ange antalet decimaler till hoger om decimalkommat i detta falt.
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[

Nar lika/hégre an

Endast vérden storre dn eller lika med vérdet specificerat hiar kommer att dndras.

Nar lika/mindre an

Endast virden mindre &n eller lika med vérdet specificerat hiar kommer att dndras.

Resultat i nytt fonster

Markera det hér alternativet om resultatet ska 6ppnas i ett nytt fonster, ifall Endast
markering dr markerat 6ppnas endast den markerade koden i det nya fonstret.

Endast markering

Markera den hidr kryssrutan for att endast dndra matningen i de markerade
programblocken.

Justera varvtal

I denna dialogruta &r det mgjligt att justera spindelvarvtalen av det aktiva programmet.
Detta gors genom att klicka och dra pekaren eller genom att klicka pa pekarens
skjutreglage eller genom att ange det nya varvtalet 1 faltet Nytt spindelvarvtal. Klicka OK
for att tillampa forandringarna eller Avbryt for att stinga fonstret utan niagra forandringar.

Justera spindelva

U

0% 100% 200% 400%

Myt spindehsandtal: Minsta warde: Mar likafhogre an:
100 2

Decimaler: Hagsta varde: Mar likafmindre an:
0

[T Resultat i myt fonstar

Endast markering

Dialogrutan Justera varvtal.

Nytt spindelvarvtal

I detta fdlt anges med hur ménga procent spindelvarvtalet ska dndras.

Minsta varde

Ange det minsta virdet pa spindelvarvtalet i1 detta filt (i varv/min).



NC-funktioner

29

3

Hogsta varde

Ange det hogsta vdrdet pé spindelvarvtalet 1 detta falt (i varv/min).

Decimaler

Ange antalet decimaler till hoger om decimalkommat i detta falt.

Nar lika/hdgre an

Endast virden storre dn eller lika med virdet specificerat hir kommer att &dndras.

Néar lika/mindre an

Endast virden mindre &n eller lika med vérdet specificerat har kommer att dndras.

Resultat i nytt fonster

Markera det hér alternativet om resultatet av varvtalsfordndringarna ska visas 1 ett
nytt fonster, ifall Endast markering ér markerat visas endast den markerade koden
1 det nya fonstret.

Endast markering

Markera den hir kryssrutan for att endast dndra spindelvarvtalen i de markerade
programblocken.

x] Matematiska funktioner

Utfor enkla matematiska funktioner pa valda NC-parametrar.

rEnkla matematiska funktioned
Pararnetrar Warde
¥ 7 W arde:
100.000
[ [k
Oe Oc Hiogsta varde:
e [EF 933333.000
OH O Minsta varde:
M4 o -959999.000
Ea Er
Decimaler:
BT Bu ;
[Tw ] Annat

[T] Behal decimaler
[7] Ta bort avslutande 0:c
[7] Ta bort inledande O:or

lgnorera storlek, Endast markering

ok | [ oAbt

Dialogrutan Enkla matematiska funktioner
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Parametrar

Markera kryssrutorna for de parametrar som skall dndras.

Annat

Markera detta alternativ for att ange parametrar med mer dn ett tecken. Detta
majliggor ett inmatningsfilt dér specialtecken (O, O, @...) eller parametrar med
flera tecken (ABC) kan anges.

VERSALER/gemener

Anvénd det hér féltet for att ange om parametrarna som ska &ndras dr versaler
och/eller gemener.

Resultat i nytt fonster

Markera det hdr alternativet om resultatet av berdkningarna ska visas 1 ett nytt
fonster, ifall Endast markering ar markerat visas endast den markerade koden 1 det
nya fOnstret.

Addition

Adderar det angivna vérdet till alla valda parametrar.

Subtraktion

Subtraherar det angivna virdet fran alla valda parametrar.

Multiplikation

Multiplicerar alla valda parametrar med det angivna vérdet.
Division

Dividerar alla valda parametrar med det angivna vérdet.

Varde

Anvidnd detta falt for att ange det vdrde som ska anvéndas i den matematiska
funktionen (Addition / Subtraktion / Multiplikation / Division).

Hogsta varde

Ange det hogsta vérdet i detta félt. Parametrar som, efter utford matematisk
funktion, har ett hogre viarde 4n vad som anges hir kommer att séttas till detta
hogsta virde.

Minsta varde

Ange det minsta virdet 1 detta filt. Parametrar som, efter utférd matematisk
funktion, har ett mindre virde dn vad som anges hdr kommer att séttas till detta
minsta vérde.
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2+

Decimaler

Ange antalet decimaler till hoger om decimalkommat i detta flt.

Behall decimaler
Markera denna kryssruta for att ge det nya vdrdet samma antal decimaler som det
ursprungliga vérdet.

Ta bort avslutande O:or
Markera denna kryssruta for att ta bort alla nollor i slutet av talet.

Ta bort inledande 0:or
Markera denna kryssruta for att ta bort alla nollor i borjan av talet.

Endast markering
Markera denna kryssruta for att endast dndra vérdet pd de markerade
programblocken.

©  Rotera

I denna dialogruta kan du rotera en kontur runt en angiven punkt och med en angiven
vinkel. Klicka OK for att tillampa fordndringarna eller Avbryt for att stinga fonstret utan
ndgra fordndringar.

Ruotera

Funkt (=.Y7:

Yinkel:

Installningar
Bagtyp: Decimaler:

’Upptéck autormatiskt 3

[ Applicera GI1
0.m
[]Ta bort avslutande 0:ar
Orrvand verktygsbana [ |Komma som decimaltecken

[ Utttz ny metod

Resultati mytt fonster

Endast markering

Dialogrutan Rotera

Punkt (X,Y)

Ange koordinaterna for centrum av rotationen i dessa omraden.
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12 <

132 =

Vinkel

Ange rotationsvinkel 1 grader i1 det hér féltet.

Bagtyp

Hér anges bagtypen genom att vélja en av de fyra olika alternativen:
o Upptick automatiskt: Forvalt.
o Relativt till borjan: Relativt till de initiella koordinaterna pé konturen.
o Relativt till slutet: Relativt till slutkoordinaterna péa konturen.

e Absoluta biagcentrum: Relativt till bagens absoluta centrum.

Decimaler

Ange antalet decimaler till hger om decimalkommat i detta filt.

Tolerans for Bagbrytning

Anvédnd det hir faltet for att ange toleransen fOr varje bigebrytning nir man
lineariserar verktygsbanan. Ett lagt virde ger flera linjesegment, ett hogt virde ger
farre linjesegment.

Komma som decimaltecken

Markera denna kryssruta for att anvinda kommatecken som decimaltecken.

Ta bort avslutande 0O:or

Markera denna kryssruta for att ta bort alla nollor 1 slutet av talet.

Omvand verktygsbana

Markera det hér alternativet for att byta hall pa verktygsbanans riktning.

Applicera G91

Markera denna kryssruta nir styrsystemet dr fOrinstéllt for relativa koordinater
(G91).

Resultat i nytt fonster

Markera det hér alternativet om resultatet av instdllningarna ska visas 1 ett nytt
fonster, ifall Endast markering dr markerat visas endast den markerade koden 1 det
nya fOnstret.

Endast markering

Markera denna kryssruta for att endast rotera de markerade programblocken.
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Spegla

I denna dialogruta kan man spegla en kontur mot en bestimd linje. Klicka OK for att
tillimpa fordndringarna eller Avbryt for att stinga fonstret utan nagra forandringar.

Spegla

Punkt (=.7:

Winkel:

Installningar
Bagtyp: Decimaler:

’Upptéck automatiskt 3

[]Applicera G
[ Ta bort avslutande D:ar o

Ormvand verktygshana [ |Kamma som decimaltecken
[ Utnyttia ny retod

[ Resultati mtt fonster

Endast markering

Dialogrutan Spegla

“  punkt (X,Y)

I dessa félt anges koordinaterna for punkten pd axeln som ska speglas.

e Vinkel

I detta félt anges rotationsvinkeln i grader for axeln som ska speglas.

= Bagtyp
Hir anges bagtypen genom att vilja en av de fyra olika alternativen:
o Upptick automatiskt: Forvalt.
o Relativt till borjan: Relativt till de initiella koordinaterna pa konturen.
o Relativt till slutet: Relativt till slutkoordinaterna pa konturen.

o Absoluta bigcentrum: Relativt till bdgens absoluta centrum.

==  Decimaler

Ange antalet decimaler till hoger om decimalkommat 1 detta falt.

== Tolerans fér Bagbrytning

Anvdnd det hir féltet for att ange toleransen fOor varje bagebrytning nir man
lineariserar verktygsbanan. Ett lagt virde ger flera linjesegment, ett hogt véirde ger
férre linjesegment.
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Komma som decimaltecken

Markera denna kryssruta for att anvinda kommatecken som decimaltecken.

Ta bort avslutande O:or

Markera denna kryssruta for att ta bort alla nollor i slutet av talet.

Omvand verktygsbana

Markera det hér alternativet for att byta hall pa verktygsbanans riktning.

Applicera G91

Markera denna kryssruta nér styrsystemet dr forinstdllt for relativa koordinater
(G91).

Resultat i nytt fonster

Markera det hér alternativet om resultatet av speglingsinstillningarna ska visas i ett
nytt fonster, ifall Endast markering ar markerat visas endast den markerade koden i
det nya fonstret.

Endast markering

Markera denna kryssruta for att endast spegla de markerade programblocken.

Y Verktygskompensering

I den hér dialogrutan kan du definiera en verktygskompensering (offset) for det aktiva
programmet. Antingen till vénster (G41) eller till hoger (G42) om den programmerade
konturen, baserat p4 matningsriktningen, for att kompensera for olika verktygsstorlekar.

Offset / Verktygskompens
Offset / Werktygskompensering
Offset:
(@) Offsetwanster (GA1);
() Offset higer (G42):

Instaliningar
Bagtyp: Decimaler:

[Upptéck automatiskt vl 3

[]Ta bort avslutande 0:ar [ |Korma som decimaltecken

[ ]Applicera GI1 [icke-modala ®viZ

[ Resultati mtt fonster
Endast markering ’ Awhingt ] [ Ok

Dialogrutan Offset/Verktygskompensering
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&2+

Offset
Ange offset-virdet 1 det hér faltet.

Offset vanster (G41)

Aktiverar kompensation av verktygsbanan till vanster (G41).

Offset hoger (G42)
Aktiverar kompensation av verktygsbanan till hoger (G42).

Bagtyp

Hér anges bagtypen genom att vélja en av de fyra olika alternativen:
o Upptick automatiskt: Forvalt.
o Relativt till borjan: Relativt till de initiella koordinaterna pa konturen.
o Relativt till slutet: Relativt till slutkoordinaterna péa konturen.

e Absoluta bagcentrum: Relativt till bagens absoluta centrum.

Decimaler

Ange antalet decimaler till hdger om decimalkommat i detta filt.

Ta bort avslutande O:or

Markera denna kryssruta for att ta bort alla nollor 1 slutet av talet.

Applicera G91

Markera denna kryssruta nir styrsystemet dr fOrinstéllt for relativa koordinater
(G91).

Komma som decimaltecken

Markera denna kryssruta for att anvinda kommatecken som decimaltecken.

Icke-modala X/Y/Z

Markera denna kryssruta for att anvinda icke-modala X/Y/Z-vérden.

Resultat i nytt fonster

Markera det hir alternativet om resultatet av instéllningarna  for
verktygskompenseringen ska visas i ett nytt fonster, ifall Endast markering ar
markerat visas endast den markerade koden i det nya fonstret.

Endast markering

Markera denna kryssruta for att endast kompensera for de markerade
programblocken.
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+*  Translatera

I denna dialogruta kan man forflytta konturer. Konturerna flyttas till en forskjuten position
baserat pa de virden som anges 1 filtet Translatera(X,Y,Z).

Translatera

Translateraly.2):

Installningar
Bagtyp: Decimaler:

lUppt'E'lck automatiskt v] 3

[ Ta bort avslutande D:ar [ |Komma som decimaltecken

[T] Applicera GI1 [ ]icke-modala ®fviz

[T Resultati mtt finster
Endast markering ] [ Ok

Dialogrutan Translatera

e Translatera(X,Y,Z)
I dessa félt anges de X, Y och Z-virden med vilka konturen ska forflyttas.

*=  Bagtyp
Hir anges bagtypen genom att vilja en av de fyra olika alternativen:
o Upptick automatiskt: Forvalt.
o Relativt till borjan: Relativt till de initiella koordinaterna pé konturen.
o Relativt till slutet: Relativt till slutkoordinaterna pa konturen.

e Absoluta bagcentrum: Relativt till bagens absoluta centrum.

==  Decimaler

Ange antalet decimaler till hoger om decimalkommat 1 detta falt.

Ta bort avslutande O:or

Markera denna kryssruta for att ta bort alla nollor i slutet av talet.

Applicera G91
Markera denna kryssruta nir styrsystemet dr fOrinstéllt for relativa koordinater
(G91).

Komma som decimaltecken

Markera denna kryssruta for att anvinda kommatecken som decimaltecken.
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v Icke-modala X/Y/Z

Markera denna kryssruta for att anvinda icke-modala X/Y/Z-virden.

Yl Resultat i nytt fonster

Markera det hér alternativet om resultatet av translateringsinstéllningarna ska visas
i ett nytt fonster, ifall Endast markering &r markerat visas endast den markerade
koden i det nya fonstret.

Yl Endast markering

Markera denna kryssruta for att endast translatera de markerade programblocken.

% Heidenhain/ISO konverterare

Anvind denna funktion for att konvertera om Heidenhain-program till ISO-program.

Visa Windows-kalkylatorn
Klicka pa det hir alternativet for att 6ppna Windows kalkylatorn.

2.4. Info

Menyn Info innehéller funktioner for att berdkna statistik for verktygsbanor och genererar
verktygslistor. Du kan komma &t konfigurationen genom att anvédnda ikonen .

Generera
verkiygsbanor verktygslista
Info ]

Info-menyn.

@ Statistik for verktygsbanor

Hitta utstrdckning av X/Y/Z, bearbetningstider, tider for verktygsbyten, lingd pa
verktygsbanor etc.

| Generera verktygslista

Genererar en verktygslista for det aktuella fonstret.

il

Konfigurera verktygslistor

Konfigurera hur verktygslistor genereras.
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2.5. Makron

Detta avsnitt beskriver funktionen makron. Du kan komma 4t konfigurationen av denna funktion
med hjélp av ikonen =. CIMCO Edit v7 innehaller inbyggda cykler och makron for de vanligaste
operationer som programstart, programslut och verktygsbyte. Det finns dven verktyg som later
dig skapa och konfigurera egna cykler och makron och anpassa dessa for dina egna specifika behov.

Programstart och Slut -
| B ||® |8 || | 150 Frasning .
Makron =

Makro-menyn

Makronamn

Visar det aktuella makrot for den valda filtypen. Klicka pa pilen och vélj ett makro fran
rullgardinsmenyn.

Infoga makro
Infogar det valda makrot.

Innan du infogar ett makro méste du forst definiera tva typer av parametrar: a) Obligatoriska
parametrar och b) Valfria parametrar (markerade med *).

Klicka pi ikonen Infoga makro ™ for att oppna dialogrutan for parametrarna. Ange
parametrarna och klicka pa OK.

Satt in: Programstart och &
Parametrar for 'Programstart och St

4711 Programnurmmer [ 1000 - 5339 ]
HC-PROGRAM  Programbeskrivhing
FRASVERKTYG 3 “Werklygsbeskivning
10 Werkbpgznummer
2 Werktygsldngdkompenseringznummer
Spindelvarvtal
Mallpunktsforfiyttning [ 54 - 59 ]
Snhabbtranzport-pogsition #-varde
Snabbtranzport-pogition *-varde

Snabbtranzport-pozsition Z-varde

= = Valfri parameter

S_td.vérden] [ Avbrypt

Dialogrutan for programstart/slut.
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®_ Modifiera makro
Modifierar det valda makrot.

Om du vill modifiera NC-koden i ett infogat makro (t.ex. @ndra Z-vérdet i makrot
"Programstart/Programslut" fran 100 till 80mm), markera NC-koden och klicka péd ikonen
Modifiera makro ®.. Ange det nya Z-vérdet och klicka sedan pd OK.

% | DRILL-GA3-1.NC

%

N100 G21

N102 GOG17G40G49GB0OGS0
N104 T2Mé

N106 GOGS0Gh4X50 Y50 XAOD
N108 GA3H2Z0.MBZ50

N110 (START DRILLING)
N112 G955 GB3 Z-55. R-15.
N114 X200 ¥100 G98

N1lle X200 ¥200

N117 X100 ¥200 G98

12 N118 G1 X550 Y200

Markerad NC-kod i ett infogat makro.

MNC-Assistert
Beskrivning:
GO0 Sniabbrarelse |

H-koordinat; a0
“-koardinat: 50
£-koordinat;

Wt =] & ol Lo by =

[
[

Andra: GO0 Snabbrérelse
Pararmetrar for ‘GO0 Snabbrorelze’

A0 #-koordinat
A0 v-koordinat

Z-koordinat

= = Malfri parameter

Sgd.vérdenl [ Awbryt

Dialogrutan Modifiera makro

%, Sok makro
Klicka pa denna ikon for att soka efter angivet makro.
Du kan soka efter ett makro i ett CNC-program pa tva sitt:

e Vilj det makro du vill soka efter i faltet Cykler/makron och tryck pd knappen Sok {for
att hitta det i NC-programmet.

e Vilj det makro du vill soka efter i rullgardinsmenyn och klicka pa ikonen . S6k makro.

P
\Q) Om du far meddelandet: Kunde inte hitta makrot ... beror det pa att det onskade makrot
inte angivits som ett makro. NC-koden har kopierats eller skapas manuellt.
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% Skapa makro
Skapar ett nytt makro baserat pa vald text.

For att skapa ett makro for specifikt eller ett ofta aterkommande NC-block markerar du
blocket i NC-programmet och klicka sedan pa Skapa makro. Dialogrutan Lagg till makro
oppnas. Ange ett namn for ditt NC-block(makrot) och klicka pa OK for att spara det. Namnet
syns sedan i féltet Makronamn i dialogrutan Konfigurera makron.

Q Om de makrospecifika NC-koder é&r variabler maste du ersdtta dem med
anvandardefinierade parametrar under makrodefinition i dialogrutan Konfigurera makron.

Filtyp
Visar den aktuella filtypen. Klicka pa pilen for att vélja en annan filtyp.

il

Konfigurera makron

Hér kan du konfigurera, 14gga till och modifiera makron for filtyperna.

2.6. Konfigurera makron

CIMCO Edit v7 innehdller inbyggda cykler och makron for de vanligaste operationer som
programstart, programslut och verktygsbyte. Det finns dven verktyg som ldter dig skapa och
konfigurera egna cykler och makron och anpassa dessa for dina egna specifika behov.

Dalj NC-assistenten
MR N4lj NC-assistentens hjalpballonger

f;‘f Konfigurera makron

Konfigurera Makron

Menyn for Konfigurera makron.

Do6lj NC-Assistenten / Ctrl+Shift+A

klicka pa denna ikon for att visa eller dolja NC-Assistenten

"% Dolj NC-Assistens Hjalp-ballonger
Visar eller doljer NC-Assistens Hjélp-ballonger.
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,_‘{}

Konfigurera makron

Dialogrutan Konfigurera makron dr indelad i tre funktionsomraden som beskrivs i
detalj 1 foljande avsnitt.

Konfigurera Makig [E——

Maskintyp Mekrodefiniion
150 Frasning < ||| wometonsvesabier
[$D4TE- Date -

B3
1

Macro graup

(—s2—)
GO0 G17 G21 G40 G49 GBD GS0
G391 G28 Z0

Standard b E Lagatilinto | [ Laggsilentomel oo

B Makionamn - ; = = = GO0 G17 G30 &7 $B &3 86 MO3
Pmyammm Inmatning J ina inmeming ?E £ 510 wos .
Verktygsbyte

Programkommentar

600 Snabbrarelse Omride 1 |
GO Linjar rérelse “ = G31 G26 Z0
G2 Cirkwlar rdrelse medurs SEE w0
G03 Cirkular rarelse moturs 30

G4 Fardrajning *
GD7 Hypotetisk axelinterpolation 4
609 Exakt stopp
310 Satining av parametervarde
G11 Avbryt Datz intaliningslage
G15 Avbryt polart koordinatizge
G16 Polén koordinatiage
G17:¥-plan-specifikation ilka som helst v
G18)Z-plan-specikation
G139 YZ-plan-specifikation Bild:
(20 Engelska enheter
621 Metiska enheter
G22Lagrad siagkontroll PA
G23 Lagrad slagkontroll AV Obligetosisk parameter
625 Detekering af spindelvanaalsfukuaton AV
(626 Detgkiering af spindelvandalsukiuaton PA
G27 Kontroll av refaranspunkt Tillét negativa varden
625 Automatisk retur 8l primara referenspunkt
629 Retwr fidn maskin-nolipunkt
530 Sekundart referenspunkt
G31Hoppa dverfunkiionen
333 Gangskamingsfunktion =

Beskivning {—— EHD HOTION —-)
M09

Omride 2
Sasom enges -

E3
E

nfoge med etttecken

mfaga inte tomma rader Omride 3

Versaler

i v
Loggtl | Bytnamn j
Kepiere | Tabot E

Kopieraiil | Flytia il 0K

[ Déljforme resultat f hela maksor)

Dialogrutan Konfigurera makron

Omréade 1: Lista 6ver definierade makron

o =

EBustton

Maskintyp

Denna rullgardinsmeny ger en lista dver definierade maskintyper som du kan vilja fran
(t.ex. ISO-Friasning, ISO-Svarvning, Heidenhain, etc.).

Makronamn
Har kan du se alla tillgédngliga makron for den valda maskintypen.

Genom att klicka pa knappen Légg till 6ppnas dialogrutan Ldgg till makro. Ange ett
namn pa det nya makrot och klicka pa OK. Du hittar sedan det nya makrot i listan
Makronamn.

Lagg till

Genom att klicka pd denna knapp Oppnas dialogrutan Ldgg till makro. Ange ett namn pé
det nya makrot och klicka pd OK.

Byt namn

Klicka péd denna knapp for att byta namn pa det markerade makrot.
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EBustton

Kopiera

Klicka pa denna knapp for att gora en kopia av det markerade makrot. Du kan dndra
namnet och innehallet i makrot for att skapa en liknande makro och spara det.

Ta bort

Genom att klicka pa den hér knappen visas ett varningsmeddelande som fragar om du
verkligen vill ta bort det markerade makrot. Om du svarar ja kommer makronamnet och
dess innehdll tas bort.

Kopiera till

Klicka péd den hédr knappen for att kopiera det markerade makrot till en annan
konfiguration.

Upp / Ner pilarna

Anvind dessa knappar for att flytta det markerade makrot upp eller ner i listan.

Omrade 2: Struktur pa makro

e

Makrodefinition
Anvind faltet till hoger for att specificera innehallet i makrot.

Ett makro kan innehalla bade anvindarvariabler och systemvariabler. Anvindarvariabler
anges med ett '$' tecken foljt av ett nummer, och systemvariabler anges med ett '$' foljt
av variabelnamnet.

I filtet Makrodefinition visas makroblocket sd& som det kommer att visas i NC-
programmet. NC-variabler ersétts med parametrar i stigande ordning. Dessa parametrar
laggs till 1 makroprogrammet med knappen Légg till (Datainmatning via tangentbordet
ar inte tilldtet och kommer inte att accepteras!). Du kan anvidnda samma variabel flera
génger 1 ett makro.

For att 1agga till ett blocknummer till en linje anger man ett '#' 1 borjan av raden. Om du
behdver infoga ett tecken direkt efter en variabel maste du sitta in ett '|' (lodritt streck)
efter variabeln.

Exempel: Om du vill infoga anvéndarvariabel 2 f6ljt av 100 anger du '$2|100".

Om detta makro maste borja pa en ny linje lamnar du den forsta raden 1 makrodefinitionen
tom.
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Makrot verktygsbyte bestar av 9 NC-programblock med 8 parametrar ($1 ...
$8). Blockens talformat (t.ex. NO100) och intervall (t.ex. 10) kan konfigureras
och dndras i dialogrutan Konfigurera blocknummer.

- ________________________________________________
Konfigurera Mal

Maskintyp Makrodefinition

[\SO Frasning v] Informationsvarishler: Hog

HOS
- G00 G91 G28 Z0
Macro group: [SDATE - Dote -] o
(—= 51 —)

[S(andard v] [ Lagg till info ] [ Lagg till en farmel ] $2 MOe
)

GO0 G17 G90 8B $6 $7 4 M0O3
Makronamn |A [

543 53 $8 M0B
Programstart och SIit Ordna inmatning ] {— START HOTION —-)
Besteguning (— END HOTION ——)
Programkommentar
GO0 Snabbréralss Spindehvandtal
GO1 Linjar rorelse =
GO2 Cirkular rérelse medurs
GO3 Cirkular rorelse moturs s
GO04 Fordrojning
GO7 Hypotetisk axelinterpolation | -
G09 Exakt stopp
G10 Sattning av parametervarde Standarcharde: Decimaler:
G11 Avbryt Data installningslage
G15 Avbryt polart koordinatlage
G16 Polartkoordinatlage Siftror
G17 XY-plan-specifikation
G18 XZ-plan-specifikation
G189 YZ-plan-specifikation Bilct:

G20 Engelska enheter - D
G21 Metriska enheter

Exempel pa Makrodefinition med 8 parametrar.

Inmatning

Prefix, Minsta varde

Suffix: Higsta varde:

*= = Informationsvariabler

Anvind den hér rullgardinsmenyn for att 1dgga till ytterligare information till
makrot (t ex: Datum, tid, datum och tid, filnamn, etc.).

sl L&gg till info

Tryck pa denna knapp for att infoga en ny informationsvariabel.

san| | &gg till en formel

Tryck pa denna knapp for att infoga en ny formel.

s« |nmatning

Tryck pa denna knapp for att infoga en ny anvidndardefinierad variabel.

ss=/  QOrdnainmatning

Klicka pa den hér knappen for att dndra ordningen pa anvindarinmatade variabler nir du
lagger till makrot. Detta dndrar inte ordningen pa variablerna ndr makrot infogas i NC-
filen.
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Nér du klickar pa den hir knappen visas foljande fonster:
Contigure User nput o I = |

Description

Programnummer
Programbeskrivning
Verktygsbeskrivning
Verktygsnummer
Werktygslangdkompenseringsnummer
Spindelvarvtal
MNollpunktsfarflytining
Snabbtransport-position X-varde
Snabbtransport-position Y-varde
Snabbtransport-position Z-varde

Dialogrutan for Ordna inmatning.

Anvind upp/ned-pilarna for att d&ndra ordningen pd parametrarna.

Beskrivning

Anvind det hir faltet for att ange en beskrivning pé den valda parametern.

® Nér du infogar makrot i CNC-programmet genom att klicka pa

&,

ikonen "“visas en ruta for Parameterinmatning som later dig

mata in alla makroparametrarna. Beskrivningen av parametrarna
finns direkt brevid parameterfalten.

Parametrar for Werktygsbpte'

PLATT FRASYERK “erktygsbeskrivhing
11 Werkbpgznummer
14 Werkiygslangdkompenzerngsnummer
Spindelvarvtal
Mallpunktsfarfiyttningsnummer [ 54 - 53 ]
Snabbtranzpaort-position ¥-varde
Snabbtranzpaort-position Y-varde

Snabbtranzport-pogition Z-varde

= = Yalfri parameter

l Std.warden ] l Axvhbryt

Inmatningsfalt for makroparametrar (exempel).
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ke Prefix

Anvind det hér féltet for att ange en prefix-strang for den valda parametern,
t.ex. S for spindelvarvtal.

e Suffix

Anvénd det hir faltet for att ange en suffix-string for den valda parametern.

e Minsta varde

Anvind det hér féltet for att ange ett minsta varde for den valda parametern.
Om du anger ett virde som é&r lidgre dn detta kommer du genast att bli
tillfragad om korrigering.

S&tt in: Verktyg

Parametrar for "erktygsbyte'

PLATT FRASWERE ‘“erktygsheskrivhing

11 Werkbygenummer
14 Verklygelangdkompenzeringsnummer

3000 Spindelarvtal

Felmeddelande for ett varde lagre dn Minsta virde.

e Hogsta varde

Anvind det har féltet for att ange ett hogsta virde for den valda parametern.
Om du anger ett virde som &dr hogre dn detta kommer du genast att bli
tillfragad om korrigering.

e Standardvarde

Anvind det hér faltet for att ange ett standardvérde for den valda parametern.

#= = Decimaler

Anvind det hir faltet for att ange antalet decimaler.

#= = Sjffror

Anvind det hir fdltet for att ange antalet siffror. T.ex. ndr du sitter ett O-
nummer med 4 siffror blir resultatet 'O0007".
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Omrade 3: Parameterdvervakning / Ytterligare alternativ

Anvind kryssrutorna for att aktivera eller inaktivera ytterligare alternativ.

O

Ytterligare alternativ maste véljas noggrant eftersom de paverkar slutresultatet.

Obligatorisk parameter
Markera denna kryssruta om anvandaren méaste ange ett viarde for den valda parametern.

Om du inte markerar denna kryssruta kommer tecknet * att visas vid inmatningsfiltet
for parametern. Detta indikerar att det &r en valfri parameter. I detta fall behover du inte
ange ett varde 1 filtet. Om du &ndé skulle gora det kommer du dndra (det modala)
vérdet for denna NC-kod.

Valfria parametrar kan exempelvis hittas pa de 3 axlama (X, Y, Z) for linjéra rorelser (GO1).

Infoga med ett tecken
Markera denna kryssruta om parametervérdet ska infogas med ett tecken.

Exempel: Virdet 123,4 kommer att inféras som +123,4.

Tillat negativa varden
Markera denna kryssruta for att tillat negativa virden for den aktuella parametern.

Om du ldmnar det hér filtet avmarkerat kommer endast positiva viarden godtas!

9 Om du (av misstag) anger ett negativt virde 1 makrot falten kommer minustecknet
(-) ignoreras. Det angivna virdet kommer att betraktas som det absoluta vérdet pa
parametern och kommer att skrivas ut som positivt i CNC-programmet.

Infoga inte tomma rader

Markera denna kryssruta om inga tomma rader ska infogas niar denna parameter inte anges.

Tillat bokstaver
Markera denna kryssruta for att tilldta anvindaren att mata in textstrangar.

Enligt ISO-konventionen maéste text i CNC-program skrivas inom parentes sa att de kan
lasas pd CNC-maskiner. For att forhindra att parenteserna gloms bort genereras dessa
automatiskt i CIMCO Edit v7 nér kryssrutan Tilldt bokstdiver dr markerad. Dessutom blir
inmatningsfalten Minsta vdrde, Hogsta virde, Decimaler, siffror och kryssrutan Tillat
negativa vdrden nedtonade.
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Parametern $2 i makrot Program Start och Slut kan innefatta programmerarens
initialer, textstrangar och specialtecken inom parentes.

Meskinyp Mekrodafiniion

1S0 Frasning ~|  Infomationsvariabler &
= - DATUN: SDATE.
Macro group: | $DATE - Dale [ )

GO0 G17 G21 G40 G439 GBO G30
Laggillinfo Lagg il en fommel G91 G2E 70

83—
B _Makronamn - & HI§ .) .
Programsiarioch Sid Inmaining Qrdna inmatning 520 617 590 €7 58 €3 6 103
:a.mgs:na Fefioris (— START HOTION —)
rogramkommentar =
GOD Snabbrérelse Programbeskrivning ﬁ;g EMD KOTION —)

GO Linjérrdrelse = HOS5
02 Cirkularrorelse medurs Frec e
GO3 Cirkular révelse moturs G310
G04 Fordrojning 330
G07 Hypotetisk axelinterpolation e .
G03 Exakt stopp
G10 Stning av parametervirde Standarsvarde

G11 Avbryt Data instaliningsiage

G15 Avbryt polért koordinatidge

G16 Polar koordinaliage

G17XY-plan-specifkation

G18XZ-plan-specifikaion

613 YZ-plan-speciikation Bild:

G20 Engelska snheter evallim|

G21 Metriska enhater

G22 Lagrad slagkontroll PA

Standard -

(=]

Sufe:

G23 Lagrad stagkontroll AV [¥] Obligstorisk parameter
G25 Detekisring af spindelvarvialsfukiuabon AV
G26 Detektering af ranvialsiukiuation PA
G27 Kontoll 3v referenspunkt Tl negativa
G28 Automatisk refur il primare referenspunkt
G28 Returfran maskin-nolipunkt -
G30 Sekundart referenspunkt /| Till bokstaver
G31 Hoppa dver funkionen

633 Gangskamingshunkiion

nfoge med ettecken

nfoge inte tomma rader

Kom ihag vérdet

- ¥Versaler

- [IDalitomel resulat ihela maksor)
Laggtill I Bytnamn

Kopiera | Tabort &
Kopierail | Flytta il oK

Tillat bokstaver.

Kom ihag vardet

Markera denna kryssruta om det senaste angivna virdet for denna parameter ska
anvindas nésta gdng makrot anropas.

Exempel: Lit oss anta att du behover borra ett bottenhél i ett specialstal med tre djup
710, Z16 och Z20 pé en definierad position (X,Y). For att uppnd detta anvidnder man
makrot 'G81 borrcykel" och markera rutan Kom ihdg virde for parametrarna $1, $3
och $4. Pa séd sitt kommer de parametrarna automatiskt fyllas i med de tidigare
instdllningarna for bearbetning av bottenhal. Eftersom vi vill borra pé olika djup véljer
vi inte Kom ihdg virde for parametern $2, som &r det modala Z-vérdet av operationen.
Eftersom Kom ihdg virde inte ar aktiverat kommer féltet $2 att méarkas med en * och
ar inledningsvis tom.

Om borrprogrammet har tidigare korts och du nu kallar pd makrot 'G81 borrcykel'
genom att klicka pd ikonen % behdver du bara ange det forsta onskade Z-virdet 10 1
faltet Z-koordinat (absolut) och klicka pd OK. Upprepa makrotkommandot med Z-
viardena 16 och 20, alla andra fdlt kommer automatiskt att fyllas i med de tidigare
anvinda virdena. Du kommer d4 att ha ditt bottenhal.
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S&tt in: GB1 Bo
Parametrar for 'GE1 Barmcykel

98 Atergiende snabbbransport [98=Ursprungsniva, 99=f-nivd) [ 98 -99]
20 Z-+koordinat [abzolut)

4 Atergingsniva [absolut]

1500 Matning

= = Walfri parameter

Std. warden ] [ Awbiyt

Kom ihag virdet i makrot G81.

Versaler

Om alternativet Tilldt bokstdver dr valt och du vill skriva med versaler markerar du
denna kryssruta fOr att imatning ska gora med versaler.

P
\D Du maste markera den hér rutan om du vill anvinda bade gemener och
versaler 1 texten.

Dolj formelresultat (i hela makrot)

Nar detta falt ar markerat ar resultaten av NC-assistentens makroformler dolda.
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2.7. Flerkanalslage

Detta avsnitt beskriver NC-Funktionskommandot Flerkanalsléige. Du kan komma &t konfigurationen
av denna funktion med hjélp av ikonen .

Fanster
Flerkanalsldge [=
Flerkanalsmenyn

Fonster

Med det hér alternativet kan du visa den aktuella filen i flerkanalslége.

Filer

Klicka pa denna ikon for att visa flera filer 1 flerkanalslige.

X Stang

Stanger flerkanalslaget

|" Nasta / Ctrl+pil ner

Hoppar till ndsta synkronisering.

'1 Foregaende / Ctrl+Pil upp

Hoppar till foregédende synkronisering.

Synkroniserad skrollning

Anvind detta alternativ for att skrolla alla kanaler synkroniserat.

Konfigurera flerkanalslage

Later dig konfigurera flerkanalsléget.
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3. Simulering

Detta avsnitt beskriver Simuleringsfunktionerna i editorns Ribbon-meny.

Alternativet 3D/2D-simulering i CIMCO Edit v7 anvinds for simulera ett CNC-program.
Simuleringen konfigureras via ikonerna Feller .

Den grafiska simuleringen visar verktygsbanor for frisning och svarvning. Du kan simulera NC-
program for frisning med en trddmodell eller solid vy, liksom solid animering. For svarvning kan
du anvinda en trddmodellssimulering och en solid animering.

Den solida animeringen visualiserar bearbetningsprocessen av arbetsstycket. Med simuleringen
kan du se materialet tas bort av verktyget och ddrmed fa en komplett och intuitiv visualisering av
verktygsbanorna.

I simuleringsfliken kan du vélja antingen Simuleringsfonster eller Solid Animation. 1
Simuleringsfonster visualiseras verktygsbanorna som en trddmodell och en solid modell av
arbetsstycket kan skapas. I Solid Animation visualiseras operationen pa ett block av
arbetsmaterial och bearbetningssprocessen visas. Du kan inte vixla mellan Simuleringsfonster
och Solid Animation medans den dynamiska simulering kors.

I simuleringslédget visas NC-programmet 1 den vénstra delen av fonstret medan simuleringen visas
1 den hogra rutan. Du kan stoppa och starta om simuleringen, styra hastighet och riktning av
verktygets rorelse, etc.

Nér den dynamiska simuleringen kors visas vilket NC-block som haller pa att bearbetas med
hjélp av en grd markering i NC-programmet. Du kan anvédnda helskdrm for att gora sa den
grafiska simuleringen ticker hela skdrmen utan att visa programmet. Du kan ocksd hoppa igenom
NC-koden med alternativen: Hoppa till ndsta rorelse, Hoppa till ndista bearbetande rérelse,
Hoppa till nésta Z-niva och Hoppa till nésta verktyg.

Dynamisk zoom, panorering, rotering och mitfunktioner kan anvédndas for att analysera
simuleringen.

Du behdver en licensnyckel med simulering aktiverad for att kunna anvdnda den hér
funktionen.
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3.1. Arkiv

I detta avsnitt beskrivs simuleringsfunktionen Arkiv. Arkiv-menyn innehéller funktioner for

filsimulering och allménna simuleringsinstillningar.

iHi"

Ra’

=5 — m— —
:: B, I simulera fil
Simuleringsfonster  Solid \_, ) ._ o
Animation |- Simuleringsinstaliningar
Arkiv i
Arkiv-menyn
Simuleringsfonstret / Ctrl+Shift+P
Visar en simulering av det aktuella fonstret.

Fonstret delas 1 tva si att raderna i programfilen och simuleringen av verktygsbanorna kan
visas samtidigt.

Tkonen == #r endast aktiv nir en programfil redan dr 6ppnad. Néar man klickar pa ikonen
inaktiveras ikonen for Solid Animation.

Solid Animation
Vilj det hér alternativet for att visa en solid animering av det aktuella NC-programmet.

Fonstret delas 1 tvd sa att raderna i programfilen och simulering av verktygsbanorna kan
visas samtidigt.

Tkonen &5 4r endast aktiv nér en programfil redan &r 6ppnad. Nar man klickar pa ikonen
inaktiveras ikonen for Simuleringsfonster.

Simulera fil
Later dig simulera en fil direkt fran harddisken utan att 6ppna filen.

Nar du klickar pa den hér ikonen Oppnas ett fonster dar du kan vilja en fil for simulering.
Ett klick pé nedatpilen bredvid ikonen visar en lista dver nyligen simulerade program. I
bada fallen far du en komplett simulering av det valda programmet utan att visa CNC-
programmet.

Stang simuleringen / Ctrl+Shift+Q

Stéanger simuleringsfonstret.

Simuleringsinstallningar
Later dig konfigurera simuleringen

Innan du startar den grafiska simuleringen méste du forst konfigurera filtypen for det
program du har oppnat. Detta gors genom att klicka pad Simuleringsinstillningar for att
oppna dialogrutan for instillningar. Valj dér en Styrmingstyp (t.ex. 'ISO Frisning') och
konfigurera dnskade parametrar. Se simuleringsinstdllningar for mer information.



Simulering 52

3.2. Visning

Detta avsnitt beskriver menyn Visning i tillvalet for 3D/2D simulering. Dessa funktioner
definiera hur den aktuella filen visas i simuleringen.

Q Nar du har valt en vy kan du starta om den grafiska simuleringen.

Det ar mojligt att andra till en annan vy medans simuleringen kors.

Q % @, Anpassavyn - W Framsida - ' Mat avstand

@ Aterstall ® vanster - O Roterawvyn -
Zgoma Zooma
™ Tepp -

In Ut Visa fran verktyg @ visa begransningsram -

Visning
Visningsmenyn
@'\ Zooma in / Skrolla mushjul

Klicka pad denna ikon for att forstora vyn genom att "zooma in" hela fonstret for en
detaljerad vy.

9\ Zooma ut / Skrolla mushjul

Klicka pa denna ikon for att forminska vyn genom att "zooma ut".

@'\ Anpassa visning / Klicka Mushjulet

Klicka pa denna ikon for att justera simuleringsvyn efter storleken pa fonstret.

@ Zooma Omrade

Klicka hér for att zooma in pé valt omrdde. Omradet viljs ut med muspekaren.

4. Zooma markering

Klicka pa denna ikon for att zooma till den markerade texten i NC-programmet.

@  Aterstall
Klicka pd denna ikon for att atergéd till standard perspektivet (ursprunglig storlek och
position).

e

Toppvy (XY/G17)

Klicka pé denna ikon for att visa simuleringen ovanifréan.

- Visaunderifran (XY)

Klicka pa denna ikon for att visa simuleringen underifran.
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~

Visa framifran (XZ/G18)

Klicka pa denna ikon for att visa simuleringen framifran.

Visa bakifran (X2)

Klicka pé denna ikon for att visa simuleringen bakifran.

Visa fran vanster (YZ/G19)

Klicka pa denna ikon for att visa simuleringen fran vénster.

Visa fran hoger (YZ)

Klicka pa denna ikon for att visa simuleringen fran hoger.

Visa fran verktyg

Klicka pa denna ikon for att visa simuleringen fran verktyget.

Méat avstand

Klicka pa denna ikon for att méta avstandet mellan 2 punkter.

Om du vill méta avstdndet mellan tva punkter 1 den genererade verktygsbanan klickar du pa
denna ikon for att fa en pil med en linjal. Flytta musen till den forsta punkten och tryck pé
véinster musknapp for att vélja den. Punkt 1 blir svart. Dra muspekaren till punkt 2 (eller
punkt 3, 4, 5, etc.) samtidigt som du haller nere vénster musknapp for att erhélla det
absoluta avstandet och avstandet i XY-planet (G17) och ZX-planet (G18) mellan de tva

punkterna.

Avst.: 33.089] Frén¥: 18.464] TillX: 13.081 bt il 'D' PR AT
&2 B RHY: 24517) FrénY: 3.000] TilY: 26,919
Avst Z: 22.222) Frnz: 25.000] TilZ: 2.778 ol [w oW w et

Mait avstand
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C

Rotera vyn
Vilj detta for att rotera vyn.

Zoomavyn

Vilj detta for att zooma vyn.

Panorera vyn
Vilj detta for att flytta vyn i sidled.

Visa begransningsram

Klicka pa denna ikon for att visa verktygsbanans begridnsningsram.

Stall in Origo

Vilj detta for att vdlja positionen pa origo.

Visa simuleringskontroller

Vilj detta for att visa kontrollfaltet for simulering.

3.3. Verktygsbana

Detta avsnitt beskriver funktionen verktygsbana i simuleringsmenyn. Detta 4r en representation
av den aktuella filen relaterad till verktygsbanan i simuleringen.

Q Nér du har valt en vy kan du starta om den grafiska simuleringen.

Det ar mojligt att &dndra till en annan vy medans simuleringen kors.

N =

Verktygsbana Lage
Verktygsbana
Menyn for Verktygsbana.
Verktygsbana
Visar/doljer verktygsbanan.

Klicka pé nedétpilen under funktionen for att aktivera eller avaktivera olika alternativ for
verktygsbanan.
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=

Visa verktygsbana
Yisa punkter

Yisa snabbrorelser

474N

Visa bearbetningsrorelser
Markera bagar

Markera element

e'ae

Stora punkter

Visa/dolj verktygsbanor.

Lage
Visa verktygsbanan frén start till nuvarande position.

Klicka pa nedatpilen for att 6ppna en rullgardinsmeny med olika alternativ och ytterligare
funktioner for simuleringen av verktygsbanan.

Animera / Visa fran start

Animera / Medtona kvarvarande verktygsbana
Animera / Visa till slutet

Animera / Visa hela Z-nivan

Animera / Visa aktuell Z-nivd

Animera / Visa svans

Animera / Visa fran sista snabbmatningen
Animera / Visa fran sista verktygsbytet
Animera endast verktyget

Spara verktyget

Loopa simuleringen

Yilj automatiskt Kvalitet

Lag kvalitet / snabb ritning

/7 28 F M A el LA

Hag Kvalitet / Lingsam ritning

Alternativ for simuleringen av verktygsbanan.
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3.4. Verktyg

Detta avsnitt beskriver simuleringsfunktionen Verktyg. Funktionerna i denna meny styr
atergivningen av verktygen i simuleringen.

Verktyg Kcnr'lfi-gurera
£ verktyg
Verktyg
Verktygsmenyn.
. Visa/délj verktyg

Vilj det hér alternativet for att visa eller dolja verktyget i simuleringen.

Visa verktygshallare

Vilj det hér alternativet for att visa eller dolja verktygshallaren i simuleringen.

. Visaverktyg transparent

Vilj det hir alternativet for att visa verktyget transparent.

T visa verktygsfarger

Vilj det hér alternativet for att visa verktygsfarger.

Visa verktygsvektor

Vilj det hér alternativet for att visa verktygsvektorn.

Konfigurera verktyg
Klicka pa den hér ikonen for att konfigurera verktygstyper, farger och verktygsbibliotek.

Genom att klicka pd denna ikon Oppnas verktygsbiblioteket. Hér kan du vélja ett
verktyg fran verktygslistan i den nedre halvan av fonstret, dubbelklicka for att se
verktygsdimensionerna. Du kan ocksd @ndra en eller fler dimensioner pa verktyget,
ange ett verktygsnamn och tilldela det till det 6ppnade CNC-programmet. Klicka pé
OK for att spara verktygsinformationen 1 verktygsbiblioteket.

I den hir dialogrutan kan du ladda och spara verktygsbibliotek. Verktygsbibliotek &r
speciellt anvindbara for maskiner med fast verktygsposition.
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Frasverktyg

I en frasoperation Oppnas foljande fonster ndr man klickar péd ikonen for
verktygskonfiguration:

W T212 - [Forvall Top: Diamneter: Harnradie:
Finnfraz med homradie 4kt 51 [Pinnfré& rmed hiornr: v]

Beskrivhing Typ

Pinnfras 2hdbd Pinnfras
Radiepinnfras 2k Radiepinnfraz
Pinnfras med hiarmradie 2bk BO5 Pinnfras med hir...
Finnfras Shk Pinnfras
Fadiepinnfras 3k Fadiepinnfraz
Pinnfras med hiarmradie 3k BOS Pinnfras med hir...
Pinnfras dbibd Pinnfras

F U TV TS I R U S R

Tabot | | dnda || Laggtl | Tildela tl 'T212"

[¥] Spara verktvgsinfarmation [ijpna."Spala vetktygsbihl] [ byt ] E ak.

Frasverktygsbibliotek

Simuleringen kan automatiskt uppticka de verktyg som anges i NC-
programmet eller sa kan du vilja att konfigurera dem manuellt. Den 6vre
halvan av skdrmen visar de verktyg som for nédrvarande anvénds i NC-
programmet. For varje verktyg i listan kan du klicka pd ikonen ™! langst upp
till hoger 1 fonstret for Konfigurera verktyg f{or att Oppna
instdllningsdialogrutan for det valda verktyget. I den hér dialogrutan kan du
bestimma dimensionerna pa verktyget och fargen for verktygsbanan.
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Werktygzhibliokek

Typ:
[F'innfrés m hormradie

Enhet: Sk.arlangd:

| Milimeter - |

[lameter: Skulderlangd:
U

Huornradie: Skaftlangd:
i<

Korinkel: Skaftdiameter:

=

Beskrivhing:

iy’
5

&l farg

Anebiryt ] l

Verktygskonfiguration och féirg pa verktygsbanor

Ange verktygsparametrarna och beskrivningen, vilj en farg for verktygsbanan
och klicka sedan pad OK.

@ Verktygsbanans farg kan inte konfigureras for Solid Animation.
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Svarvverktyg

I en svarvoperation Oppnas foljande fonster ndr man klickar pd ikonen for
verktygskonfiguration:

Konfigurera verktyi

| W T0101 - [Forval] Ty Langd / Diar  Hirradie:
Diarnant 5° 12MM 807 Diarnant 12 0.8

|
| B T0202 - (Firval)
Diamant 5° 12hM 80°

Beskrivhing Typ L A

Diamant 17.5" 12kk 55° Diarmnant ! 12 55
Diamant 17.57 12mb 557 Diamant , 12 2141
Diamant 17.5" 12kk 55° Diiarmnant . 12 il
Diamant 5° 12mk 80° Diamant , 12 an
Diamant 5* 12MM 80° Diamant . 12 an
Fund 120k Rund . 12 a0
Triangel 15° 12MM BO° Triange! . 12 G0

Tabot | | dnda || Laggtl | Tillela til 'T0101°

[¥] Spara verktvgsinfarmation [ijpna."Spala vetktygsbihl] [ byt ] [ O

Svarvverktygsbibliotek

For varje verktyg kan du 6ppna dialogrutan Verktygskonfiguration for det
valda verktyget genom att klicka pa ikonen ™| pa hoger sida i
verktygskonfigurationsfonstret.
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Yerktpgshibliotek
Werkpgstup:

Side clearance Angle [Diamant
Enheter:
| Milimeter

Langd / Diameter: Harrradie:
12=

Virkel: Frigéna:
8=

Comer radius Mallpunkt- och onentenngskonfiguration

Bezkrivhing:

Dialogrutan for svarvverktygskonfiguration
Ange verktygsparametrarna och beskrivningen, vilj verktygets nollpunkt och
orientering och klicka sedan OK.

Nir du klickar pd Oppna/Spara verktygsbibliotek i verktygskonfigurationsfonstret
(bade for frasning och svarvning) 6ppnas foljande dialogruta:

Bytnamn] [ Ta bort ]

Oppna/Spara verktygsbibliotek

Spara det aktuella verktygsbiblioteket genom att klicka pd Byt namn och ange ett
nytt namn. Du Oppnar ett verktygsbibliotek genom att vilja Onskade
verktygsbiblioteket och klicka pd OK. Om du vill ta bort ett verktygsbibliotek
markerar du det verktygsbiblioteket du vill ta bort och klickar pa Ta bort.
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3.5. Solid

I det hér avsnittet beskrivs funktionen Solid och simulering av en solid modell.

Q Den solida modellen &r endast tillginglig for frasning ndr du anvénder alternativet
simuleringsfonster.

Y solid modell
.;; Zooma / rita om solid
"Ly solid installningar
Solid
Menyn for Solid.

5 solid modell
Visar/doljer den solida modellen.

Klicka pad denna ikon for att vdxla mellan en vy av verktygsbanorna och en solid
visualisering med verktygsbanor.

& Zooma/ Ritaom solid
Skapar en solid modell fran den aktuella vyn.

Klicka pa denna ikon for att generera en solid modell av arbetsstycket baserat pa de
instdllningar som anges 1 Solid instillningar. Du kan vélja om verktygsbanorna ska visas
eller doljas nér en solid modell visas.

Niér det hér alternativet dr aktiverat kommer programmet att kontrolleras for kollision vid
dynamisk simulering. Kollisionskontrollen aktiveras i dialogrutan for Solid instillningar.

Nar en kollision detekteras stoppas simuleringen ett block fore kollisionen - bade i den
grafiska simuleringen och NC-programmet.

1'l Solidinstallningar f6r frasoperationer

Klicka pé ikonen for att konfigurera den Solida modellen och alternativen for den solida
simuleringen. De specificerade dimensioner pa arbetsstycket dr de minsta och storsta X, Y,
Z-vérdena i ditt NC-program. Om du vill 6ka eller minska dimensionerna for att fa en
mycket jimnare verktygsbanan kan du klicka en eller flera gdnger pa motsvarande knapp
(+5% eller -5%) for att erhélla de 6nskade dimensionerna. Anvénd knappen Avrunda for
att runda av dimensionerna for arbetsstycket.
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Solid Installningar

Arbetzstyckets dimensioner
i 3 Min v’ Min Z:

+h %

I 4765 155 253515
\@ Max H: s Max " e Max £ -

Dimenzioner: 916 43 35,35

[T] &xrvend ett cylindriskt arbetsstycke [ L&z arbetsstyckets dimensioner
Automatizk skanning av arbetsstycket

Alternativ
Anvand olika farger for varje verkiyg

[T]iza inte verkiygsinstalningar nér alla verktyg & definisrads

[ hatiEmning

[ 5tanna om kallision upptacks [snabbmatring genom arbetsstucket]

[] Stanna om bearbetning med verktvosskuldran upptacks
[ 5tanna om bearbetning med verklugsskaltet upptacks

[ Stanna om kallision med verktygshallare uppticks

L& kwvalitet [znabht) Medelhiog kevalitet Hig kvalitet [|angsamt)

{
(oo ) O

Dialogrutan Solid instillningar for frasning

I fall alternativet Automatisk skanning av arbetsstycket &r aktiverat skannas
dimensionerna pé arbetsstycket automatiskt fran NC-filen. For att ange dimensioner inuti
ett NC-program ldgger man till en kommentar med foljande uppliagg:

o For Heidenhain-maskiner ska raden som definierar arbetsstyckets dimensioner ha
foljande format:

BLK FORM 0.1 Z X-116.383 Y-50. Z-80.
BLK FORM 0.2 X+33.617 Y+50. Z+0

e For ISO-maskiner sitter du in arbetsstyckets dimensioner inom de forsta 100
raderna i programmet med foljande upplagg:

(STOCK Z X-25 Y-2 7-35)
(STOCK X+25 Y+45 Z+0)

| Decimaltal stods. Ett +/- tecken maste vara framfor varje varde.

Inmatningsfilt inaktiveras nar arbetsstyckets dimensioner har hittats och automatisk
skanning av arbetsstycke ar aktiverad.
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Med alternativet Las arbetsstyckets dimensioner kan du ldsa dimensionerna pa
arbetsstycket till en maskin. Arbetsstyckets virden sparas 1 maskinens instéllningar och ar
tillgdngliga for anvénds i andra NC-program. Detta dr sdrskilt anvdndbart ndr man testar
olika NC-program pa en maskin.

L) Solidinstallningar for svarvoperationer

Klicka pa denna ikon for att konfigurera den Solida Modellen for Solid Animation. De
angivna matten pa arbetsstycket dr de storsta virdena i ditt NC-program och Position pd Z
berdknas utefter dessa viarden. Anviand knappen Avrunda for att avrunda arbetsstyckets
dimensioner och klicka pa Aterstill for att atergd till arbetsstyckets ursprungliga virden.

Solid Installningar

Arbetsstyckets dimenzioner

N Diameter: |nnerdiameter:
Fuosition on 2 = =

Wt 85708 0 Ayiunda

Inner diameter

Langd:
an 1022 Aterstal

Z- i+

Position pa £
2B

[] L&z arbetsstyckets dime

Diameter

Alernativ
Lag kevalitet [snabbt) Medelhidg kyvalitet Hiog kxwalitet [langzamt)

Werktpgzbibl.

Dialogrutan Solid instdllningar for svarvning

Med alternativet Las arbetsstyckets dimensioner kan du lésa arbetsstyckets dimensioner
till en maskin. Markera detta filt for att sparar arbetsstyckets vérden 1
maskininstéllningarna sé att de ar tillgdngliga for anvdndning i andra NC-program. Detta ar
séarskilt anvindbart ndr man testar olika NC-program pd maskinen.

\D Arbetsstyckets dimensioner ér tillfalligt l&sta och kommer inte att vara tillgénglig
ndr CIMCO Edit v7 startas om.
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3.6. Ovrigt

Detta avsnitt beskriver funktionen Ovrigt. Denna funktion hanterar simulering i helskirm,
arbetsstycke och verktygsforskjutningar, konfiguration av 5-axliga maskiner, ladda STL-filer,
export av DXF-filer, och styrningstypen for simulering.

o) =]
150 Frasning =
Chrigt P

Menyn Ovrigt

¥ Helskarm

Visar simuleringen 1 helskarm.

= Definiera arbetsstycket/nollpunktsforflyttning
Detta alternativ later dig definiera arbetsstycket och nollpunktsforflyttningar.

Niér du klickar pa den hédr ikonen visas dialogrutan for arbetsstycke/nollpunktsforflyttning.
Inmatning av X, Y och Z-koordinaterna for maskinkoordinatsférskjutning och
nollpunktsforflyttning, liksom verktygslangdkompenseringen kan goras har.

1] 0

WS 1 -6 [554-G59)
Offget ¥ Offset v Offset 2:

G54 a

Offzet x5 Offszet v Offzet Z:
G55

Offzet x5 Offszet v Offzet Z:
G5E

Offzat 2 Offzat v Offzet Z:
GS57

Offget ¥ Offget Offget Z:
G558

Offget ¥ Offget Offget Z:
G583 a

B-axlig arbetsstycksforskjutning

Offset ¥ Offzet " Offset Z:
a 0

B-axlig verktygslangdsforskjutning
(@) &rvvand ¥ tygslEngd i bibl.
Laag till pé werktygslangden

Skiiv over verktygslangden

[ Aecbyt

Arbetsstycke / nollpunktsforflyttning.
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s 5-Axliga maskininstallningar

Later dig konfigurera 5-axliga maskiner.

I azkinkonfiguration
|DMU-70

Typ
| Bord # Bord 45 grader

1:a dwel Minzta warde:  Hogsta warde:
.|:||B+ - | | | 180
Zadwel kinzta warde:  Hogsta wande:
. @[+ ~] [ -9399] | 33333

Dialogrutan for 5-axliga maskininstéllningar.

sn  Ladda STLfil
Laddar en STL-fil (stereolitografi).

— Exportera som DXF-fil
Exportera verktygsbanan som en DXF-fil.

s Styrningstyp
Vilj styrningstypen fran listan.

e Simuleringsinstallningar

Later dig konfigurera instdllningarna for simulering. Se Konfigurera filtyper for mer
information.
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3.7. SOk

Detta avsnitt beskriver hur man soker efter data 1 filen.

@& sok faregaende I
@ 55k nasta 1
S0k v
o Ga till rad / blocknummer @
50k
Sokmenyn

@, sk /Ctrl+F

Soker efter angiven textstrang (eller nagon av de definierade verktygsoperationerna) i

CNC-programmet.

@' sok foregaende / Shift+F3

Soker efter foregaende forekomst av den angivna sokstrangen i CNC-programmet.

@’  spk nasta/F3

Soker efter nista forekomst av den angivna sokstringen i CNC-programmet.

0 GAatill Rad/Blocknummer / Ctrl+J

Soker efter rad eller blocknummer 1 det aktuella fonstret.

I Nasta verktygsbyte
Gar till ndsta verktygsbyte.

1 Foregaende verktygsbyte
Gar till foregaende verktygsbyte.

@ Statistik for verktygsbanor

Hitta utstrackning av X/Y/Z, bearbetningstider, tider for verktygsbyten, lingd pa

verktygsbanor etc.
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3.8. Informationsfaltet

Detta avsnitt beskriver Informationfiltet for simulering. Informationfaltet anvidnds for att styra
simuleringen och visar information om NC-koder.

Simuleringens informationsfalt (Frasning)

Informationsfiltet visas 1 den nedre delen av simuleringsfonstret och innehaller féljande delar:

LI R U AR [ S B R R A
% a551] I 20.358] Wiyg: T215] Dist. 1264.970 0
T v 13.371) J: 22.582] Matning: 500,000 Total 5832644
z 5000 K 5.000] R: 14200 Em| WOt W T

Informationsfaltet for simuleringen (Fréasning).

Dynamisk férloppsindikator (0 - 100%)

8

Skjutreglage for hastighet och rikting

Fran mittpunkten till hdger = framat, ldngsamt ... snabbt.
Fran mittpunkten till vénster = baklinges, langsamt ... snabbt.

L 1 T T T T T T O Y B T T

8

Nuvarande verktygskoordinater

Visar de nuvarande verktygskoordinater inom de definierade funktionerna (GO0 - G03).

| 9551 I | 20353 viwg | 7215| Dist: | 1264.970|
T v 12.371] J: | 22582| Matning | E00.000] Taotalt:| BE32 G44)
Z| £.000] k| -5.000| R 14.200]

B | Start/Stopp
I

Pause

F

Hoppa till nasta rorelse

N Hoppa till ndsta bearbetande rorelse

W* Hoppa till nasta Z-niva

¥ Hoppa till nasta verktyg

P Visa/dolj informationsfaltet
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Informationsfaltet for simuleringen (Svarvning)

Informationsfiltet visas 1 den nedre delen av simuleringsfonstret och innehaller féljande delar:

U (O IR I B R R I

d
| 7e.600] I | 74600) Wpg | Tom| Dist: | 2231.544] 0
""Qz:l 51.600] K -51.600] Matning:| 0.200] Totalt| 2976.811]

R [@][]lw w W

Informationsfaltet for simuleringen (Svarvning).

Dynamisk férloppsindikator (0 - 100%)
A
Skjutreglage for hastighet och rikting

Fran mittpunkten till hdger = framat, langsamt ... snabbt.
Fran mittpunkten till vénster = baklinges, langsamt ... snabbt.

d 00 B p

A

Nuvarande verktygskoordinater

Visar de nuvarande verktygskoordinater inom de definierade funktionerna (GO0 - G03).

| 76.600] I | 74.600) Wg | TO101| Dist: | 2281 .544]
‘*’Qz:l 51.600] K| 51.600| Matning | 0.200] Tatalt| 2976.511]
R 1.000|

B | Start/Stopp
| Pause
'3 Hoppa till nasta rorelse

N Hoppa till ndsta bearbetande rorelse

¥ Hoppa till nasta verktyg

(4 visa/dolj informationsfaltet
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4. Filjamforelse

Detta avsnitt beskriver Filjaimforelse i CIMCO Edit Ribbon-menyn. Du kan komma &t
konfigurationen av funktionen med ikonen =.

4.1. Filjamfdrelse

I det hdr avsnittet beskrivs de funktioner som anvinds for att jimfora tvd filer. Du startar en
jamforelse av tva filer genom att vélja filerna. Filerna ldggs i ett dubbelindelat fonster och du kan
borja soka efter skillnader. For att ldmna filjimforelse-fonstret, anvind alternativet Avsluta
filjimforelse =i menyn.

il

B LY

— . B B LY
[. : % | b x
J Jamfar tva Avsluta Stdng vdnster Stdng hoger
fonster med f filer filjamforelse fonster fonster
Filjamfarelse P
Menyn Filjaimforelse

Jamnfor fonster

Jamfor filen 1 det aktuella fonstret med en fil 1 ett annat.

Jamfor med fil

Jamfor filen i det aktuella fonstret med en annan fil. Den andra filen 6ppnas genom
dialogrutan Oppna fil.

Jamfor tva filer

JAmfor tva filer som inte redan ir i ett fonster. Filerna dppnas genom dialogrutan Oppna fil.

Avsluta filjamforelse

FiljamfGrelsen avslutas och bada filerna 1amnas 6ppna.

Stang vanster fonster

Stinger det vanstra filjimforelsefonstret.

Stang hoger fonster

Stéanger det hogra filjimforelsefonstret.

Konfigurera

Anvind denna ikonen for att konfigurera instéllningarna for filjimforelse.
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4.2. Gatill

Detta avsnitt beskriver de funktioner som anvénds for att ga igenom skillnaderna som hittas 1 en

filjimforelse.
RER DA L
t 1 |
Mista Fdregdende Ga till farsta Ga till sista
skillnad  skillnad skillnaden skillnaden
Ga Till
Menyn Ga till.
, | Nasta skillnad / Ctrl+Pil ner

Markdren hoppar till nasta skillnad.

Foregaende skillnad / Ctrl+Pil upp
Markdren hoppar till foregdende skillnad.

] " GAtill forsta skillnaden

Markoren flyttas till raden med den forsta skillnaden.

| Gatill sista skillnaden

Markoren flyttas till raden med den sista skillnaden.

4.3. Synka

Detta avsnitt beskriver de funktioner som anvinds for att synkronisera skillnader.

Nér du synkroniserar en skillnad kopieras den valda skillnaden fran ett fonster till ett annat.
Ikonerna som beskrivs nedan bestimmer synkroniseringens riktning (fran hoger till véinster eller
fran vanster till hoger).

Nir texten flyttats frin ett fonster till ett annat &r raden inte ldngre markerad. Detta beror pd att
texterna dr identiska 1 bdda fonstren efter synkronisering.

| B | B
Synkronisera synkronisera
till vinster till hoger

Synka
Menyn Synka.
0" Synkronisera till vanster / Ctrl+pil vanster
Synkroniserar aktuella skillnader fran hoger till vanster fonster.
0" Synkronisera till vanster / Ctrl+pil héger

Synkroniserar aktuella skillnader fran vénster till hoger fonster.
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4.4. Ovrigt

Detta avsnitt beskriver dvriga funktioner som anvinds for filjimforelse.

Y Bog

Spara jamforelse Visa skillnader Konfigurera
till fil stegvist

Owrigt
Menyn Ovrigt
o Spara jamforelse till fil

Spara resultatet av filjamforelsen till en fil.

= Visaskillnader stegvist

Genom att aktivera denna funktion dr mojlighetenerna for fordndring begrinsad till raden
med skillnaden, dvs den rad dar markoren ar placerad.

Exempel: Om funktionen = dr aktiverad och markoren dr placerad pd den andra raden i ett
tre rader ldngt rott block, d& kan texten pa den hér raden synkroniseras fran vénster till
hoger eller fran hoger till vinster. Den forsta och den tredje raden i1 blocket piverkas inte
av atgdrden och fortsitter att visa skillnaderna i rott.

Klicka pa ikonen == eller 6ppna dialogrutan Konfigurera filjamforelse for att aktivera
funktionen Visa skillnader stegvist.

Konfigurera

Konfigurera instillningarna f6r funktionen filjimforelse. Du kan stdlla in de olika
parametrarna for filjamforelse i1 dialogrutan Konfigurera filjimforelse. Beteendet pa
filjimforelse-funktionerna dndras genom maskintypinstéllningarna.

Om du vill dndra konfigurationen nér en filjimforelse redan ar 6ppen maste du forst avsluta
den pédgaende filjamforelsen med ikonen = och sedan starta en ny filjimforelse med
ikonen

Q I dialogrutan "Konfigurera filjamforelse" nedan kan olika filjimfore alternativ véljas
genom att markera kryssrutorna.
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Instaliningar: Filjimfsrelse - ISO Frasning

- Allméint Filjamfirelse - 150 Frisning
(= Filtyper

Farg

i Blocknummer [¥]Enrad i laget [] &rwvdind tabb For att visla fonster

OppnasSpara

Konfigurera filjidmfarelse

[¥]Visa alla skilnader (Ingen radigering) Markera endast farandringar
[¥] Hoppa till nésta skilnad efter synk. [7] &rvesind smart markering

Werklygsskanning Alternativ for lgnarera
i Flerk analslage
Vertygslistor |gnorera blocknummer |gnorera bokstavastorlek.

o Dwrigh lgnorera mellanslag lgnorera nurmmerformat
- Globala (&rger
- Externa kommandon
Mazatrol Viewer
- Instick spragram

|gnorera kammentarer

Ultskriftsalternativ

Endast skillnader skrivs ot

[ Higp | [ Fowal | [ At

Konfigurera filjamforelse
Exempel pa filjamforelse

Resultaten fran tva filjamforelser med olika instéllningar, Visa alla skillnader och Markera
endast fordndringar, visas som exempel.

Visa alla skillnader

Niér det hér alternativet &r aktiverat blir alla rader med minst en skillnad graa i bada fonsterna och
skillnaden markeras med rott.

Om du flyttar markdren med hjilpa av ikonen 1 till en rad med en skillnad blir hela raden fargad
r6d. Om efterfoljande rader ocksé innehaller skillnader blir blocket rédmarkerat. Du kan anvinda
ikonen « for att synkronisera en eller flera markerade rader fran vinster till hoger eller frén
hoger till vanster med ikonen « .

Nar text kopieras fran ett fonster till ett annat &r inga rader markerade. Detta beror pé att texterna
1 bada fonstren ar identiska.

Markera endast forandringar

Nér det hér alternativet ar aktiverat blir alla rader med minst en skillnad grda i bada fonsterna,
men endast skillnaden markeras med rott.
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Om det finns skillnader i efterfoljande rader och markéren flyttas till den forsta raden med hjalp
av ikonen 1 blir alla rader gra och texten blir rédmarkerad. Du kan synkronisera markerade block
fran vénster till hoger med ikonen ‘eller frén hoger till vanster med ikonen # .

Mer information om konfiguration av filjamforelse finns under Konfigurera filjimforelse.

T Sasbericrns MLARSCH 12158 TLHC L
[AUBENKONTUR FLANSCH 123.50.12) ~[(AUBEMKOWTUR FLANSCH 123.50.15) -
(ERSTELLUNGSDATUM: 26 .05. 2006 12:10:34) (ERSTELLUHGSDATUM: 06.06. 2006 14:10:52)
(PROGRAMMIERER: DE] (PROGRAMMIERER: DE)
c101§ o101
H100 GOO G40 G49 GBO GIO H100 GOD G40 G49 GBO GIO
HW102 T10 HOG H102 T10 MOE
H104 S4000 MO3 104 S4000 MO3
Wi0& GO0 X0.0 Y0.0 H106 GO0 X0.0 ¥O.0
H108 GO0 Z100.0 943 H1Z H108 @00 Z100.0 043 Hl12
H110 GO X-67.500 ¥&0.000 M110 GO X-67.500 ¥60.000
W1l2 GOO 22.0 H1lZ2 GOO E22.0
H1l4 G1 X=-67.5%00 Y&0.000 Z-5.000 F1%50 MOB H1l4 Gl E=-67.500 YeD.000 Z=5.000 F150 MOE
Hilé Gl G4l X=67.500 ¥55.000 FI00 Milé Gl G41 X=67.500 v55.000 F300
H1lB G3 X-82,.500 ¥50.000 1-62.500 [EE.000 H1l® G3 x-€2,500 ¥50.000 1-62.500 (. 000
H120 Gl X&2.500 ¥50.000 Z-5.000 M120 G1 X&E2.500 ¥50.000 EZ-5.000
H122 G2 X75.000 Y37.500 I162.500 J37.500 H12Z2 G2 X75.000 ¥37.500 162.500 J37T.500
H124 21 X75.000 ¥v=3T7.500 M124 @1 X75,.000 ¥=37.8500
Ni26 OF X62.500 Y-50.000 I6Z. 500 J-37.500 H126 G2 KEZ. 500 ¥-50.000 I6Z.500 J-37,500
W128 Gl %-62.500 Y-50.000 H1z28 G1 X-62.500 Y-50.000
W130 &2 X-75.000 ¥-37.500 I-E2.500 J-37.500 H130 G2 ¥X-75.000 ¥-37.500 I-62.500 J-37.500
H13Z Gl X=T75.000 Y37.500 H132 G1 X=75.000 Y37.500
Wi34 G2 X-62,.500 ¥50.000 I-62,500 J37.500 Hi34 G2 X-62.500 ¥50.000 I-62.500 J37.500
H136 G2 X-57.500 ¥55.000 I-62,500 [EE.o00 N13E G3 X-57.500 ¥55.000 I-s52.500 [@EE.o000
H138 51 G40 X-57.500 Y&O0.000 H138 &1 G40 ¥-57.500 Y&0.000
H14@ HMOS HOS H148 MO5 MO9S
nidfl cOD G28 G91 Z1B.0 midll GO0 G2ZB @91 T18.0
widfl GO0 050 w14l Goo aso
H14B G53 H14§ 653
H1 M30 M1 HM30

Resultat av filjaimforelse med alternativet Visa alla skillnader.

12290 16HE £ 1223002 R L
[AUBENKONTUR FLANSCH 123 SENNE) ~[(AUBERRORTUR FLANSCH 123 S0 -
k3 By

a1012

(ERSTELLUNGSDATUM: §ll. 08. 2005 18:10:34) (ERSTELLUHGSDATUM: [ll. 05, 2005 18:10:34)
(PROGRAMMIERER: DK) (PROGRAMMIERER: DK}
H100 GO0 G40 G49 B0 G90 H100 S00 G40 &49 GEBO G900
H102 T1O HOG6 H102 T10 MOG
N104 S4000 MO3 H104 S4000 MO3
H106 GOO X0.0 ¥0.0 H106 GOO XO.0 ¥O.0
W108 GOD Z100.0 G43 H1Z H108 GOD 2100.0 G43 H12
W1l0 GO X-&7.500 Y&0.000 M110 @O ¥-67.500 Y&0.000
H11lZ GOQ Z2.0 H11Z GOD ZZ2.0
H1ld 21 X=&7.5%00 Y&0,000 =5, 000 F1EQ MOE M114 @1 X=-67,500 Y&e0,.000 E=5, 000 F1E0 MOE
Nilé Gl G41 X-67.500 ¥55.000 F300 H1l6 Gl G41 X-67.500 Y55.000 F300
W1l8 G3 X-62.500 Y50.000 I-62.500 JES.000 H118 G3 X-62.500 ¥50.000 I-562.500 JES.000
H120 Gl X62.500 ¥50.000 Z2-5.000 M120 G1 XE2.500 ¥50.000 E=5.000
W12z G2 ¥75.000 Y37.500 162.500 J37.500 M122 G2 X75.000 Y37.800 162.500 J37.500
H124 Gl X75.000 ¥-37.500 H124 G1 X7%.000 w-37.5%500
N126 G2 X62.500 Y-50.000 162.500 J-37.500 H126 G2 X62.500 ¥Y-50.000 162.500 J-37,.500
H128 G1 X-&62.500 Y-50.000 128 &1 X¥X-&62.500 Y-50.000
W13Q% &2 ¥-75.000 ¥Y-37.500 I-62.500 J=-37.500 H1l30 &2 X-75.000 ¥-37.500 I-62.500 J=-37.500
H132 Gl X=T75.000 Y37.500 M132 G1 X=75.000 ¥37.500
H134 G2 X-62,%00 ¥50.000 I-62, 500 J37.500 H134 G2 X-62.500 ¥50.000 I-62.500 J37,.500
W136 G3 X-57.500 ¥55.000 I-62,500 JH5.000 M136 G3 X-57.500 ¥55.000 I-62.500 JES.000
H138 Gl G40 ¥-57.500 ¥Y&0.000 M138 S1 G40 X-57.500 Ye&0.000
H14Z MOS HO9 H14Z2 MO5 MO9S
W144 GOO G2B 591 T18.0 M144 GOD G288 GH1 F18.0

GO0 G530 GOO G50

G53 G53

M3D M3
& &

- -

Resultat av filjamforelse med alternativet Markera endast fordndringar.
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5. Overforing
I detta avsnitt beskrivs ribbon-menyn Overféring i CIMCO Edit v7.

Overforing anvindas for att skicka ett NC-program fran en PC till en CNC-maskiner eller for att
ta emot program fran CNC-maskiner. Du kan komma at konfigurationen av denna funktion med
hjilp av ikonen =.

Editorn maéste vara licensierad for DNC-kommunikation fOor att anvdnda det hér
alternativet.

5.1. Overforing

I det hédr avsnittet beskrivs de funktioner som &r kopplade till att skicka filer till och fran CNC-
maskiner. Funktionerna kan nds genom fliken Overforing. Verktygsfiltet visas nedan, och
bredvid varje ikon visas kommandonamnet.

Med DNC alternativet for CIMCO Edit v7 kan anvéindaren skicka CNC-program frén en dator till
en CNC-maskin eller ta emot program frdn en CNC-masikn. Det dr ocksd mgjligt att dverfora
CNC-program till / frén flera CNC-maskiner samtidigt.

AMEE B

Skicka 5Skicka | Taemot Ta Ta emot i
fil = ~ fil = emot aktuellt fonster

Owverforing

Overforingsmenyn

)

Skicka fil
Skickar en fil till en vald maskin.

Klicka pa denna ikon for att 6ppna sokfonstret for filen som ska skickas. Efter att ha 6ppnat
den markerade filen visas fonstret Overforingsstatus som visar Overforingsdata och
forloppet for den aktuella 6verforingen.

Klicka pé pilen under ikonen for att fa en rullgardinsmenyn med de senaste skickade filerna
att vilja mellan.

" Skicka
Overfor det aktuella CNC-programmet till en vald maskin.

» Skicka valda rader

Skickar de markerade blocken i CNC-programmet till en vald maskin.
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v

Ta emot fil
Tar emot ett CNC-program frén en vald maskin och sparar det som en fil utan att 6ppna det.

Klicka pa denna ikon for att 6ppna dialogrutan 7a emot fil for filen som skall tas emot.
Ange ett namn for det begdrda CNC-programmet och tryck pa Spara. Dialogrutan
Mottagningsstatus visas med dverforingens status.

Klicka pa pilen under ikonen for att fa en rullgardinsmenyn med de senaste mottagna
filerna att vilja mellan.

> Taemot

Tar emot ett CNC-program frén en vald maskin och Sppnar det i ett nytt fonster.

Ta emot i aktuellt fonster

Tar emot filen in 1 nuvarande fonster.

5.2. Maskin

Detta avsnitt beskriver de funktioner som dr kopplade till filoverforing pé befintliga maskintyper.
Du kan komma 4t konfigurationen av den valda maskinen via ikonen ™. Lds mer om hur man
stdller in parametrar for DNC-kommunikation under DNC instéllningar.

Machine 1 =

Maskin P

Maskinmenyn

Maskintyp

Vilj CNC-maskin for overforing av data fran rullgardinsmenyn. Klicka pd féltet for att
visa en rullgardinsmenyn med de maskiner som finns tillgéngliga.

Q Maskinen avgér COM-port och DNC-instillningar.

' i | Status

Klicka pé detta alternativ for att 6ppna statustfonstret for aktuella 6verforingar och / eller
mottagningar.
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Om de fem ikonerna i menyn Overforing ir nedtonade och det verkar som att en
overforing av ett CNC-program kan eller kommer att vara igdng, d& kan du klicka pé
ikonen | | for att visa fonstret for dverforingsstatus (6verforing eller mottagning):

Owerforingsstatus

B R M azkin: Fachine 1

[y . : 2

CIRTS Filnarni: CACIMCOACIMCOE dit /45 amplesh| S0 MILLWZDET.HC
BECTS Skickade bytes: 2123 Tid kwar 00:04

E DTR | skickade rader 109 Fel 0
DSR
BE; | CFS TO03  Status: Skickar

| — | DaiiTeminal | | D

M324G1=10.67
M326G24-18.464Y3.RA.
M328G1:-29. 2892175
M330GEE-E2. 327123 6R 35
M332GET-40.

M334GE2-44 727 5R 4.
M336GTYIZE

4

Scroll Show CRALF [

Fonstret for overforingsstatus

Den 6vre vinstra delen av statusfOnstret visar signalerna for den seriella datadverforingen
enligt EIA RS-232-C, som lyser upp nir de aktiveras. Den Ovre hogra delen visar
information om den aktuella 6verforingen (Maskin, filnamn, skickade Bytes, etc.). Under
overforingens statusinformation finns en forloppsindikator, tre knappar for att
Starta/Stoppa och Avbryt Overforingen och Visa/ddlj terminalen, vilket visar NC-
programmet som Overfors i klartext. Alternativ for att skrolla texten i terminalen och for
att Visa CR/LF (Vagnretur/ radframmatning) finns ocksa ldngst ner i fonstret.

Om du klickar pa Avbryt nir en 6verforing pagar far du foljande dialogruta:

Dialogrutan 'Avbryt 6verforing'

Hér har du mojligheten att avbryta 6verforingen (svara Ja) eller att fortsétta (svara Nej).
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Niér du tar emot en fil frdn en maskin kommer 6verforingens statusfonstret att se ut sa har:

Owerfringstatus

R b azkin: | Machine 1

;E;:S Filnarnr: | CACIMCOMCIMCOE dit 78S amplesh S0 MILLWEOTTLE.NC
EmCTS tattagna bytes: 0 Forfluter kid: 00:00

DR b attagna rader: 0 Fel
EmCsh

—_— CPs: 0 Status:

| Dl Teminal | | D |

4 I

Scroll Show CRALF [

Fonstret for mottagningsstatus

Nar ett CNC-program (med M30) tagits emot visas foljande meddelande:

¥ 1 'CACIMCONCIMC ORIt Sarmplesi IS0 MILLV2DEXL M tjverfﬁringen
' slutfard,

Rapporten 'Overforingen slutford'.

Klicka pa OK for att bekréfta mottagandet av detta meddelande.
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5.3. Konfigurera

Detta avsnitt beskriver de funktioner som &r kopplade till DNC-instéllningarna for befintliga
maskintyper. Du kan ocksa konfigurera och/eller ligga till nya CNC-maskiner.

Forst maste du kontrollera vilka CNC-maskiner som é&r installerade och se Over
overforingsparametrarna. Oppna fliken Overféring i CIMCO Edit v7 och klicka pa ikonen 'DNC
instéllningar'  for att Oppna instédllningsdialogrutan.

I den hir dialogrutan kan du se en lista 6ver befintliga maskiner och byta namn, ta bort eller l4gga
till en ny.

Om du vill dndra Sverforingsparametrarna for den valda maskinen kan du klicka pé knappen
Instilllningar i den nedre hogra delen av dialogrutan. Maskininstdllningarna visas och du kan
granska och &ndra grinssnittsparametrarna. Fran trddmenyn till vinster kan du komma &t
dialogrutorna Skicka och Ta emot for att kontrollera/dndra 6verforingsparametrarna.

I menyvalet Kataloger stiller du in vilka kataloger som ska anvindas som standardkataloger
(skicka och ta emot mappar) for att skicka och ta emot CNC-program till/frdn maskinen. Anvind
mappikonen till hoger om inmatningsféltet for att vélja eller for att skapa en ny mapp dir
overforingsfiler lagras.

Ij?

DN
installningar

Installningar
Instéllningsmenyn

DNC installningar

Klicka pé& denna ikon for att ldgga till nya maskiner och konfigurera DNC instéillningar i
CIMCO Edit. Ldas mer om hur du stéller in parametrar for DNC-kommunikation under
DNC instéllningar.
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6. Editor installningar

Detta avsnitt beskriver hur du konfigurerar CIMCO Edit.

6.1. Allm&nna programinstaliningar

Om du vill dndra programmets allminna instéllningar gors detta under Allmént i de globala
instdllningarna. Konfigurationrutan {for de allménna instéllningarna visas nedan.

Installningar: Allman

1t Allmant
T

i
Filtypes
: Allménna programinstéliningar

i~ Globalafarger
;’;j;l;ng;”dm Dﬁtamamaxlmerat Dngnaﬂeraﬂlkopmr
Insticksprogram Knm\h%gfﬁmslerpnsmnn Visﬁ hela sdkvégen i titeln

[¥| Oppnafénster maximerade || Ange namn vid filmottagning
[V]wamingspip [ visa altic alla filer (+%)
Skydda skrivskyddade filer || Ateruppta filer vid start
D Spara hackupHil (BAK) Korm ih&g markarens position
Kontrollera externa fdrandringar || Bekréfta programavslut
|| DBl NC-assistentens formelresultat || D8 'Ladda ner senaste versionen'
[T Exit editor and save files when inactive Oppnafiler med radbrutna linjer som skrivskyddade

Standardstorlek pé simuleringfanstret:

240 o 45 & %
Sprak Tabb-bredd Yisa filstorlek i

[Svenska '] 8 = [\/\sa storlek.i bytes A
Fargterma: Storlek pd senaste-listan: Antal radmatningstecken:

[S\\ver VI I1E v] 1 S

[ Associera filandelser ]

[ Hab | [ Fenal | [ e [ o

Allménna programinstéllningar.

Allméanna programinstéllningar

Dela installningar mellan alla anvandare

Markera det hidr faltet for att dela editor-instdllningarna mellan alla anvéndare. Alla
anvindare maste ha 14s- och skrivrittigheter till programkatalogen.

Om det hidr alternativet inte &r markerat kan varje anvindare definiera sina egna
anvindarspecifika instéllningar. Exempel:

e Anvindare A anvinder spriaket 'US English', Tabb-bredd 10, osv.
e Anvindare B anvénder spraket 'Deutsch', Tabb-bredd 8, osv.

Dessa instillningar sparas 1 Windows (under USERNAME) sa att alla anvéndare far "sin"
Editor efter att ha loggat in.
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\_) Om en anvindare inte har lds- och skrivrittigheter till programkatalogen &r det hér
alternativet inaktiverat.

v Starta maximerat

Nar detta falt dr markerat startar CIMCO Edit v7 alltid 1 maximerat ldge, dvs fyller upp
hela skdrmen.

v Kom ih&g fonsterposition

Nar detta félt 4r markerat kommer editorn starta med samma fonsterstorlek och position
som forra gangen den anvindes.

v Oppna fonster maximerade

Naér detta falt 4r markerat kommer editorfonstret 6ppnas maximerat.

Yl Vvarningspip

Markera det hér féltet for att anvdnda varningspip (stdng av funktionen for tyst drift).

vl Skydda skrivskyddade filer
Markera det hér féltet for att forhindra skrivskyddade filer frén att modifieras eller redigeras.

/I Spara backup-fil (BAK)

Markera det hér faltet for att sdkerhetskopiera den tidigare versionen nér du sparar en fil.
Backup-filen heter filnamn.BAK.

v Kontrollera externa forandringar
Nar detta falt ar markerat kommer editorn kontrollera om en fil 4ndras utanfor editorn.

Om en fil modifieras utanfor editorn kommer du att meddelas och du kommer att bli
tillfrigad om du vill ladda om filen. Om du véljer att géra det kommer alla dndringar som
gjorts sedan du senast sparade ga forlorade.

Do6lj NC-assistentens formelresultat

Markera det hér féltet om resultatet av NC-Assistentens makroformler ska doljas.

I Oppnaflera filkopior

Markera det hér faltet om du vill kunna 6ppna samma fil i mer &n ett fonster i editorn.

Yl Visa hela s6kvagen i titeln

Markera det hér alternativet for att visa hela s6kvégen for filer 1 fonstertitel.
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132 =

Ange namn vid filmottagning

Markera detta falt om du vill ange ett filnamn nér du anvinder funktionen Ta emot fil och
dppna i editorn i Overforingsfliken.

Visa alltid alla filer (*.*)

Markera filtet om fildialogen alltid ska visa alla filer.

Ateruppta filer vid start

Vilj det hir alternativet for att dteruppta filer nér programmet startas.

Kom ihag markdrens position

Markera det hir faltet for att placera markoren pa den position dér det var nér filen senast
Oppnades.

Bekrafta programavslut

Markera det hér féltet for att bekrifta nir du stdnger programmet.

Dolj "Ladda ner senaste versionen”

Markera det hér faltet for att dolja lanken Ladda ner senaste versionen fran Hjélpmenyn.

Q Du méste starta om editorn efter att ha éndrat detta alternativ.

Sprak
Vilj det sprak som ska anvindas i menyer och dialogrutor.

Foljande sprak ar for ndarvarande tillgidngliga: kinesiska, tjeckiska, danska, nederlédndska,
engelska, estniska, finska, franska, tyska, ungerska, italienska, japanska, koreanska, polska,
portugisiska, ruminska, ryska, spanska, svenska, taiwanesiska, och thaildndska.

Q Sprakindringar kommer inte ha verkan forrén programmet startas om.

Tabb-bredd
Anvind det hér féltet for att ange tabb-bredden 1 antal tecken.

Visa filstorlek i

Vilj fran listan hur filstorleken ska visas i statusfaltet.

Q Filstorleken kan visas i bytes, i meter, eller 1 fot.
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2 =

2 =

Eutlon

Fargtema
Vilj vilket fargtema som ska anviandas i CIMCO Edit

\) Andringar av férgtema kommer inte ha verkan forréin programmet startas om.

Storlek pa senaste-listan

Anvind det hér féltet for att ange antalet filer som visas 1 senaste-listan.

Antal radmatningstecken

Anvénd det hér filtet for att ange hur manga radmatningstecken som skall anvéndas for att
berikna filstorleken som visas i statusfiltet.

Exempel: Om du anger ett virde pd 2 och filen innehéller 12 rader kommer 24 bytes
laggas till pa filstorleken som visas 1 statusfaltet.

Standardstorlek p& simuleringsfonstret

Anvénd det hir féltet for att dndra standardstorleken pd simuleringsfonstret 1 procent av
skdrmstorleken. Standardvirdet &r 66%. Minska védrdet for att visa NC-filer med ldnga
programrader eller 6ka vérdet for att i ett storre simuleringsfonster.

Q Du kan éndra storlek pé Simuleringsfonstret mellan 10-90% av standardvérdet 66%.

Associera filandelser

Klicka pa den hir knappen for att associera fildndelser (*.NC, *.H, etc.) med CIMCO Edit
och skriva 6ver de aktuella associationerna.

Naér du klickar pd den hér knappen kommer CIMCO Edit att associera om alla fildndelser
som definierats for varje filtyp under Filtyper - Oppna/Spara.
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6.1.1. Editor installning

Genom att klicka pa Editor i menyn for allménna instéllningar visas editorfonstret (se nedan). I
det hér fonstret kan du konfigurera instdllningarna for editorn.

Installningar: Editor

Editor
Editar-installningar
- Fillyper T angentbordzacceleration “iza antal ersattningar

- Globala f&rger
i Externa kommandon

Mazatrol Viewer [¥] Wertikal nullningslist Fyll ut med tabulatorer
- Insticksprogram

[¥]¥arna om ngra inte kan utfiras [ & wirtuellt utrymme

[] Horizontell nllmingsist [ Ta bart ASCI Dior

[ Inaktivera backspace i histjan av raden Fadbryt sckningar

[ Ersétt uppifian [ &itid VERSALER

|| Ersétt tabb med mellanslag Kom ihdg matematiska varden
“isa radhummer

Radldge
‘Diag-and-drop’ textredigering [T Flytta inte markiren efter klistra in

[ K.opiera utan att markera [ Markera till slutet v raden

Teckensnittzinztalningar

NO100 X100 ¥100 I.200 J.200

[ Higp | [ Fowal ||

Konfigurationsrutan Editor instillningar

Editor instéallningar

Tangentbordeacceleration

Léter din markor forflyttas snabbare.

Varna om angra inte kan utforas
Nér detta ar aktiverat kommer du att varnas nér du ar pd vig att géra ndgot som inte kan
goras ogjort (t.ex. omnumrering av en stor fil). Om detta adr avaktiverat kommer ingen
saddan varning visas.

Vertikal rullningslist

Aktiverar en vertikal rullningslist.

Horisontell rullningslist

Aktiverar en horisontell rullningslist.

Inaktivera backspace i borjan av raden

Forhindrar att raderna sammanfogas med hjélp av backstegstangenten.
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Yl Ersétt uppifrén

Alla sok och ersitt funktioner startar automatiskt fran borjan av filen.

vl Erséatt tabb med mellanslag

Infogar blanksteg nir tabbtangenten anvénds och ersétter befintliga tabbar med mellanslag
nér en fil dppnas.

v Visa radnummer

Markera det hir faltet for att visa radnummer.

Yl Visa antal erséattningar

Visar antalet strangar som ersattes efter att funktionen Ersdtt alla har anvénts.

Yl Anvand virtuellt utrymme

Tillater markoren att forflyttas dit ingen text for ndrvarande finns.

Yl Fyll ut med tabulatorer

Anvind tabbar for att fylla ut stora utrymmen i det virtuella utrymmet. (Se Anvdnd virtuellt
utrymme ovan.)

I Tabort ASCII O:or

Markera det hér filtet for att ta bort ASCII O:or fran filen. Om du inte markerar det har
alternativet ersatts ASCII 0:or med ASCII 128.

\_) Om du 6verfor filer med 7 databitar kommer ASCII 128 bli ASCII 0.

Radbryt sékningar

Markera det hér faltet om sokningar ska fortsitta sokningen frdn borjan av filen om ingen
matchning hittas fore slutet av filen.

o Alltid VERSALER

Markera det hidr filtet om infogad text alltid ska vara i VERSALER (STORA
BOKSTAVER).

v Kom ihdg matematiska varden

Kom ihdg de senaste viardena som anvéndes i de matematiska funktionerna.
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Radlage

v "Drag-and-drop"” textredigering

Nér det hér alternativet dr aktiverat kan du dra en markerad text till en ny plats.

v Kopiera utan att markera
Gor att du kan kopiera raden vid markdren utan att markera den.

v Flytta inte markoren efter klistra in
Nér det hdr alternativet dr markerat kommer markdren inte flyttas till slutet av den
inklistrade texten utan vara kvar i borjan av texten.

7

Markera till slutet av raden

Om en hel rad markeras fortsdtter markeringen 6ver det virtuella utrymmet till sidan av
fonstret.
Teckensnittsinstallningar

Detta falt visar ett exempel pa det valda teckensnittet. Klicka pa ikonen ] Vilj typsnitt
till hoger for att dndra det teckensnitt som anvinds 1 redigeringsfonstret.
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6.1.2. Utskrift

Om du vill dndra skrivarinstdllningarna vélj Utskrift fran den vénstra listan 6ver menyn Allmaént.
Dialogrutan for skrivarens konfiguration visas nedan.

Installningar: Utskrift

Utskrift
Utskriftsformat

- Filtyper Lyit fram spntax [] Obehandiad utskiitt
- Globala (Erger L . . .
- Extemna kommandan [7] &presind farger Skicka sidmatning

Mazatral Viewer Skriv ut sidhuvud Skriv ut pa 'andlzt’ papper
“o Insticksprogram . . . . ) )
Skriv ut sidfot Skicka sidmatning efter sista sidan

Sidhuvud pa forsta sidan

Wanster marginal: Hdger marginal: Pappersbredd.
2.00 200 78 £ (B4

Maormalt skrivarteckensnitt: Multispalt skiivarteckensnit
=0 X100.0 Gl ¥100.0

Sidhuwud/Sidfot
Sidhuvud vanster Sidhuvud centrerat Sidhuvud hiiger
=F AR

Sidfat winster Sidfot centrerad Sidfat hoger
e Xp /P

[ Higp | [ Fowal | [ At

Skrivarinstéllningar

Utskriftformat
Lyft fram syntax
Vilj detta alternativ for att lyfta fram syntax 1 utskriven texten. Anvind fet och kursiv stil

for att markera NC-kommandon och kommentarer.

Anvand farger
Utskrift 1 farg. Detta val krdver en fargskrivare.

Skriv ut Sidhuvud

Skriver ut ett sidhuvud pa varje sida.

Skriv ut sidfot

Skriver ut en sidfot pé varje sida.

Sidhuvud pa forsta sidan

Vilj det hér alternativet for att skriva ut ett sidhuvud pé forsta sidan.
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&2+

Obehandlad utskrift

Genererar enkel text for utskrift till skrivaren. Detta dr anvandbart ndr du skriver ut stora
program for matrisskrivare. Néar obehandlad utskrift &r valt blir alternativen Lyft fram
syntax, Anvind fdarger och Sidhuvud pd forsta sidan inaktiverade. Alternativen Skicka
sidmatning, Skriv ut pd "dndlost" papper, Skicka sidmatning efter sista sidan och
Pappershojd kommer att aktiveras for att stélla in den obehandlade utskriften.

Skicka sidmatning

Nar det har alternativet 4r markerat kommer ett sidmatningstecken (FF) skickas efter att ha
natt virdet pd papperhdjd och nidsta rad kommer att skrivas ut pa nésta sida. Inget
sidmatningstecken behdvs efter den sista sidan sa alternativet Skicka sidmatning efter sista
sidan blir nedtonat.

Skriv ut pa "andlost" papper

Markera det hér filtet for att skriva ut pa &ndlosa papper. Nar det hir alternativet ar
markerat skrivs inte sidhuvud och/eller sidfot ut.

Skicka sidmatning efter sista sidan

Om du markerar det hér alternativet skickas ett sidmatningstecken i slutet av en obehandlad
utskrift pa 16pande papper for att indikera den sista utskrivna sidan.

Véanster marginal / Hoger marginal
Ange storleken pa marginalerna i centimeter. Lagg till "in" om marginalerna ska vara i tum.

Exempel: For att ange en marginal pa 1 tum, skriv "lin".

Pappershdjd / Pappersbredd
Ange storleken pd papperet 1 antal tecken for papprets bredd och hojd.

Om till exempel teckenstorleken i en flerkolumnsutskrift ar satt till 11 punkter och
Pappersbredd iar satt till 35 (tecken/rad) kommer ett CNC-program pa 140 NC-block
skrivas ldsbart i tva kolumner pd en A4-sida.

Normalt skrivarteckensnitt

Klicka pé ikonen till hoger [#] for att vilja teckenstorlek och typsnitt for utskriften.

Multispalt skrivarteckensnitt

Klicka pa ikonen till hoger [ for att vélja typsnitt som anvénds vid utskrift av tva eller fler
kolumner.
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Sidhuvud/Sidfot

Anvind dessa filt for att specificera innehallet i sidhuvud och sidfot. Foljande alternativ
finns tillgingliga:

e %p : Sidnummer

e %P : Sidantal

e %f: Filnamn

e %F : Filnamn med sokvig

e %t:Tid

e %d : Datum

e %c : Foretagsnamn

e  %U : Anvandarnamn i Windows

6.2. Filtyper

Detta avsnitt beskriver hur du konfigurerar filtypsinstéllningar.

Filtypsinstdllningar avgdér hur man utféor omnumrering, letar efter verktygsbyten, jamfor filer,
stéller in simulering, stéller in farger, var du vill spara filer, etc.

Férger, blocknummer, simulering, filjimforelse, etc. konfigureras individuellt for varje

filtyp.

Filtyp 4r en makro-fil som innehéller specifika egenskaper for bearbetningstypen (t.ex. svarvning,
frasning etc.), programkoder (ISO G-kod, Heidenhain, vanlig text), och kommandon
(omnumrering, verktygsbyten, farger, simulering etc.).

Filtyperna ISO Svarvning, ISO Frdisning, Heidenhain TNC och textfil dr integrerade 1 CIMCO
Edit v7. Du kan ldgga till nya filtyper t.ex. Svarvning genom att modifiera befintliga makron eller
infoga dina egna makron. Information om hur du gar tillvdga finns i avsnittet Konfigurera
makron.

For att konfigurera Filtyperna véljer du ¥ Globala instillningar 1 Editor-fliken eller klickar du
pa konfigurationsikonen ™. Detta kommer att 6ppna Editorinstéllningarna. Klicka pa Filtyper 1
vénstra tridet 1 dialogrutan for instdllningar.
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Foljande dialogruta visas:

Installningar: Filtype

G- Allmant Filtyper
-- Filtyper -
i Globala targer i
Externa kommandon

- Mazatrol Yiewsr Wuly o T D
‘... Instick sprogram 150 Frasning 150 G-kod

150 Swarvhing 150 G-kod

Heiderhain Heiderhain

Textfil Textfil

Ta bart ] [ Byt nann ][ Lagg till
[ Hip | [ Foval | [ wbwt | [ oK

Overblick dver Filtyper.

Filtyper

Detta félt visar en lista over definierade filtyper. Anvind Upp/Ner-pilarna 14 for att flytta den
valda filtypen uppat eller nedét pa listan.

Bl Ta bort

For att ta bort en filtyp, markera den och klicka pd knappen Ta bort. Du uppmanas att
bekrifta borttagningen.

Bl Byt namn

Klicka pa den hdr knappen for att byta namn pa den markerade filtypen. For att byta namn
pa en filtyp markerar du den och klickar sedan pd knappen Byt namn.

sl Lagq till
Klicka pa den hér knappen for att 14gga till en ny filtyp.
For att lagga till en ny filtyp klickar du pa knappen Ligg till. F6ljande fonster visas:
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Beszkrivhing:
Heidenhain

k4 all:

Heidenhain all

Légg till en ny filtyp.

Skriv in namnet pd den nya filtypen, vélj en filtypsmall fran listan och klicka pd OK.
Klicka pa Avbryt om du vill avbryta atgérden.

6.2.1. Farger

Anvind den hér dialogrutan for att konfigurera farginstéllningarna for den valda filtypen.

For att definiera fargerna som anvénds for att lyfta fram nagot inom en viss filtyp, vilj Farger
fran menyn Filtyper i det vinstra trddet i editorinstéllningarna eller klicka pa ikonen Firger ™ i
menyn Filtyp i1 editor-fliken. Dialogrutan for farginstéllningar visas nedan.

Instéliningar: Farg - ISO Frasn LlL

- Allmant Fiirg - 1S0 Frisning
=1~ Fillyper T
= Farginztallningar
Blocknummer [7] &rvedind farger Arwvand modala Farger
Oppra/Spara
mefﬁreEe [¥] &nvénd frg i block
azkin
Simulering » [t
Yerktygsskanning U —
Flerkanalzlage B Teutfag ﬁ
Werktygslistor D Bakgrundsfarg | =i
e Dwrigt [ Blackisrg 3 D
- Glabala farger M Kommentarsfarg
- Externa kammandan W Text i block b |
Maz.atml Wiewer M 5natbmatringar D
- Instick sprogram M Linjsra rarelser
M Hedurs bigar [G2) it D
I,
Arvednd farg pa efterfoljande siffror Arednd farg pd hela linjen
Anvand farg pa efterfoliande bokstaver Biokstavsfarge
[ Hip | [ Fowal | [ awbwt | [ oK

Farginstillningar.

Foljande definierade farginstallningar géller for filtypen "ISO Frésning".



Editor installningar 91

Farginstallningar
Yl Anvand farger

Vilj detta alternativ for att anvénda fargmarkering.

JI' Anvand farger i block

Markera det har faltet for att anvinda fargmarkering inom ett valt block. Nar detta falt ar
avmarkerat anviands standardfargen for Text i block.

Yl Anvand modala farger

Markera det hir filtet for att anvinda 'modala’ farger. Nér det hér alternativet 4r markerat
kommer block som innehéller snabbrorelser, linjdra rorelser och bédgar tilldelas olika farger.

Om alla tre alternativen ovan ar avmarkerade kommer hela NC-texten, med kommentarer,
att sittas till den farg som definieras i Textfdrg.

e Lista over definierade farger

Genom att klicka pd knappen [#] eller dubbelklicka pa den onskade texten kan du stilla in
fargen for det markerade objektet.

o Textfirg
Den farg som anvinds for text nir Anvdnd fdrger inte dr markerat.

o Bakgrundsfirg
Bakgrundsfargen som anvénds for editorns fonster.

o Blockfirg
Bakgrundsfargen for en markering.

o Kommentarsfirg
Den farg som anvénds for kommentarer, som definieras av kommentarstart och
kommentarslut, eller blockannulleringstecken 1 konfigurationsfliken for maskinmallar.

o Textiblock
Fargen som anvénds i en eller flera markerade programblock nér faltet Anvind
fadrg i block inte dr markerat.

e Snabbmatningar
Den férg som anvinds for snabbmatningar.

e Linjira rorelser
Den farg som anvinds for linjira rorelser.
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e Medurs bagar (G2)
Den férg som anvinds for medurs bagar.

e Moturs bagar (G3)
Den farg som anvinds for moturs bagar.

o Filjamforelse - Bakgrund for olika rader
Férgen som anvénds som bakgrund for olika rader.

o Filjamforelse - Bakgrund for olika text
Fargen som anvinds som bakgrund till olika text.

o Filjamforelse - Firg for saknade rader
Fargen som anvinds som bakgrund for saknade rader.

Valj farg
Vilj en ny farg. Markera en farg i listan och klicka pd den har knappen for att vélja en ny
farg (du kan ocksé dubbelklicka i listan).

Lagg till ny farg

Tryck pé den hir knappen for att ldgga till en ny farg. Ange texten som aktiverar den nya
fargen 1 faltet Text och vilja onskade alternativ for att definiera vad som géller for den nya
fargen.

Ta bort vald farg
Tryck pa denna knapp for att ta bort den valda fargen.

\) Du kan bara ta bort tillagda farger.

Upp/ner pilarna

Anvind dessa knappar for att flytta den valda fargen uppat och/eller nedéit pé listan.
Farger hogre upp pa listan har hogre prioritet.

Text

Anvénd det hir féltet for att ange en strdng som kommer att belysas med hjilp av den
valda fargen.

Anvand farg pa efterféljande siffror

Om det hér alternativet &r markerat kommer den valda fargen appliceras till alla siffror
som star direkt efter den valda bokstaven.
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Anvand farg pa efterfoljande bokstaver

Om det hér alternativet 4r markerat kommer den valda fargen appliceras till alla bokstéver
som star direkt efter den valda bokstaven.

Anvand farg pa hela raden

Markera detta filt om den valda fargen ska appliceras pa hela raden.

e Bokstavsfarger

Tryck pa den hdr knappen for att skapa olika farger for varje bokstav. Detta kommer att
stdlla in farg likt standardfargerna i CIMCO Edit V4.

Q Firginstillningarna paverkar endast den valda filtypen.
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6.2.2. Blocknummer

Blocknumren i ett CNC-program &r en viktig vigledning och ar alltid i1 bérjan av ett NC-block.
Den storsta delen av ett CNC-program bestar av successiva NC-block dir verktygsbanorna for
bearbetning av ett arbetsstycke definieras.

Eftersom det ofta behdver goras dndringar, dvs infogas nya NC-block mellan tvd gamla, &r
definitionen av 'intervallet' mellan tvd NC-block 1 enlighet med det forvdntade antalet NC-block
ett viktigt beslut som paverkar storleken pd blocknumren och darfor ocksa deras ldsbarhet for
anvandaren. Om blockens talfoljd stors av manga forandringar kanske en 'omnumrering' behovs.

For att konfigurera omnumrering och/eller automatisk blocknumrering véljer du Blocknummer
frin menyn Filtyper 1 vénstra trddet i editorinstdllningarna eller klickar pa du ikonen
Konfigurera blocknumrering = i menyn Filtyp i Editor-fliken. Dialogrutan for
Blocknummerkonfiguration visas nedan.

Installningar: Blocknummer - ISC Frasnin

- Allmant Blocl -1S0 Frd
=)~ Filtyper L
CFs Omnurreningsinstalningar

nummer| Lwtomatizk, blocknumrerning [7] Visa snabbinstalining
a/Spara
- Filjamfarelse
- bazkin |:| Omnumrera tamma rader Automatiskt radindrag
- Simnulein
Valktygssgkanning Elockfor.mal X Eii id H g d biii d
H Fltkeralie Format: Biija med: irja am vi °/ogpa tiver rader som barar me
i Werktygslistor [ ! v] o b
o Bwrigt Interval: Bitirja frén rad: Hoppa gver: Hoppa Gver rader som innehaller:
- Globala farger [2 v] 1 L z
Externa kommandon
- Mazatrol Yiewer
- |natick sprogram

[ Hoppa tver rader utan blocknummer [ Inaktivera Angra-vaming fr stora filer.

Inled vare rad med: Albernativt tecken for blocknummer: Bra om pa rader som barjar med:
il

tellanzlag efter blocknummer: Fran rad: Till rad: Barja omnumrening frén rad innehallande:
1 &

Birja wid nasta block.

[ Hih | [ Foval | [ Avbu

Dialogrutan for Blocknummerkonfiguration.

Omnumreringsinstallningar

Automatisk blocknumrering

Infogar automatiskt blocknummer efter det format som definierats. Om du gor en ny rad
(efter befintliga rader) kommer det nya blocknumret styras av foregdende blocknummer
och instéllningarna for Intervall. Om du infogar en rad i ett befintligt program kommer det
nya blocknumret vara mitt i mellan féregdende block och efterféljande block.
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Hoppa 6ver rader utan blocknummer

Markera det hér faltet for att hoppa Over rader utan blocknummer niar en omnumrering
utfors. Blocketnummersekvensen fortsétter pa nésta rad som har blocknummer.

Omumreratomma rader

Markera det hér filtet for att numrera om tomma rader - en enda tom rad eller flera pa
varandra efterfoljande tomma rader.

Visa snabbinstallning

Markera det hér féltet for att visa en dialogruta for 'snabbinstillning' ndr ett program
numreras om.

Blockformat
Buarja med: Irtereall;

100 2 | [

Dialogrutan for snabbinstillningar av blocknummer

Du kan dndra de forvalda virden som visas 1 dialogrutan (definierade under 'Blockformat' 1
instéllningar for blocknumren) for att passa dina omnumreringskrav och klicka pd OK.

Inaktivera Angra-varning for stora filer

Niér det hér faltet & avmarkerat kommer du fi ett meddelande nir du 4r pa vig att numrera
om en stor fil, som inte gér att angra. Om detta dr markerat kommer ingen saddan varning visas.

Automatiskt radindrag

Gor automatiskt indrag av nya rader. Indragen ar instéllda pd samma niva som raden
ovanfor.

Blockformat

e

Format

Detta falt innehaller en lista Over tillgdngliga blocknummerformat. Vilj ett format frén
rullgardinsmenyn. T.ex. for 4-siffriga blocknummer och max 9999 viljer du formatet
"0001".

\i) Detta kommer inte att begridnsa antalet siffror i radnumren. Om du vill begransa
antalet siffror maste du ange ett hogsta radnummer i féltet Borja om vid.
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=

132 =

Starta med

Gor det mojligt att ange startvardet pa blocknumret.

Borja om vid
Ange ndr radnumren méste bérja om. Detta dr samma som det hogsta radnumret.

Exempel: For att anvdanda radnummer 0-9999, ange 9999 i detta filt. Om inget védrde anges
kommer radnumren 6ka tills de nar 100000000 innan de borjar om igen.

Intervall

Anvénd den hér listrutan for att vélja det intervall med vilket blocknumren maéste 6ka for
varje block. Forinstillda intervall ar 1, 2, 5, 10, 20, 100, 1000 och Auto.

Om du viljer ndgot av Auto ... alternativen dr det valda numret det maximala blocknumret
och intervallet kommer att véljas for att distribuera blocknumren s jimnt som mojligt for
detta maximala blocknummer.

Exempel: For att numrera om ett CNC-program med 482 NC-block véljer du alternativet
'Auto 1000' for intervallet. Nar du klickar pa ikonen £ Omnumrera i verktygsfiltet
blocknummer under NC-funktioner kommer blocknumren vara N0964 (vilket dr den hogsta
multipel av 482 som &r mindre &n 1000). Utifran detta kommer programmet att berékna det
mest rimliga intervallet till 2. Detta dr det storsta mgjliga mellanrummet mellan
blocknumren om 964 &r det hogsta mojliga antalet och 482 block méaste vara numrerade.

Om vi vill numrera om samma program pa 482 NC-block och den hdr géngen viljer 'Auto
10000" kommer programmet att sdtta det hogsta mojliga blocknumret till N9640 vilket
dividerat med antalet block ger ett optimalt intervall pa 20.

\) I detta exempel antar vi att virdet av filtet borja med ér satt till 0.

Borja fran rad

Ange den forsta raden 1 programmet som kommer att ges ett blocknummer.

Hoppa dver
Anvénd det hir faltet for att ange om blocknumren ska hoppa 6ver rader.

Exempel: Om du anger 2 1 det hér filtet kommer endast vart 3:e rad vara numrerade.

Inled varje rad med:

Har kan du ange en string som kommer att inforas fore blocknumret. Fér maskiner av ISO-
typ ar detta normalt bokstaven 'N'.
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132 =

Alternativt tecken for blocknummer
Anvind det hér féltet for att ange ett alternativt tecken for blocknummer.

Exempel: Om styrsystemet anvdnder bdde 'N' och ":' for blocknummer, ange ":" 1 detta falt.

Mellanslag efter blocknummer

Anvind det hér faltet for att ange antalet mellanslag att sétta in efter blocknumret. Om du
vill infoga blocknummer med en sérskild kolumnbredd, anger du ett negativt vérde.

Fran rad

Ange hur méanga rader som ska hoppas ¢ver innan omnumreringen borjar.

Till rad
Anvind det hér féltet for att ange maximalt antal rader som ska omnumreras.

Om ett positivt tal anges hir definierar det den sista raden som ska omnumreras, riknat fran
bdrjan av programmet.

Exempel 1: Om ditt CNC-program borjar med 4 kommentarsrader och en rad med
programstart (med programstartstrigger och nummer, men utan 'N') kommer endast de
forsta 10 NC-blocken omnumreras om du anger 15 1 detta filt.

Om ett negativt virde (-N) &r angivet kommer de sista N-raderna (rdknat frén slutet av
programmet) inte omnumreras.

Exempel 2: Om du anger virdet -2 och den sista raden 1 ditt CNC-program (raden med
koden M30 for programslut) foljs av en rad som innehaller ett specialtecken (t.ex. %), da
kommer endast den sista raden inte omnumreras.

Hoppa 6ver rader som bérja med

Definierar att rader som bdrjar med en viss string och/eller tecken ska utelimnas, t.ex. '%/,
'O, '(", etc. Flera stringar anges med ett komma ',' som separator. Om du vill utelimna rader
som borjar med ett kommatecken ',' anger du ',,'.

Bdrja om pa rader som borjar med
Anvind det hér féltet for att ange ndr blocknumren ska borja om.

Exempel: For att omnumrera flera program i samma fil, ange "O" 1 detta félt. D4 aterstélls
blocknumren varje gang ett O-Nummer patréffas.

Hoppa 6ver rader som innehaller

Hiar kan du ange att rader som innehéller en visst strdng och/eller ett visst tecken bor
uteldmnas. Flera stringar kan anges med ett komma ',' som separator.
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*  Bdrjaomnumrering fran rad innehallande

Anvind det hér faltet for att ange en start-trigger for omnumrering. Om du anger en start-
trigger kommer omnumrering borja fran forsta blocket som innehdller den angivna
strangen. For att starta fran det forsta blocket efter det block som innehaller strangen, kolla
alternativet Borja vid ndsta block nedan.

Borja vid nasta block

Markera det hir fdltet for att borja omnumreringen fran blocket efter den rad som
innehaller start-triggern for omnumrering.

Instéllningarna for blocknumren paverkar endast den valda filtypen.

6.2.3. Oppna/Spara

For att konfigurera parametrarna Oppna/Spara vilj Filtyper frdn den vinstra tridmenyn i
installningsfonstret och klicka sedan pa Oppna/Spara eller klicka pa ikonen for
Kataloger/Filnamnstilligg ©' i menyn Filtyp i Editor-fliken. Konfigurationsrutan for
Oppna/Spara visas nedan.

- Allmant OppnafSpara - 1SO Frisning

= Fill
? I Wt Oppna/Spara

Standard filnarmnstildgg: “fiteiligars: filnamristilagg:
NC NCLIS0.MCF

Registrera standard filnamnstilagg Registrera yhterligare filnarmnstillagg

Standard sokwag fdr oppha:
Werktygsskanning
Flerkanalslage

i Werktygslistor
e Ghvrigh

- Globala f&rger || Arvdnd separata kataloger for Gppradspara

- Externa kommandon

- M azatrol Viewwer Backup/Spaa

+ Instickspragram Intervall for autospara: Spara med radmatningstyp:

[Autnspara arinte aktiverat [Autn

UMICODE-filer
Ieddela nar en fil i UNICODE Gppnas || Spara altid filer | UNICODE

|| Fraga om filer ska spataz i Unicode [ Spara alkid filer som varlig test

[ Higp | [ Fowal | [ astmt

Konfigurationsrutan for Oppna/Spara.
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Oppna/Spara

b

Standard filnamnstillagg

Ange standard filnamnstilligg som ska anvindas for den valda filtypen. Nya filer som
sparas kommer att fa detta filnamnstilligg sdvida inget annat anges i fonstret Spara som.

Registrera standard filnamnstillagg

Markera det hir faltet for att registrera det angivna standard filnamnstillagget. Nér ett
filnamnstilldgg har registrerats 1 Windows Oppnas automatiskt filer med det angivna
filnamnstilldgget i editorn nar man dubbelklickar pa dem i utforskaren.

Ytterligare filnamnstillagg

Definiera ytterligare filnamnstilligg associerade med din maskintyp. Filnamnstilligg
bestammer vilken typ av fil du vill 6ppna (endast filer med tilldggen definierade hir visas 1

fonstret Oppna fil). Du kan ange mer 4n ett filnamnstilligg med ett komma ', som
separator.

Exempel: For att associera filnamnstilliggen .ISO och .NC, ange ISO, NC.

Registrera ytterligare filnamnstillagg

Markera det hir féltet for att registrera de ytterligare angivna filnamnstilliggen. Nér ett
filnamnstilldgg har registrerats i Windows Oppnas automatiskt filer med det angivna
filnamnstilldgget i editorn ndr man dubbelklickar pd dem 1 utforskaren.

Standard sokvag for 6ppna

Denna funktion specificerar standardsokvigen for att 6ppna filer vilket ar dit dialogrutan
Oppna fil forst pekar mot. Om ingen sdkvig anges anviinds den senaste katalogen du
Oppnade en fil fran. Klicka pa katalogknappen |=l| for att leta efter en lamplig sokvag.

Standard sokvag for spara

Denna funktion specificerar standardsokvigen for att spara filer vilket ar dit dialogrutan
Spara fil forst pekar mot nér du vill spara en ny fil av den valda typen eller niar du anvénder
Spara som. Om ingen s0kvdg anges anvidnds den senaste katalogen du sparade en fil i.
Klicka pa katalogknappen =) for att leta efter en lamplig sokvag.

Anvand separata kataloger for 6ppna/spara

Nér detta falt ar markerat kommer editorn att minnas den senaste positionen separat for
Oppna respektive spara.
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Backup/Spara

#= Intevall foér autospara

Vilj tiden pa intervallet for autospara frdn denna lista. Autospara sparar filen med jaimna
mellanrum och skriver 6ver den ursprungliga filen.

#=  Spara med radmatningstyp
Anvénd det hir filtet for att ange radmatningstypen som anvinds nér du sparar filer.

e Auto: Andra inte radmatningstyp. Nir du sparar nya filer anviindas DOS/Windows
radmatningstyp.

e DOS/Windows: CR LF (ASCII 13 10)
e Unix: LF (ASCII 10)
e Mac: CR (ASCII 13)

UNICODE-filer

Yl Meddelande nar UNICODE laddas
Visar ett meddelande nir en UNICODE-fil 6ppnas.

v Fraga om filer ska sparas i UNICODE

Markera detta falt om filer ska sparas 1 Unicode.

Yl Spara alltid filer i UNICODE
Markera fiéltet om filer alltid ska sparas i UNICODE.

v Spara alltid filer som vanlig text
Markera faltet om filer aldrig ska sparas i UNICODE.

\_) Instillningarna for Oppna/Spara péaverkar endast den valda filtypen.
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6.2.4. Filjamforelse

For att konfigurera filjamforelse vélj Filjimforelse fran menyn Filtyper fran den vénstra sidan i
editorns instdllningsfonster eller klicka pa ikonen for Konfigurera 7i menyn Ovrigt i
filjimforelse-fliken. Instéllningsrutan for filjamforelse visas nedan:

Instaliningar: Filjimfsrelse - ISO Frasning

- Allméint Filjamfirelse - 150 Frisning
(= Filtyper
L Fég
Elocknummer Enrad i taget Arvvand tabb fir att vExla fonster
OppnasSpara

Konfigurera filjidmfarelse

[¥]Visa alla skilnader (Ingen radigering) Markera endast farandringar

Mazkin [¥] Hoppa till nésta skilnad efter synk. [¥] Anvand smart markering
Simulering
Werklygsskanning Alternativ for lgnarera

Flerkanalslage
- Weiktygslistor lgnorera blocknummer lanorera bokstavsstorlek

- Origt Ignarera mellanslag lgniorera purmmerformat
- Globala (&rger
- Externa kommandon
Mazatrol Viewer
- Instick spragram

|gnorera kammentarer

Ultskriftsalternativ

Endast skillnader skrivs ot

] [ Fiirwal ][ Awbryt

Instdllningsrutan for filjimforelse.

Konfigurera filjamforelse

En rad i taget

Anvind det hdr alternativet for att stega genom flera pd varandra foljande skillnader.
Endast skillnaden pa den aktuella raden markeras.

Visa alla skillnader (Ingen redigering)

Markera detta falt for att visa alla rader med minst en skillnad och alla skillnader ar
markerade.

Hoppa till nasta skillnad efter synk.

Nar du véljer det hér alternativet kommer editorn att hoppa till nista skillnad efter att du
har synkroniserat en skillnad.

Anvand tabb for att vaxla fonster

Vilj det hér alternativet om du vill anvénda tabb for att vixla mellan de tva filerna som
jamfors. Du kommer inte att kunna sétta in tabbar 1 nagon av filerna nar det hér alternativet
ar aktiverat.
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Markera endast forandringar

Viljs detta alternativ kommer alla rader med minst en skillnad att aktiveras men bara
skillnaden kommer att markeras, inte hela raden.

Anvéand smart markering

Viljs detta alternativ kommer inte bara delar av ett kommando markeras utan fullstdndiga
kommandot om det innehaller minst en skillnad.

Alternativ for Ignorera

v

Ignorera blocknummer

Virdena pa blocknummer kommer att ignoreras. Likasd forekomst/avsaknad av
blocknummer (dvs det faktum att det finns blocknummer i en fil och inte i den andra
kommer att ignoreras).

Ignorera mellanslag
Blanktecken kommer att ignoreras. Blanktecken ar mellanslag (ASCII 32) och tabb (ASCII 9).

Ignorera kommentarer

Allt inom en kommentar kommer att ignoreras. For att detta ska fungera méste du ha angett
ritt tecken for kommentarstart t.ex. '(" och Kommentarslut t.ex. ')’ for denna maskinmall
under fliken maskinmallar.

Ignorera bokstavsstorlek

Om det hér alternativet &r markerat kommer bokstavsstorleken ignoreras, dvs om ett
program innehaller gemener och det andra versaler for samma kommando.

Ignorera nummerformat

Inledande och avslutande nollor kommer att ignoreras, likasd valfria '+'-tecken, dvs
"X+14.10" matchar 'X14.1' om detta alternativ anvinds.

Utskriftsalternativ

v

Endast skillnader skrivs ut

Markera det har faltet for att endast skriva ut rader med skillnader mellan tva filer.

\_) Instéllningarna for filjamforelse paverkar endast den valda filtypen.
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6.2.5. Maskin

For att konfigurera maskinspecifika tecken och kommandon vélj Maskin frdn menyn Filtyper
frén den vénstra sidan i editorns instdllningsfonster eller klicka p ikonen for Maskinmallar ™ i
menyn Filtyp i Editor-fliken. Instdllningsrutan for maskintyper visas nedan:

Installningar: Maskin - IS0 Frasning

- Allméint Maskin - ISO Frisning
(= Filtyper
L Fég
Blocknummer
OppnasSpara
Filiamfarelze 1 Kommentarglut . Decimalkamma
skin
Simulering Hoppa dver block efter blocknummer [T Aktivera flemadsk ommentarer
Werktygsskanning
Flerkanalslage
- Werktygslistor
Guwrigt
- Globala targer NE-koder
- Externa kommandon Werktygsanrop: Matring:
Mazatrol Viewer T F
 Insticksprogram Werktygsvaxling: Spindelvarvtak
ME 5

Speciatecken

[ Kommertarstart /! Hoppa tver black

Decimalkomma pa nurm. tangentbordst

Erheter
Enhet far werktpgzbanar, Enhet far matningshastighet:

mim V] [rnrn/min

Decimals: Snabbrmatning [mm / min]:
3 = 1000

] [ Fiirwal ][ Awbryt

Instéllningsrutan for Maskintyp

Specialtecken

b

Kommentarstart

Ange tecknet for kommentarstart hér, till exempel (.

Kommentarslut

Ange tecknet for kommentarslut hér, till exempel ).

Hoppa Over block

Ange tecknet for att hoppa over block hdr. Om du inte vill ha ett tecknet for att hoppa dver
block ldmnar du féltet tomt.

Decimalkomma

Ange decimaltecken hir (decimalkomma eller kommatecken).

Start av flerradskommentar

Anvind det hér féltet for att ange stringen for start av flerradskommentar.
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Slut pa flerradskommentar

Anvind det hér féltet for att ange strdngen for slut pé flerradskommentar.

v Hoppa 6ver block efter blocknummer
Markera det hér faltet om en blockannullering skall inforas efter blocknumret. Om du
lamnar det hir fdltet omarkerat kommer blockannulleringen inforas precis innan
blocketnumret.

\_) Du kan ange ett annat blockannulleringstecknet i faltet Hoppa éver block, om det
behdvs.

v Decimalkomma pa num. tangentbordet
Markera detta filt om decimaltangenten pa det numeriska tangentbordet ska sitta in det
decimalkomma som anges ovan.

4| Aktivera flerradskommentarer
Markera det hér féltet for att mojliggora fargning av flerradskommentarer.

NC-koder

she

Verktygsanrop
Anvind det hér féltet for att ange prefixet for verktygsanrop.
Exempel: Om verktygsnumret anges som T010101, ange T 1 detta faltet.

Verktygsvaxling

Anvind det hir filtet for att ange kommandot for verktygsvixling. Om
verktygsvaxlingskommandot finns pd samma rad som verktygsanropskommandot laddas
verktyget omedelbart.

Exempel: N1230 T020202 M6.

Matning
Anvind det hir féltet for att ange prefixet for matningen.

Exempel: Om matningen anges som F1000, ange F i detta filt.

Spindelvarvtal
Anvind det hir faltet for att ange prefixet for spindelvarvtal.

Exempel: Om spindelvarvtalet anges som S1000, ange S i detta falt.
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Enheter

“=  Enhet for verktygsbanor

Vilj enheten for verktygsbanor fran denna rullgardinsmeny.

*=  Enhet for matningshastighet

Vilj enheten for matningshastighet fran denna rullgardinsmeny.

==  Decimaler

Anvénd det hir faltet for att ange antalet decimaler som visas 1 simulering etc.

=5 Snabbmatning (mm / min)

Anviand det hir faltet for att ange snabbmatningen.

Q Maskininstillningarna paverkar endast den valda filtypen.
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6.2.6. Simulering
Anvind den hér dialogrutan for att konfigurera allménna simuleringsinstillningar.

For att konfigurera simuleringen vilj Simulering frdn menyn Filtyper i det vinstra fonstret i
editorns instillningsfonster eller klicka pé ikonen for Simuleringsinstéillningar 7 menyn Arkiv
inom Simulerings-fliken. Foljande dialogruta visas:

Installningar: Simulering - 150 Frasning EE
- Allmant Simulering - ISO Friisning
=) Filtwper — -
Farg imulenngsnstalningar

Blocknummer
Cppna/Spara
Filigmfarelse
rzkin
ulering
Yerktygsskanning
FlerkanalzlEge
Werktygslistor
Civrigt

- Glabala farger

- Externa kommandon
- Mazatrol Viewer

Styrsystemstyp:

IS0 Frasning

v][ Werktygzhibl. ]

Diameterpragrammering

Bagcentum anges i diameter

Rita 'noll-bAgar

Wiza cykler

lgnorera ME

lgnorera verktygsnummer 0

Aktivera simulering av 4/5-axlar
[T]=100 =x0.100

Inaktivera radiekompenzering

[ &srwand riorelser i kortaste vinkeln

[V] Arvednd relativa LA AW rorelser

-~ Instickspragram Bagtyp: Solid animationskonfiguration:

[Upptéckautnmaliskt V] < upp / Z hidger [Bakie torm) ISD Frazning och Svarening -

M askinkonfiguiation (4/5-axlar): Mappa tangentbord/mus som:

[oMu-70 - [CIMED Standard -]

tdappa bokstaver [tex 'B=wWB. B=wia, 1=), J=I"]:

[ Hiap | [ Fowal | [ awbwt | [ oK
Instéllningsrutan for Simulering
oy Endast simuleringsalternativen for den valda filtypen &r aktiva. Alla andra alternativ ar

nedtonade.

Simuleringsinstallningar

#= Styrningstyp

Vilj styrningstypen for simuleringen fran listan.

sl Verktygsbibliotek

Anvind denna knapp for att stdlla in verktygsbiblioteket for det valda Styrsystemet.
Information om hur du stéller in verktyg finns under Verktyg.

Diameterprogrammering

Markera det hér faltet for att vdlja diameterprogrammering.
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/I Bagcentrum anges i diameter

Markera det hér féltet for att vidlja diameterprogrammering dven for bagcentrum (I-
koordinat).

Yl Rita'noll'-bagar

Markera detta falt om en full cirkel ska ritas for bagar med samma start och slutpunkt.

4l Visa Cykler
Markera det hér filtet for att rita cykler.

Yl Ignorera M6

Markera det hér féltet for att ignorera kommandon for verktygsvéxling (som t.ex. M6).
d Du kan ange kommandot for verktygsvaxling pa sidan for maskintypskonfiguration.

v Ignorera verktygsnummer O

Markera det hdr filtet for att ignorera verktygsnummer 0. Detta dr anvindbart om
T0/T00/T0000 anvénds for att avbryta verktygslangdskompensering.

v Aktivera simulering av 4/5-axlar

Markera det hér faltet for att aktivera simulering av 4/5-axlar.

o X100 = X0.100

Nér det hér alternativet dr markerat kommer programmet att anta att ett vdrde utan ett
decimaltecken dr 1/1000 av en vanlig forflyttning.

v Inaktivera radiekompensering

Markera det hér féltet for att inaktivera verktygsradiekompensering.

v Anvand rorelser i kortaste vinkeln
Markera det hér féltet for att anvdnda den kortaste vinkel.
Exempel: Nir du flyttar frdn 359 grader till 1 grad, kommer simuleringen normalt
forflyttas bakat 358 grader. Nér det hér alternativet 4r markerat utfors bara en rorelse pé 2
grader.

7

Anvand relativa U/V/W rorelser

Markera det hir filtet om U/V/W ska anvindas som relativa rorelser.
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Bagtyp
Vilj vilken typ av bage som anvénds fran denna rullgardinsmenyn.

Orientering

Anvind det hér féltet for att ange riktningen pa simuleringen for svarvning.

Alternativ for Solid animation

Anvind det hér féltet for att vdlja om den solida animeringen ska utféras som normalt eller
med Ny OpenGL tredimensionell visualisering (3D-frésning och svarvning) eller som en
tvadimensionell simulering (2D svarvning).

Q Ny OpenGL ér endast aktiverad om stod for OpenGL version 3.3 eller hdgre finns
och Grafikkortet ar av modell NVidia: GeForce, Quadro, NVS eller ATI: Radeon,
FirePro. Alla andra grafikkort kommer som standard att anvénda "Solid Animation"
som stoder OpenGL version 1.1 eller hogre.

Q Den tvadimensionella simuleringen ar endast tillgdnglig for svarvning.

Maskinkonfiguration (4/5-Axlar)

Anvind det har féltet for att ange maskintypen. Maskintypen/geometrin dr viktig for 5-
Axlad simulering. Klicka pa ikonen [ bredvid faltet for att redigera
maskinkonfigurationen.

Mappa tangentbord/mus som

Vilj tangentbordsmappning fran denna lista.

Mappa bokstaver (t.ex. 'A=WB, B=WA, I=J, J=I')
Anvind detta félt for att mappa standardbokstéverna till en annan striang.
Exempel: Om en maskin anvinder XA {or A-axelrotation, ange A = XA 1 detta filt.

Exempel: Om en maskin har bytt plats pd X och Y-axeln, ange X=Y, Y=X.



Editor installningar 109

6.2.7. Verktygsskanning

Detta avsnitt beskriver den avancerade funktionen verktygsskanning i CIMCO Edit v7.
Kommandona ér inte skiftligeskénsliga men alla virdena &r 1 versaler for kompatibilitetskél.

Med den avancerade funktionen verktygsskanning kan du automatiskt skanna

verktygsdimensioner frdn NC-programfilen. Med denna funktion kommer verktygsnumret, -typen
och -dimensionerna att automatiskt ldsas frain NC-programmet.

\:) Endast frasverktyg stods.

Nér du anvinder Automatisk skanning av verktyg soker verktygsskannern efter de rader 1 NC-
filen som innehéller triggern for verktygsraden. Standardinstillningen for verktygsradens trigger
ar TOOL och om nddvéndigt kan anvindaren dndra triggern for verktygsraden.

Verktygraden ska vara inom kommentarer och den anvédnder tecknet for Kommentarsslut fran
maskininstédllningarna om tillgdngligt.

Nar verktyget skannas dr ordningen pd sokorden for dimensionerna irrelevant. Anvindaren kan
dven dndra sokorden.

Q Vissa ord kan avsevért dra ner prestanda om de forekommer ofta i NC-filen.

Konfigurationsrutan for verktygsskanningen visas nedan:
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Installningar: Ve sskanning - ISO Frasni

Allmant Verktygsskanning - IS0 Frasning
= Filtyper
-Férg Automatisk skanning av verkiyg
Trigger forverktygsrac
~Blocknummer [V] Automatisk skanning av verktyg
Oppna/Spara TOOL
Filjigrmfdrelse
~Maskin Yerktygstyp Sokord fdrverktygsdimensioner

- Simulerin [er

V| IArbDrrdlameler e
anning
Flerkanalstage DRILL A0
~Wearktygslistar
- Ouwrigt Exampel
Globalafarger

(TOOL T2 "DRILL" Uk D10 FL=20.5 SL=30 BL40 AD=10 A10 CR4)
Externa kommandon

- Mazatral Viewsr
- Ingticksprogram

Infoga verktygsdefinition

[ Infaga verktygsdetinitioner | NC-ilen med hjgln av verktygsformatet som definisrats ovan

Birjan av filen -

[ Hap | [ Fenal | e [

Konfigurationsrutan for verktygsskanning

Automatisk skanning av verktyg
Automatisk skanning av verktyg

Markera det har féltet for att automatiskt skanna verktygsdimensioner frén NC-programmet.

e Trigger for verktygsraden

I det hér faltet anges ordet som anvénds som trigger for verktygsskanning. Endast vanliga
tecken A-Z och a-z accepteras. Standardinstéllningen d&r TOOL.

*= Verktygstyp

Anvand det hér filtet for att vélja verktygstypen som anvénds for operationen. I féltet

nedan kan du redigera namnet pa verktyget och fordndringarna kommer automatiskt att
visas 1 Exempel-faltet. Alla tecken stods.

e -

Sokord for verktygsdimensioner

Anvdand det hdr fdltet for att vélja ett sokord som ska motsvara ett virde pa en
verktygsdimension. [ féltet nedan kan du redigera sokordet for den valda
verktygsdimensionen och fordndringarna kommer automatiskt att visas 1 Exempel-filtet.
Endast vanliga tecken A-Z och a-z stdds.
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- Exempel

Detta filt visar ett exempel pa det valda verktyget med alla dess parametrar.

Q Félten "Verktygstrigger", "Verktygstyp" och "Sokord for verktygsdimensioner" anvinds
endast for att infoga synonymer for vanliga sokord i konfigurationen. Det rekommenderas
att anvinda standardinstéllningarna for sdkorden eftersom en fOordndring kan orsaka
problem.

Infoga verktygsdefinition

v Infoga verktygsdefinitioner i NC-filen med hjalp av verktygsformatet som
definierats ovan

Markera det hér alternativet for att géra det mojligt att infora verktygsdefinitioner 1 NC-
filen med hjdlp av verktygsformatet som definierats ovan. Verktygsdefinitionen fors in
efter Konfigurera verktyg.

*=  Placering av verktygsdefinitioner

Anvind det hér féltet for att vdlja var verktygsdefinitionen ska placeras i filen. Du kan vélja
Borjan av filen, Vid verktygsbyte eller Anpassad fran rullgardinsmenyn. Om den valda
placeringen misslyckas placeras verktygetdefinitionen pé rad 1.

e Anpassad verktygsplacering

Anvind det hir filtet for att ange ett sokord eller ett reguljart uttryck (Perl) for att soka
efter linjen som verktygsdefinitionen ska placeras efter. Om s6kningen misslyckas placeras
verktygsdefinitionen pd rad 1.

Den anpassade verktygsplaceringen kan anges pa tva sitt:

Enkelt: 1 det enkla lidget anvinder du ett sokord som t.ex. M6, G2 fo6r att ange
verktygsplacering. Dé placeras alla verktyg efter den forsta forekomsten av M6 eller G2.

Avancerat: Med det avancerade ldget kan du anvédnda ett reguljért uttryck (Perl) for att
ange verktygsplacering.

Exempel:
MO0?6 vilket matchar M6 eller M06
MO-+6 vilket matchar M06 eller M006, men inte M6.

Du kan anvinda foljande jokertecken och upprepningstecken for att specificera den
avancerade anpassade verktygsplaceringen.
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Jokertecken och upprepning av strangférekomster

Borjan av en rad eller strdng
$ Slutet pa en rad eller string

Alla tecken utom nyradstecken

* Matcha foregaende tecken O eller fler ganger
+ Matcha foregdende tecken 1 eller fler ganger
? Matcha foregdende tecken O eller 1 gang

| Alternativ, antingen .... eller

() Gruppering

[] Ett set av tecken

{} Upprepningsmodifierare

\ Citat eller special

{n}  Matcha foregdende tecken exakt n ganger
{n,}  Matcha foregdende tecken exakt n ganger

{n,m} Matcha foregdende tecken atminstone n gdnger men hogst m génger

Se dokumentation om Perl reguljira uttryck for mer information.

Q Detta filt aktiveras endast om Anpassad véljs i filtet Placering av verktygsdefinitioner.

Definiera verktyg i NC-program

Q Alla verktygsrader kan grupperas i borjan av programmet. For ISO-kod forvéntas det att
verktygsraderna dr inom kommentarer, dvs mellan parenteser. For HEIDENHAIN-program
borjar verktygsrader med ett semikolon.

Verktygsrader borjar med trigger-ordet TOOL {6ljt av verktygsnumret och verktygstypen inom
citationstecken.
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De forvalda verktygstyperna namnges enligt foljande:

Pinnfris: "END MILL FLAT"
Radiepinnfris: "END MILL SPHERE"
Pinnfrds med hornradie: "END MILL BULL"
Konfris: "TAPER MILL"
Borr: "DRILL"
Dubbhélsborr: "CENTER DRILL"
Centrerborr: "SPOT DRILL"
Brotsch: "REAMER"
Borrskaft: "BORING BAR"
Tappborr: "COUNTER BORE"
Forséankare: "COUNTER SINK"
Fasfris: "CHAMFER MILL"
Planfris: "FACE MILL"
Sparfras: "SLOT MILL"
Hornradiefras: "RAD MILL"

Q Om en verktygsrad innehéller en oként verktygstyp kommer Pinnfrds att anvandas.

Verktygstypen f0ljs sedan av sdkorden och vérdena for verktygsdimensionen. De forvalda
sokorden ér:

D = Diameter: Heltal, decimaltal eller brak.
CR = Hornradie: Heltal, decimaltal eller brak.
A = Konvinkel: Heltal, decimaltal eller brak.
FL = Skérléngd: Heltal, decimaltal eller brik.
SL = Skaftlangd: Heltal, decimaltal eller brék.
BL = Fréslangd: Heltal, decimaltal eller brk.

AD = Arborr Diameter: Heltal, decimaltal eller brak.

—

Du kan definiera verktyg i NC-program med eller utan '=' mellan sokorden for
dimensioner och virden.

Du kan vidxla mellan metriska verktyg och verktyg i tum genom att ligga till UM for Metriska
(mm) och UI f6r Imperiska (tum).



Editor installningar 114

Exempel pa verktygsrader (Med och utan '="):
1SO kommentarer
(TOOL1 "FACE MILL" UM D=42 CR=0.8 FL=6.25 SL=30 BL=50 AD=12.5)
(TOOL3 "DRILL" FL36.1234 SL=0 BL =36 AD6 A120 UM D6 CRO)
Heidenhain kommentar
; TOOL12 "TAPER MILL" A=12.345 D=8 AD=21.13 CR=0 FL=20 SL=30 BL=50 UM
Verktyg i tum

(TOOL136 "END MILL FLAT" UI D=1/8 CR=0 FL=1 SL=2 BL=3 AD=1/8)

Om ett sokord for dimensioner saknas tas virdet for det sokordet ifran
standardverktyget.

Kom ihag att infoga mellanrum mellan parameterdefinitionerna.
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6.2.8. Flerkanalslage

Med flerkanalslidget kan du visa CNC-program for 2 eller 3 kanalsmaskiner samtidigt och korrekt
1 editorn. NC-koderna for varje kanal visas automatiskt i ett eget fonster ndr motsvarande kod for
Vinta anges.

For att konfigurera flerkanalsldget vélj Flerkanalslige frin menyn Filtyper i det vénstra fonstret
i editorns instdllningsfonster eller klicka pd ikonen Konfigurera flerkanalslige 8 | menyn
Flerkanalslidge inom fliken for NC-Funktioner. Konfigurationruta for Flerkanalsldget visas
nedan.

—

\;) Fonstren kan synkroniseras med koder for vinta och redigering kan goras i alla fonster.
Vinta-koder som matchar varandra visas i gult och saknade vinta-koder visas i lila.

Instéllningar: Flerkanalsla
(- Allmant Flerkanalslige - IS0 Frisning
[=1- Filtyper o
- Flerk analzvizning
- Farg
lﬁlucknummer Aklivera flerk analsvishing
D.P.Pna{Spara Flerk analstyp:
F|I|amfnre|se [Anvéndardafinierad V]
- Maskin
Simulering
- Verkipgsskanring [ Sprkronisera med kanalnummer
K.analstart: Sunkronigenngskommando:
Yerklygslistor E] &
D\mg.t. Kanalzut: Synkronizeingsnummer:
- Globala farger B B
Externa kommandon = =
- Mazatiol Viewsr Ordningsfalid pa kanaler:
+ |nsticksprogram
Testfalt Prg./K.anal Synk_-kmd
01000 P100 Ja
[ hHiae | [ Fiva | [ e | [ O

Konfigurationruta for Flerkanalsldage.

Flerkanalsvisning

Aktivera flerkanalsvisning

Markera det hér filtet for att aktivera flerkanalsvisning.

#=  Flerkanalstyp

Anvidnd den hér rullgardinsmenyn for att ange hur flerkanalsinformationen ska ldsas av. Du
kan antingen vilja en av de fordefinierade typerna eller den anvéndardefinierade typen for
att manuellt definiera flerkanalskommandon.
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v Synkronisera med kanalnummer

Markera det hir faltet om synkroniseringskommandot anger vilken kanal som ska
synkroniseras med.

Exempel: !2 betyder att synkronisera med kanal 2.
Om det hér féltet inte 4r markerat sker synkroniseringen med synkroniseringsnummer.

Exempel: M303 betyder att synkronisera med alla kanaler som innehaller M303.

e Kanalstart

Anvand det hir faltet for att ange borjan pa en kanalinformation nér flera kanaler lagras i
samma fil.

Exempel: Ange O om varje kanal borjar med ett O-nummer. Du kan ange flera strédngar
separerade med kommatecken. Till exempel om den forsta kanalen borjar med G13 och
den andra kanalen borjar med G14, ange da G13, G14 1 detta filt. Du kan ocksd ange
borjan av kanalinformationen med hjilp av en avancerad trigger.

. Kanalslut

Anvénd det hér féltet for att ange slutet pd en kanalinformation nir flera kanaler lagras 1
samma fil.

Exempel: Ange M30 om varje kanal slutar med M30. Du kan ocksé ange slutet av
kanalinformationen med hjilp av en avancerad trigger.

e Synkroniseringskommando
Anvind det hér féltet for att ange synkroniseringskommandot.

Exempel: Om synkroniseringspunkter indikeras med !1, !2, ..., ange ! i detta félt. Om du
anger kommandot med en avancerad trigger maste du placera <> kring
synkroniseringsinformationen.

Exempel: For att synkronisera pda M300-M399, ange M3 i det hdr filtet. Om du vill
synkronisera pa alla Pxxx ange P i det hér féltet.

= Synkroniseringsnummer
Anvind det hir féltet for att ange synkroniseringsnumret.

Exempel: Om synkroniseringspunkterna har ett ID-nummer som WAIT(1001, channel 1,
channel 2) dir ID-numret & 1001 mdste &dven det matchas utdver
synkroniseringskommandot.

*  Ordningsfoljd pa kanaler

Anviand det hér filtet for att ange ordningsfoljden pa kanaler. Till exempel 1,3,2.

e Testfalt

Anviénd det hér filtet for att testa flerkanalskonfigurationen.
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6.2.9. Verktygslistor

Detta avsnitt beskriver hur du stiller in triggers for verktygslistor och genererar verktygslistor.

For att konfigurera instdllningarna for verktygslistor, vélj verktygslistor fran menyn Filtyper i
det vinstra fonstret i editorns instéllningsfonster. Konfigurationrutan for verktygslistor visas nedan.

Instéllningar: Vert

Allmant

~Filjgmfdrelse
~Magkin
Simulering
Werktygsskanning
- Flerks

Ovrlgt
Globalafarger

- Extema kommandon

- Mazatrol Viewer
Insticksprograrm

Verktygslistor - ISO Frasning

Filtrera kommentarer med avancerade trigger:

Suneraverktygshstan
[]1gnarera duplicarad info (T020202 = T02)
|¥]Ignorera 0:or (T02 = T2)

hall far verktygslistor
CACIMCOV\CIMCOEditA\Sys\ Toollist bt

B Filtyper
-Férg Konfiguration awv verktygslistor
Blocknummer Verkiygstrigger. $TOOLT Trigger. $TOOL? Trigger.
OppnaySpara T é

|:| Twé-radskommentarer
[]Skanna kommentarer under verktygsnamn

|| Avancerad Verktygtrigger: Skanna tvé rader i taget

@) (e

l Hjalp ] [ Fonval ] [ Auvhiyt ] [

Konfigurationrutan for verktygslistor
Konfiguration av verktygslistor

e Verktygstrigger
Ange verktygstriggern 1 detta falt.
Exempel: Om maskinen anvénder TO1 for verktyget 01, ange T 1 detta filt.

e $TOOL1/$TOOL2 Trigger

Anvind dessa filt for att ange en avancerad trigger som ska anvidndas fOr att generera
variablarna $TOOLI1 respektive $TOOL2.

Exempel: For att inkludera virdet som anges efter R 1 foljande rader: (T1 SMM DRILL
R33), ange triggern R. Detta kommer att tilldela virdet R33 till $TOOLI.

e Filtrera kommentarer med avancerade trigger

Anvind det hir féltet for att ange den avancerade trigger (reguljira uttryck) som anvinds
for att filtrera kommentarer. Kommentarraderna anviands bara om de matchar uttrycket.
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Kommentarsfiltret dr anvindbart nir varje verktyg dr omgiven av flera kommentarer likt
nedan:

(**********************)

(* BALL MILL D6 *)
(**********************)
T3

Med standardinstillningarna kommer verktygslistan att bli:

T3 sk sk s sk sk sk sk sk sk s ke s sk sk sk sk skokosk sk

For att fa ritt verktygsbeskrivning kan du ldgga till f6ljande reguljéra uttryck: [A-Z0-9 ]+

Detta ser till att verktygskommentaren innehdller bokstéver, siffror och mellanslag.
Verktygslistan blir da:

T3 * BALL MILL D6 *

Yl Sortera verktygslistan
Markera det hér féltet for att sortera verktygslistan.

9 Nér du markerar det hér féltet listas varje verktyg endast en gang.

v Ignorera duplicerad info (T020202 = T02)

Ignorerar duplicerad info/magasin-info i1 verktygsnumret. T020202 listas som TO02.

v Ignorera 0:or (T02 = T2)

Ignorerar inledande nollor i verktygsnumret. TO2 listas som T2.

J Tva-radskommentarer

Markera det hér faltet om verktygskommentaren bestér utav 2 rader.

v Skanna kommentarer under verktygsnamnet
Markera det hir féltet om verktygskommentaren alltid finns under raden med
verktygsanropet.

v Avancerad Verktygtrigger: Skanna tva rader i taget

Markera det hér faltet om den Avancerade Verktygstriggern ska skanna tva rader i taget.

e Mall for verktygslistor

Anvind det hir faltet for att ange katalogen som mallarna for verktygslistor finns i. Klicka
pa mappen till hoger |-/ for att vilja en mall for verktygslistor.

Klicka pa ikonen & bredvid mappikonen om du vill redigera den angivna mallen
for verktygslistor.
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6.2.10. Ovrigt

Detta avsnitt beskriver hur du konfigurerar Filtypsspecifika instéllningar. Instdllningar som gors
hir kommer endast att tillimpas pa den valda filtypen, t.ex. ISO Frisning.

For att konfigurera dvriga instillningar, vilj Ovrigt fran menyn Filtyper i det vinstra fonstret i
editorns programinstillningar eller klicka pé ikonen Ovriga instillningar | | i menyfliken Filtyp
i editorn. Foljande dialogruta visas:

Installningar: Cvrigt - ISO Frasni

&l Allmént Ovrigt - ISO Frisning
=1~ Fillwper

Allmanna inztalningar

L Fag

.. Blocknummer Antal kolumner vid utskrift Indikator figr max radlangd:
-Oppra/Spara [ 2 - B0 -

i Filiamfdrelse
Maskin
i Simulering
-Werktygsskanning
- Flerkanalslage
- Werkbygzhstar

]
- Glabala farger
- Externa kommandon
- Mazatrol Viewer
- Instick spragram

[ Infaga mellanslag nar filer oppras

[ Hiap | [ Foval | [ wbwt | [ oK

Konfigurationsrutan Ovrigt.

Allmanna installningar

e =

3

Antal kolumner vid utskrift

Anvind det hér féltet for att ange antalet kolumner som ska anvéndas nir CNC-program for
den valda filtypen ska skrivas ut.

Indikator for max radlangd

Anvind det hér féltet for att ange positionen pa indikatorn for max radlangd.

-

("

Om du anvénder ett proportionellt typsnitt (dvs. alla bokstdver &r inte av samma
bredd) visar indikatorn inte den exakta radlangden.

Infoga mellanslag nar filer 6ppnas

Markera den hér kryssrutan for att automatiskt infoga mellanslag nar du 6ppnar en fil.
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6.3. Globala farger

Detta avsnitt beskriver hur du konfigurerar de allménna farginstéllningarna. Hér kan du skapa
dina egna férger for programsimulering etc. och CNC-Calc-fonstret (bakgrund, axlar, kontur, etc.).

For att konfigurera globala farger klickar du pa Globala firger i det vinstra fOnstret i
dialogrutan. Foljande dialogruta visas:

Instéllningar: Globala farge | )

Globala farger

Globala farger

Text

! az.atml Wiewer I:‘ Simulening bakgrund

- Insticksprogram Simulering snabbrarelse

. Simulering linjar rarelse
Simulering citkuldr idrelse

. Simulering spiralrdrelse

D Simulering markerat elsment

E Simulering mark eringsiamen

. Simulering verktpgsskar

. Simulering verkiygsskuldia

. Simulening verkiygssk aft
Simulering verktygshélare

I Sirnulering solid verifiering av dmne

u Transp:
|_} Lijus: |_}

[ waitsg | [ Fowa |

[ Higp | [ Fowal | [ At

Dialogrutan Globala férger.

Globala farger

Om du snabbt vill dndra en specifik farg viljer du den frdn listan och flyttar reglagen for att fa
onskad farg.

sl Valj farg
Klicka pé den hir knappen for att vélja en fordefinierad farg frén listan eller skapa en egen
farg.

sanl FQrval

Klicka pé den hir knappen for att anvéinda standardférgen for den valda funktionen.
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6.4. Externa kommandon

Detta avsnitt beskriver konfiguration och anvindning av externa kommandon.

Klicka pa externa kommandon i det vinstra fonstret i dialogrutan for att konfigurera externa
kommandon. Féljande dialogruta visas:

- Allmant
B Filtyper
i ala farger
=ina kommandon
atrol Viewer
Insticksprogranm

Externa kommandon

Extemt kammatda 1
Kommandonamn:

NC

Kommandoprogram:

Parametrar.

"$PATHNFILE" "$0OUTFILE"

Utdatafil ($OUTFILE):
$PATHWFILEMNOEXT.OUT

Extemt kommando 2
Kommandaonarit:
MSG

Fommandaprogram:

Parametrar,

"$PATHYVFILE" "$0UTFILE"

Utdatafil ($OUTFILE]:
$PATHWEFILEMOEXT.OUT

Instiliningar: Externa kommar

Hialp ] [ Farwal ] [ byt ][ ak

Dialogrutan Externa kommandon

Externa kommandon 1 -2

[

Kommandotitel

Anviand det hir filtet for att ange menytexten som ska visas 1 ribbon-menyn NC-

Funktioner.

Kommandoprogram

Anvind det hér féltet for att specificera applikationen som ska koras. Du kan klicka pé
mappikonen || fOr att bldddra till den exekverbara filen.

Parametrar

Anvind det hir filtet for att ange parametrarna i kommandot. Foéljande variabler ar

tillgéngliga:

e S$FILE: Definierar filnamnet utan s6kvag.
o SPATH: Anger sokvégen till filen.
o SFILEPATH: Anger filnamnet med sokvég.

e SFILENOEXT: Definierar filnamnet utan filandelse.
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Exempel: For att utfora ett kommando med parametrarna -g C:\NCPRG\MOULD.NC
C:\NCPRG\MOULD.NEW, ange -g $FILE $OUTFILE och sedan $PATH\$FILENOEXT.NEW
1 féltet Utdatafil nedan.

o Utdatafil (SOUTFILE)
Anvind det hér filtet for att ange namnet pa utdatafilen. Féljande variabler ar tillgingliga:
e S$FILE: Definierar filnamnet utan sokvag.
e $PATH: Anger sokvégen till filen.
o SFILEPATH: Anger filnamnet med s6kvég.
e SFILENOEXT: Definierar filnamnet utan fildndelse.

Exempel: For att utfora ett kommando med parametrarna -g C:\NCPRG\MOULD.NC

C:\NCPRG\MOULD.NEW, ange $PATH\$FILENOEXT.NEW och -g $FILE $OUTFILE i filtet
Parametrar.

Q Om inget namn pa utdatafilen anges antas det att indatafilen modifieras.
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6.5. Mazatrol Viewer

Detta avsnitt beskriver hur du stéller in Mazatrol Viewer. Med Mazatrol Viewer kan du 6ppna
och visa Mazatrol filer direkt fran din PC.

Mazatrol viewer kan visa bindra filer utan header eftersom den bestimmer typen frén filindelsen.

\*) Mazatrol Viewer ér en valbar tillvalsmodul och kraver darfor en licensnyckel med Mazatrol
Viewer aktiverat. Mazatrol Viewer aktiveras under insticksprogram i programintéillningarna.

Installningar: Mazatral Vi

(- Almant Mazatrol Viewer

" Filtyper . b azatral Wiewer

i+ Globala Farger N . X X

- Esterna kormandon Sprak: Drecimaler i b azatiol Wiewer,
zatrol Viewer [Frégaaftelsprék v] 3 n
i Insticksprogram
P [¥]Visa TPCData
Teckensnittzinstaliningar
N0100 X100 Y100 I.200 J.200

[ Hialp ] [ Farval ] [ byt ] [ 0k

Mazatrol Viewer konfigurationsdialogen.
Mazatrol Viewer
w +  Sprak

Vilj det sprak som anvénds for att visa Mazatrol datan.

=+ Decimaler i Mazatrol Viewer

Anvidnd det hér féltet for att ange hur manga decimaler ska anvédndas for att visa vérden 1
Mazatrol Viewer.

Visa TPC-Data
Markera det hér féltet for att inkludera TPC-data nir du 6ppnar Mazatrol-filer.

Teckensnittsinstallningar

Detta félt visar ett exempel pa det valda teckensnittet. Klicka pa knappen Vilj typsnitt =]
till hoger for att vilja ett annat teckensnitt.
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6.6. Insticksprogram
I det hér avsnittet hittar du allmén information om hur du hanterar insticksprogram.

L Editorn méste vara licensierad for de insticksprogram du vill kora i editorn.

Niér du véljer insticksprogram i editorns programinstéllningar visas foljande dialogruta:

Installningar: Insticksprogran EE

Allnint Insticksprogram

(- Filtyper R—

i+ Globala farger Al Insticksprogram

Externa kommandon [ Inaktivera Simulering Inaktivera NC-Base

[ Inaktivera avancerad simulering Inaktivera DMC-tax klienten
[ Inaktivera DNC/seriell kommurikation Inaktivera CHC-Calc
[ Inaktivera flidmfrelse [ Inaktivera Mazatrol Yiewer

[ Inaktivera avancerade NC-funktioner

Konfigurationslgsenard
Kaonfigurationslasenord:

Sidkwag fior Makion/maskinkaonfigurationer:

[ Hip | [ Fowal | [ awbwt | [ oK

Dialogrutan Insticksprogram

Valj insticksprogram
Inaktivera Simulering

Markera den hér kryssrutan for att inaktivera modulen f6r simulering.

L Simulering kréver en professionell licens for CIMCO Edit.

Inaktivera avancerad simulering

Markera den héar kryssrutan for att inaktivera modulen for avancerad simulering.
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Inaktivera DNC/seriell kommunikation

Markera den har kryssrutan for att inaktivera modulen for DNC/seriell kommunikation.

\) Kraver en utokad licens med tillvalet DNC for CIMCO Edit.

Inaktivera filjamforelse

Markera den har kryssrutan for att inaktivera funktionen filjamforelse.

Inaktivera avancerade NC-funktioner

Markera den hér kryssrutan for att inaktivera de avancerade NC-funktioner (Makron,
Spegla, Rotera, ...).

Q Avancerade NC-funktioner kraver en professionell licens av CIMCO Edit.

Inaktivera NC-Base

Markera den hér kryssrutan for att inaktivera NC-Base klienten.

Q Om NC-Base installeras tillsammans med NC-Base Server kravs en utokad licens
for CIMCO Edit.

Inaktivera DNC-Max klienten
Markera den hér kryssrutan for att inaktivera DNC-Max klienten.

Q Om DNC-Max installeras tillsammans med NC-Base Server och DNC-Max Server
krévs en utokad licens for CIMCO Edit

Inaktivera CNC-Calc
Markera den hér kryssrutan for att inaktivera modulen CNC-Calc.

\) CNC-Calc kraver en utokad licens for CIMCO Edit Professional.

Inaktivera Mazatrol Viewer

Markera den hér kryssrutan for att inaktivera modulen Mazak Mazatrol Viewer.

Q Mazatrol Viewer kraver en utokad licens for CIMCO Edit.
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Konfigurationsliésenord

e Konfigurationslésenord

Anvind det hér filtet for att ange ett konfigurationslésenord.

9 Om du glommer I6senordet, héll ner Ctrl + Skift nér du startar editorn.

e Sokvag for Makron/Maskinkonfigurationer

Anvind det hér féltet for att ange var filtyperna (*. Mac) ska sparas. Klicka pa mappikonen
L/ till hoger for att vélja en sokvig.

\;) Du kan anvinda SUSERNAME och SCOMPUTERNAME som katalogvariabler.
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7. DNC installningar

Om du vill konfigurera instéllningarna fér kommunikation mellan PC och en vald maskin kan du
gora det pa tva sitt:

e Du kan vilja “DNC instiillningar frin menyn Overforing, vilja dnskad maskin, och
klicka p& knappen Instéllningar.

« Eller kan du vilja 6nskad maskin fran verktygsfiltet Overféring och klicka pa ikonen for
DNC instéllningar = bredvid Maskin.

Om du viljer DNC instillningar frin menyn Overforing kommer foljande fonster att visas:

k.anfiguration
Protokoll

[Standard zeniellt protokoll

Part-infarmation:

| COM2, 3600, 7E2

Mazkintyp:
150 Frésning -

Irngtaliningar

Dopom | | Léggtl | [ Tabet || oK

Dialogrutan DNC instillningar.
Maskiner

Om det finns flera maskiner som é&r anslutna till datorn kan du vélja vilken maskin att
kommunicera med eller konfigurera.
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Konfiguration

e =

Eutlon

Protokoll

Har viljer du kommunikationsprotokollet for den valda maskinen. Standardprotokollet for
seriell kommunikation &dr standard i CIMCO Edit v7. Alternativa protokoll finns ocksa
tillgdngliga for CNC-kontroller som Heidenhain, Mazak, etc.

\i) Du kan inte vilja ett protokoll som du inte har ndgon licens for. Om du gor detta
kommer datorn automatiskt att vilja det protokoll som tidigare anvénts.

Portinformation
Visar kortfattat de viktigaste instéllningarna for maskinen.

Exempel: COM1, 9600, 7E2 (Port: COM1, Overforingshastighet: 9600, Data bitar: 7,
Paritet: E (jadmn), stoppbitar: 2).

Maskintyp

Visar en lista over olika maskiner som kan anvéndas som mallar. (t.ex. Heidenhain, ISO
Friasning, ISO Svarvning, etc.)

Installningar

Klicka pé den hir knappen for att komma till konfigurationen av den valda maskinen.

Byt namn

Klicka pé den hir knappen for att byta namn pa en maskinkonfiguration.

Lagg till
Klicka pé den hir knappen for att 1dgga till en ny konfiguration. Foljande fonster visas:

Lagg till ny maskin

K.orfiguration
M askinbesk rivning:

b azkinmallzkonfiguration:

b achine 1

Légg till ny maskin.

Ange ett namn och maskinmall for den nya maskinen och klicka sedan pd OK. klicka pa
Avbryt for att avbryta och aterga till DNC instéllningar.
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Bl Ta bort

Klicka pa den har knappen for att ta bort en konfiguration. Du kommer bli forfrdgad om du
verkligen vill ta bort maskinkonfigurationen.

sl OK

Klicka pa den hédr knappen for att verkstilla de nya instdllningarna och stinga
konfigurationsrutan.

7.1. Portkonfiguration

Om du vill &ndra instéllningarna for DNC viljer du DNC instillningar frin fliken Overforing
eller klickar du pa ikonen for DNC instéllningar 1 dverforingsmenyn.

Dialogrutan for den grundldggande portkonfiguration visas nedan:

Installningar: Machine

Port
i Skicka
Ta emat Serieportzinstallningar
K atalooger Part: Stapphitar: Paritet:

Lo Yersionsinio [I:EIM2 vl [2 vl [Jéimn

Baudrate: Databitar:
3800 ~| [z -

Instalningar Far fladeskontrall
Flodeskantrall: Arveand DTR

| Miukvara ) @anvind AT

Fartinstallningar
[ Kartrollera pariteten VT Yorrtecken

#[%35) 419 ®off-tecken

| Higp || Fawal || Awbwt | [ ok |

Grundldggande portkonfiguration.

Serieportsinstallningar

== Port

Lista Over datorns seriella portar. Markera den du vill anvinda for den hér
maskinkonfiguration.
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Baudhastighet

Overforingsheten i bitar per sekund. Vilj o&nskad Overforingshastighet fran
rullgardinsmenyn.

Stoppbitar

Vilj antalet stoppbitar som ldggs till efter varje tecken i kommunikationen for att separera
databitar.

\_) Antalet stoppbitar som krdvs beror pé styrsystemet. Se referensmanualen for mer

information.

Databitar

Vilj antalet bitar for varje tecken. Som standard anvinds 7-bitars ASCII-kod for NC-
datadverforing.

Paritet

Paritet dr en metod for felkontroll som visar om en overforing lyckades eller inte genom att
lagga till en "paritetsbit" (Nir du anvidnder 7-bitars ASCII-kod for datadverforing blir
pariteten den 8:e biten) for att sdkerstélla att antalet bitar med véardet '1' 1 en uppséttning
bitar &r jamn eller udda.

Metoden kan anvéndas 1 olika lagen:
o Ingen: Viljs da ingen kontroll av paritetsfel ska anvédndas.
e Jamn paritet: Ett jimnt antal 1:or anvénds 1 varje tecken.

o Udda paritet: Ett udda antal 1:or anvénds 1 varje tecken.

Endast for sdrskilda fall (testindamal):
e Mark paritet: Paritetsbiten ar alltid '1' och datalinjen &r 'lag'.

e Space paritet: Paritetsbiten dr alltid '0' och datalinjen 4r 'hog'.

Instéllningar for flodeskontroll

e -

Flodeskontroll
Typ av handslagsforfarandet for att synkronisera kommunikationen mellan datorn och
CNC-styrning. Det finns tva typer av flodeskontroller:

Mjukvaruhandskakning anvinder XOn/XOff ASCII-tecknen.
Hérdvaruhandskakning anvander kontrollsignalerna RTS/CTS i1 RS-232-kommunikationen.
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Du kan vilja en av foljande metoder for flodeskontroll fran rullgardinsmenyn:

o Ingen: Ingen flodeskontroll utfors.
e Mjukvara: Mjukvaruhandskakning anvinds for flodeskontroll.
e Hardvara: Hardvaruhandskakning anvands for flodeskontroll.

e Haérdvara och mjukvara: Bade Hardvaru- och mjukvaruhandskakning anvénds.

Anvand DTR
Markera den héar rutan for att sdtta DTR till hogt.

Anvand RTS
Markera den hir rutan for att satta RTS till hogt.

Avancerade portinstallningar

v

Kontrollera pariteten

Om du vill att CIMCO Edit v7 ska rapportera paritetsfel markerar du rutan Kontrollera
pariteten. Varje géng ett fel intrdffar infogas det specificerade tecknet i1 filen pa
mottagarsidan.

Icke standardiserade XOn och XOff-tecken kan specificeras.

Infoga vid paritetsfel

Anvind det hir faltet for att ange ett tecken som ska infogas 1 den mottagna filen om ett
paritetsfel intraffar vid mottagning av data. Om filtet lamnas tomt infogas inget tecken.

XOn-tecken
Anvind det hdr faltet for att ange ett tecken for XOn. Om filtet ldmnas tom anvénds

standard tecknet for XOn. Om din maskin behover ett icke-standard XOn-tecken kan du
ange det hér.

XOff-tecken

Anvind det hér faltet for att ange ett tecken for XOff. Om féltet 1dmnas tom anvinds
standard tecknet for XOff. Om din maskin behdver ett icke-standard XOff-tecken kan du
ange det hér.

Du kan specifisera tecknen for XOn, XOff och Infoga vid paritetsfel genom att skriva in
ASClI-tecket, dvs ange $ for att f& ASCII-tecken 36 eller sa kan du ange ASCII-vérdet s&
hér 136.
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7.2. Installningar for 6verfoéring

Klicka pd Skicka i den vénstra listan i fonstret for maskininstéllningar for att konfigurera
overforingsinstéllningar. Instéllningsrutan for 6verforing visas nedan:

Installningar: Machine

Skicka

Inztallningar for Skicka
K ataloger CRALF: lgnorera rader med:
L Versionginfa v132410

Start-trigger: Ta bort tecken:

Slut-tigger; Awbryt datacverfdring efter teckne:
1]

Skicka fare programmet: Fardrajning for handsk akning [i
1]

Skicka efter programmet; Fardrajning far warie rad [me):
0

[T]%Erta p& #on [7] Ta bort mellanslag
[]anta pa 'Start' knappen [] Er=tt tabb med mellanzlag
Ta bort ASCI o [T 5end filer med icke-standard CR/LF

[ Higlp ][ Fiirval ][ Avbryt ][ oK

Instéllningar for 6verforing

Installningar for 6verforing

“* CRILF

I det hér faltet kan du vélja tecken for vagnretur eller radmatning fran rullgardinsmenyn,
eller s kan du skriva in dem manuellt.

L ! ASCII 13 och ASCII 10 har ingen teckenrepresentation sa de maste anges som |73
respektive 170.

e Start-trigger

Anvind det hér féltet for att ange start-triggern. DNC borjar skicka data fran den forsta
raden i1 filen som innehéller den angivna start-triggern. Om ingen start-trigger anges
kommer dverforingen att starta frdn borjan av filen.
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2 =

=

132 =

Slut-trigger
Anvind det hér féltet for att ange en slut-trigger.

\_) Raden som innehéller slut-triggern skickas inte.

Skicka fore programmet

Hér kan du ange ett tecken eller en strdng som ska skickas i1 borjan av 6verféringen.

Skicka efter programmet

Haér kan du ange ett tecken eller en string som ska skickas 1 slutet av dverforingen.

Ignorera rader med tecken

Hoppar 6ver rader som innehéller ett eller flera angivna tecknen. Konsekvensen av att
skriva in ndgonting hér &r att varje rad som innehaller ndgot av dessa tecken eller strangar
inte kommer att skickas.

Ta bort tecken

Anvind det hér féltet for att ange tecknen som ska tas bort fran dverforingen.

Avbryt datadverforing efter antal tecken

Avslutar overforing efter att det angivna antalet tecken har skickats, d&ven om programmet
inte skickats fardigt. Om detta félt [imnas tomt ignoreras inkommande tecken.

Tidsgréns for handskakning (sekunder)

Den valda tiden som CIMCO Edit v7 ska vénta efter att ha fatt en stoppsignal (XOff
och/eller lag CTS) frdn en ansluten maskin innan den avslutar forbindelsen. Om
tidsgransen inte anges kommer den att vénta tills en startsignal tas emot.

Fordrojning for varje rad (ms)

Ange tiden 1 millisekunder som CIMCO Edit v7 ska vénta innan den borjar skicka en ny rad.

Vanta pa XOn

Markerad den hédr rutan om du vill att CIMCO Edit v7 ska vénta pd en Xon innan data
overfors. Det hér alternativet dr endast tillgdngligt om mjukvaruhandskakning dr aktiverat 1
portinstéllningarna.

Véanta pa 'start'-knappen

Markera det hér faltet om 6verforingen inte ska paborjas forrdn du klickar pa Startknappen
1 dialogrutan for overforingsstatus.
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Ta bort ASCII O:or
Markera det hér faltet om ASCII O:or ska tas bort fran éverféringsdatan.

Ta bort blanktecken
Mellanslag (ASCII 32) och tabb (ASCII 9) tas automatiskt bort fran filer som 6verfors.

Ersatt tabb med mellanslag
Konverterar tabbar (ASCII 9) till mellanslag (ASCII 32) innan filen overfors.

Skicka filer med icke-standard CR/LF

Markera detta filt om du vill skicka filer som innehéller icke-standardiserade tecken for
radmatning som \CR\LF\LF eller \CR\CR.

\) Nér du anger ett tecken i ett av inmatningsfaltet kan tecknen skrivas in pa tva sétt: Du kan
mata in tecknen som de r, t.ex $* for att fa ASCII 36 foljt av ASCII 42, eller sa kan du
ange ASCII virdena for tecknen. I detta fallet \36142.
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7.3. Installningar fér mottagning

Klicka pd Ta emot i den vinstra listan i fonstret for maskininstéllningar for att konfigurera

mottagningsinstéllningar. Instdllningsrutan for mottagning visas nedan:

Installningar: Machine

; Ta emot
i Skicka
Instalningar far mottagning

F.ataloger CR/LF: Start-trigger:
L Wersionzinfo Auto

lgnorera rader med tecken: Slut-trigger:

Ta bort tecken: Tidzgrans for mottagring [zekund]:
| &lla under 45011 32 5

[ Omit empty lines

Avancerade inztallningar for mottagning

7] Skicka X Skicka vid pabirjad rmattagring:
icka xon

[ Higlp ][ Fiirval ][ Avbryt ][ oK

Instéllningar for mottagning.

Instéllningar for mottagning

[

CRI/ILF
Anvind det hér féltet for att ange radmatningtecknen.

Om du viljer 'Auto" kommer DNC:n automatiskt att identifiera vilken kombination av
CR/LF som anvidnds. Om den anslutna maskinen inte anvdnder ndgon av de vanliga
kombinationer av ASCII 13 och ASCII 10 méste du ange ritt CR/LF-kombination manuellt.

L1 Den normala kombinationen ér ASCII 13 {6ljt av ASCII 10. ASCII 13 och ASCII 10
har inget teckenrepresentation sa de maste anges som \13 respektive \10.

Ignorera rader med tecken

Hoppar 6ver rader som innehéller ett eller flera angivna tecknen. Konsekvensen av att
skriva in nagonting hér dr att varje rad som innehaller nagot av dessa tecken eller strangar
inte kommer att tas emot.
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12 <

Ta bort tecken

Valda tecken kommer automatiskt att tas bort fran mottagningen. Du kan vilja Inget,
ASCII 0 eller Alla under ASCII 32 fran rullgardinsmenyn om nagon av dem ar lamplig.

Ignorera tomma rader

Markera det hér faltet om tomma rader inte ska sparas.

Start-trigger

En start-trigger ar ett tecken som indikerar att CIMCO Edit v7 ska borja spara inkommande
data. Om ingen start-trigger anvénds och filtet ddrmed ldmnas tomt kommer CIMCO Edit
att borja spara fran borjan av filen.

\:) Start-triggern dr den forsta sekvensen av mottagna tecken.

Slut-trigger

En slut-trigger ir ett tecken som indikerar att CIMCO Edit v7 ska sluta spara inkommande
data. Om ingen slut-trigger anvénds och féltet darfor limnas tomt kommer CIMCO Edit v7
att fortsétta att spara data fram till slutet av filen ddr en timeout intréffar.

Q Slut-triggern &r den sista sekvensen av mottagna tecken.

Tidsgréns for mottagning (sekunder)

Anger tidsgransen efter det sista tecknet har mottagits fran den anslutna maskinen tills
datorn drar slutsatsen att mottagning dr klar. Om ingen slut-trigger anges ska du ange ett
viarde hir annars maste du stoppa mottagningen manuellt frdn dialogrutan f{or
mottagningsstatus.

Avancerade installningar fér mottagning

v

Skicka XOn

Nar detta falt ar markerat kommer DNC:n skicka ett XOn-tecken nar den ar klar att ta emot
data.

Skicka vid paborjad mottagning

Ange en string som skickas till CNC:n nédr datamottagning paborjas.

Q Nar du anger ett tecken i ett av inmatningsfaltet kan tecknen skrivas in pa tva sitt: Du kan

mata in tecknen som de r, t.ex $* for att fa ASCII 36 foljt av ASCII 42, eller sa kan du
ange ASCII vérdena for tecknen. I detta fallet 136142.
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7.4. Kataloginstallningar

I den hir dialogrutan kan du definiera katalogerna for skicka och ta emot . Klicka pa Kataloger i
den vinstra listan av fonstret maskininstéllningar for att ange katalogerna. Foljande dialogruta visas:

Installningar: Machine

Kataloger

Skicka
Standardk.atalog for skicka:

Standard filmamnstillaoo: “herligare filnamnatilago:

Ta emot
Standardk.atalog for mottagring:

Standard filnarmnstilagg: “hterligare filnamnstilagg:

[ Hialp ][ Farval ][ Avbiyt

Konfiguration av kataloger for skicka och ta emot.

Skicka

= Standardkatalog for skicka

Ange standardkatalogen for skicka i detta falt eller klicka p& mappikonen = i1 hoger for
att vdlja en katalog.

e Standard filnamnstillagg

Anvind det hér féltet for att ange standard filnamnstillagg for filer som skickas.

e Ytterligare filnamnstillagg
Anvénd det hir faltet for att ange ytterligare filnamnstillagg for filer som skickas.
Ta emot

cho Standardkatalog for mottagning

Ange standardkatalogen for mottagning i detta falt eller klicka pa mappikonen = i1 hoger
for att vilja en katalog.
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e Standard filnamnstillagg

Anvind det hér féltet for att ange standard filnamnstilldgg for filer som tas emot.

e Ytterligare filnamnstillagg

Anvind det hér féltet for att ange ytterligare filnamnstilligg for filer som tas emot.

7.5. Versionsinfo

Om du vill ta reda pa vilken version av CIMCO Edit v7 du kor kan du klicka pé Versionsinfo till
vénster. Du kan ocksa fa denna information frdn huvudmenyn genom att vélja Hjélp och klicka
pa Om.

Installningar: Machine

Yersionsinfo

Standard seriellt protokoll, Yersion 7.00.12

| Higp || Fawal || Awbwt || ok |

Versionsinfo
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8. Anvanda Editorhjalpen

Detta avsnitt beskriver hur du anvinder hjilpsystemet i CIMCO:s produkter.

En standard Windows-hjilpfil finns tillgdnglig via rullgardinsmenyn Hjéilp genom att klicka pa
Editorhjailp.

Editorhjilp

53 till IMCO:s webbsida

Ladda ner den senaste versionen

€ Ommco

Hjélpmenyn

8.1. Anvanda Hjalp i dialogrutor

CIMCO Edit v7 innehéller flera dialogrutor som ger olika val av kryssrutor, textfélt och knappar
for specifika konfigurationer.

For att fa hjalp med ett visst objekt i en dialogruta klickar du pa ? 6verst i dialogrutan. Se nedan.

Klicka pé fragetecknet.

Detta kommer att &ndra markoren till en pil med ett fragetecken som visar att du ar 1 Hjdlpldget.
Den nya pekaren visas nedan.

?

Hjalpmarkdren.
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Nu klickar du pa det objekt som du vill ha mer information om. Om hjélp finns tillgdnglig for det
valda objektet kommer ett litet fonster dyka upp som visar hjélptexten. Om ingen hjélp finns
Oppnas den allménna hjilpfilen. Ett exempel pa en popup-hjélp visas nedan.

Detta gor att du kan oppna flera
kopior av samma fil for
redigering.

Popup-informationen.

Du kan dven visa popup-hjdlpen for ett objekt i en dialogruta genom att klicka pa féltet och sedan
trycka pé F1.

8.2. Skriva ut Hjalpinformation

Om du endast vill skriva ut ett enskilt avsnitt av denna hjalpfil trycker du pd Skriv ut-knappen i
verktygsfiltet (se nedan).

CIMCO Edit w7 Anvandarman

=
Dalj Hitta Bakat

Innehdl | index | Sok |

Hjélpknappar.

Om du wvill skriva ut mer &n ett par avsnitt bor du Oppna PDF-versionen av
onlinedokumentationen. PDF-dokumentet ger en mycket trevligare utskrift.

Du kan ladda ner PDF-versionen av anviandarmanualen fran CIMCO:s hemsida.

Q Du behdver Adobe Reader for att ppna PDF-filen.



